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特种刀具

针对铸件加工的高效镗刀

通过高质量的特种刀具来改善生产过程的做法 ， 在工业领域里有很多实例可以佐证 。 本文所

举的例子也表明 了 ， 通过采用技术创新型刀具可以显著提高设备忡能 。

Ｍ ａ ｔ ｈ ｉ ａ ｓ Ｓｃｈ ｍ ｉ ｄ ｔ

图 １Ｍ ｉ ｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公司精密刀具生产
＿

瞥

济性好 、 精度高 、 安全性好和质

量意识强 ，
２ ０ ０ 多年 以来 ，

Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ

Ｒ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公司 的传动和控制技术带动 了

机床设备的运转 。

今天 ， 该集 团 公司 的业务遍及全

球 ８ ０ 多个 国 家 ， 成为全球移动技术应

用 、 设备制 造 、 工程和工厂 自 动化等

领域的创新驱动 引 擎 。
Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ

公司在液压 、 电气传动和控制 、 变速

箱技术 以及 线性与 安装 等 技术方面可

以提供非常广泛的产品与服务 。

位于 Ｈ ｏｍ ｂ ｕ ｒ
ｇ 地区 的公司基地是

其移动控制 、 移动 电子装备和 工业调

节阀们等产品的主要生产厂 。

产品 、 工艺和辅助设备连续被

送到检测台上

７ ０ ０ 多 名 员 工从事液压控制 系 统

及其 电子单元的制造 、 农用 与林业机

械设备及地面输送 系 统的移动应用 和

模塑设备所需的工业阀 门 等方面 的技

术开发 。

为 了 确 保市 场 主导地位 ，
Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ

Ｒ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公司
…直 把其产 品 、 工艺 和

生产辅助设备放到检验 台上进行详细

检验 。 在 Ｈ ｏｍ ｂ ｕ ｒｇ 工厂所使用 的特殊

的硬质合金刀具 ， 亦是如 此 。 这些特

３ ８ＤＤ 现代制造
？

Ｈ ｉｔ金闇 ｕ ｄｉ２０ １ ７
－

１ ２

殊刀具必须与各种生产 条件作最佳 匹

配 ， 并实现最好的经济性 。 刀具 的 加

工路径 、 加 工 时 间 和预处理及后处理

等步骤均与刀具成本呈 比例关系 。

在 加 工 阀 套贯 穿孔 时 ， 需要对材

料进行处理 。 迄今为止所釆用 的 ＧＧ ３ ０

铸铁 明 显存在性能 缺 陷 ， 也不具经济

性 。 为 此 ，
Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公 司 开 始

为 此类 钻 孔寻 找
一

种 新 的 技术方案 ，

并与多 家特种刀具供应厂商联系 。

最理想的供应厂商

其 中
一家位于 Ｓ ｉ ｅ ｎ 地区的 Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ

公闻 ， 它 已 经开始与 Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ

公 司 在 其 他 生 产 步 骤 上 进 行 合 作 。

Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公司是
一

家针对镗 孔 、 锪孔 、

铰孔和铣削作业的 ＶＨＭ 精密 刀具的供

应商 。 这家专业化的特种 刀具制造商

在其产 品和服务上 ， 首先是面 向 机床

设备 制造业 、 加工行业 、 汽车零部件

配套业 、 汽车 制 造业和 其他金属 加 工

ｍｗ ． ｖｏ
ｇ
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图 ２ 所设计的 Ｍ ａ ｘ
－

Ｆｅｅｄ
－

Ｐ
ｌ ｕ ｓ 特种刀具可以与各种不同的分级外形相结合图 ３Ｂｏ ｓ ｃ ｈＲｅｘ ｒｏ ｔ ｈ 公司 刀具设计人员 Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ Ｋｏ ｃｈ （ 左 ） 与 Ｍ ｉ ｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公司

技术咨询及销售人员 Ｓ ｔｅ ｆｆｅ ｎ Ｇ ｏ ｓ ｐｏｄ ａ ｒｅ ｋ 在
＿

起

企业 。 在所选 的 技术工 艺框架 内 ， 所

有供应厂商都必须先提供
一份包含建

议 、 供货 、 对客户 特殊需求 的 匹配和

易 损 刀 具的配备等方面 内 容 的整体方

案 。

“

Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公司 的技术方案瞬间就让

我们 折服 。 此外 ， 该企业也具备精密

刀具制造和精磨所需的 Ｉ Ｓ０９ ０ ０ １ ． ２ ００ ８

相关的认证资质 。

”

Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ Ｒ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公

司刀具设计师 Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌＫ ｏ ｃ ｈ 说道 。 因

此 ，
Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ Ｒ ｅｘ ｒｏ ｔ ｈ公司委托Ｍ Ｏ ｌ ｌ ｅ ｒ公

同 为铸铁加工场合制造和提供特种 刀

具 。

每 件 材 质 为 Ｇ Ｇ ３ ０ 的 Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ

Ｒ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 铸铁阀套上需要键 出三个高

精 密 的 孔 ， 孔径 为 ８ ． ４ｍ ｍ
。 在进行

贯穿镗孔时 ， 务必需要注意避免在孔

的背面有毛刺生成 ， 以免对孔进行费

时费 力 的去毛刺 和 换 装 等繁 琐 步骤 。

此 外 ，
Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 还 需证 明 ，

它 所

重磨 和 二 次 涂层 的 刀 具 可 以 达 到 与

新制 刀具完全相 同 的高质量 。 唯有如

此 ，
Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公 方 可 确 保

所需 的生产质量 、 作业安全性和 经济

性 。

刀具可结合各种不同的

分级外形设计

Ｍ ｉ ｉ ｌ ｌ ｅ ｒ公司为Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅｘ ｒｏ ｔｈ公司

专 门研发符合其实 际需求 的高效镗刀 。

４０ＣＩ３ 现代制造
？

》忭金雇ｍ工 ２ ０ １ ７
－

１ ２

所设计的
“

Ｍ ａｘ － Ｆ ｅ ｅ ｄ
－ Ｐ ｌ ｕ ｓ

”

镗刀是
？

种 可 以与各种 不 同 的 阶梯 外形相结合

的特种 刀 具 。 双方对边角 倒 角 作业有

着特别 的 约定 ， 这也决定 了 刀具 的特

定切 削形状并可延 长主刀 片 的使 用 寿

命 。 这两种结果都可对作业稳定性和

切屑 排放产生积极 影 响 。 由于镗 孔过

程非常柔和 ， 因 此在贯穿孔时可 以避

免毛刺 的产生 。
Ｍ ａｘ －Ｆ ｅ ｅ ｄ

－Ｐ ｌ ｕ ｓ 刀具的

另 外
一

个积极影 响便是它可 以达到 非

常高的定位精度 。

此 外 ，
Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 不 仅 仅 制 造

和 供 应 刀 具 。 它 同 时 也 以每 年 大 约

４００００ ０ 批次 的 重磨量而跻身 于镗刀 、

铣刀 、 锯刀和铰刀 重磨业的主导专业

厂 家之 列 。 经过重磨之后的刀具可 以

通过一种特殊的高效涂层工艺而获得

与新 刀产 品 非常相近 的性能 。
Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ

Ｒ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公 司 也 因 此 可 以节省 费 用 ，

并从 中 受益 。 其特殊刀具 的使用 寿命

可 以 比 以往延长五倍 。

Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公 司 在批量生产

过程 中对 Ｍ ａ ｘ － Ｆ ｅ ｅ ｄ
－

Ｐ ｌ ｕ ｓ 型刀具进行

了 高强度 的 测试 、 评价和 优化 。 所釆

用 的是直径等级在 ８ ． ４
？

９ ． ４ｍｍ 之 间

的 Ｍ ａ ｘ
－ Ｆ ｅ ｅ ｄ

－ Ｐ ｌ ｕ ｓ 型分级镜刀 。 在对

Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 阀套进行贯穿撞孔时 ，

Ｍ ａ ｘ
－ Ｆ ｅ ｅ ｄ

－ Ｐ ｌ ｕ ｓ 型分级镗刀可 以达到

Ｖ
ｃ

＝

１ ００ｍ ／ｍ ｉ ｎ 的切削速度和 １ ３ ０ ０ｍｍ ／

ｍ ｉ ｎ 的进给效率 ， 实现了ｆ
＝

０ ． ３ ４ ｍｍ ／Ｕ

的双倍进给量的 目 标 。

借助 于所提 高 的进给量 ， 高 效镗

刀 的行程也可 以加大
一

倍 ， 而 同 时每

个孔的循环加工时间却可 以缩短
一

半 。

此外 ， 可对边 角 曲率半径范 围 内 的 自

由 角 度进行调 整 ， 使切 削压力 减小到

最低 的水平 。 综合起来看 ， 与 以往所

采 用 的镗刀几何外形相 比 ， 改进型技

术方 案 可 以 大 幅 降 低所需 的 进给力 。

其结果是进给量翻 了
一倍 ， 加工行程

延长了
一

倍 ， 同 时每个孔的加 工 时 间

显著缩短 。

对特殊刀具继续进行测试

自 两 年 以 来 ，
Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 的 高

效镗 刀 被投入使用 。

“

刀 具应该 以不

引 起人们过多 关注而见长 。

”

Ｍ ｉ ｃｈ ａ ｅ ｌ

Ｋ ｏ ｃ ｈ 强调 说道 。

“

Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 的 刀

具 不仅仅 可 以 满 足 很 高 的 质量要 求 ，

而且也 以其极好 的性能价格 比而令人

折 服 。 尤 其 在 与 我 们 特 殊 要 求 的 匹

配 和 对接 方 面 ，
Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 向 我 们

提供 了 详尽 的 咨 询 服务和 各 种 成 熟

的 特 殊技术方案 。

”

这 家传动与控制

技 术 专业厂商对 Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 的 技术

咨询 、 服务 和效率 以及作业安全性等

方面 的表现非常满意 。 因 此 ，
Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ

Ｒ ｅ ｘ ｒ ｏ ｔ ｈ 公 司 计 划 就 后 续 的 生 产 步

骤 ， 继续 对 Ｍ ｉｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 公 司 的 特种 刀 具

进行测试 。 Ｃ２３
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