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Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ

当标签学会感知时

Ｒ Ｆ Ｉ ＤＤ ｉ ｓ ｔ ａ ｆｅ ｒ ｒ Ｍ ｉ ｎ ｉ 射频芯片是 Ｄ ｉ ｓ ｔ ａ ｆｅ ｒ ｒ

系列产品中最小的射频芯片了 ， 由于它

采用了特种材料 ， 因此在工业应用领域

中有着很好的抗侵蚀性能

Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频识别技术的历史可以追溯到第二次世界大战结束时 。 从那之后发生 了许多事

情 ， 有了很多的发展并且在以标签的形式在物流和工业领域中有着非常稳闽的地位 。 迎过数

字化和网络技术 ， 标签斩获了全新的应用领域 ， 同时遇到 了新的挑战 。

文Ｂｅ ｎｅｄ ｉ ｋ ｔ Ｈｏｆｍ ａ ｎ ｎ

更多精彩请扫描二维码

￣

｜＾
ｖ ａｎ ｋＬ ｉ ｎ ｔ ｉ 先生说 ： 产 品 识 别 用 的

ｔ Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频标签在下列三种情况下有

着非常重要 的作用 和意义 ：

一

是需要快

速的 采集数据时 ，
二是当标签上没有可

以直接识 别 的文字标记时 。
三是 当 粘贴

在产 品上的标签受到环境 因 素的长期 影

响而无法辨识时 。
Ｌ ｉ ｎ ｔ ｉ 先生在 Ｓ ｃ ｈ ｒｅ ｉ ｎ ｅ ｒ

Ｌ ｏ ｇ
ｉ ｄ ａ ｔ ａ 公司 中 负责 ＲＦ Ｉ Ｄ 射频识别技

术业务的开发 ， 今天的物流和设备制造

领域 已经离不开识别 系统了 。 例如 ， 识

别系统可 以帮助企业提高生产过程的可

靠性 、 提高生产效率 。

以产品生产为例 ， 目前使用 的 ＲＦ ＩＤ

射频识别技术解决方案主要是射频信号

识别工具 中控制 系统直接控制 下的射频

信号识别或者是在滑 台 、 滑块 中作为 多

用途解决方案来使用 。

“

射频识别技术发

展的下
一

步将会是贯穿整个产 品生产全

图 １ＲＦ Ｉ ＤＤ ｉ ｓ ｔａｆｅ ｒ ｒ Ｍ ｉ ｎ ｉ 和 ＲＦ Ｉ ＤＤ ｉ ｓｔａ ｆｅ ｒ ｒ Ｓ ｌ ｉｍ 都

非常小 ，
在金属材料上也有着很高的识读性能 ，

在与 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频信号识读器交换数据时的最大识

读距离高达 １ ． ５ ｍ

过程 的过程控制 ， 其 中包括对加工 中心

的控制 。 这是 ＲＦ Ｉ Ｄ 射频识 别技术在机

床设备和仪器仪表零部件制造中 的标志 。

今天在金属材料 、
Ｅ Ｓ Ｄ 和碳纤维材料 中

使 用 的 ＵＨ Ｆ 标签 ， 金属材料 中 使用 的

Ｈ Ｆ 标签和 Ｎ ＦＣ 标签 ， 都与传感技术有

着很大联系 。

”

Ｌ ｉｎｔ ｉ 先生说 。

环境使然

射频识 别 技 术 需要有 许 多 不 同 的

变型 ， 之所以要有不 同 的变型是 因 为粘

贴标签的材料和环境对标签的性能有着

重要的影响 。 例如 ， 物流和工业领域 中

射频识别技术应用 的可靠性常常对磁场

也受到 强烈 的 影 响 。 对 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ Ｏｎｍ ｅ ｔ ａ ｌ

系 列 的 射频标签 来讲 ，
Ｓ ｃ ｈ ｒ ｅ ｉ ｎ ｅ ｒ 公 同

使 用 了 屏蔽 材料 以保证在金 属表面 有

着 可靠 的 射 频识 别 功 能 。 这 里 的 有
一

个例 子 ： 非常小 的 ＵＨＦ －ＲＦ １ Ｄ 射频 芯

片 Ｄ ｉ ｓ ｔ ａ ｆｅ ｒ ｒＭ ｉ ｎ ｉ ； 尽管它 的 尺寸 只有

１ ０ｍｍｘ５ ０ ｍｍｘ １ ． ７ ｍｍ
， 但它却能在

非常狭小的零部件或者外壳上提供很好

１ ６Ｃ］ 现代制造
．
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－
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的识读性能 。 因 此 ， 它非常适合于作为

技术服务 用标签或者作为产品和机床设

备之间的智能化通讯工具使用 。 专 门设

计的射频信号发射天线保证 了新标签有

着 比常规 Ｈ Ｆ 高频信号解决方案大 十倍

的识读距离 。

怎样应用工业 ４ ．０

新型射频标签的应用情况可能是这

样的 ： 供应商将 Ｒ Ｆ １ Ｄ 射频芯片贴在部

件产品或者模块所用 的金属材料上 。 其

他所有的充填过程 、 组装过程和质量保

证过程都 自 动的记录在 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频芯片

中 。 结果是 ： 在部件产品进人生产过程

时都是利 用射频标签采集数据和登记的 。

当 部件 进 人 加 工 机 床 设 备 中 时 ，

ＲＦ １Ｄ 射频标签信号发生器 中记录的编码

信息就会 自 动 的 与机床设备 中 Ｒ Ｆ １ Ｄ 射

频识读器 中 的信息进行 比较 。 比较的结

果为
‘

ＯＫ
’

时 ， 机床设备开始下
一

步的

工作 。 若 比较的编码没有得到认可则会

给 出下一步操作的提示 。

不仅是零部件使用 的材料和环境对

ＲＦ ＩＤ 射频识别有着重要的影响 ， 像冷冻

室这样的低温也对智 能标签提出 了严峻

的挑战 。 而工业 ４ ． ０ 和物流 ４ ． ０ 时代也对

ＲＦ ＩＤ射频识别提出 了全新的要求 。 对此 ，

Ｌ ｉｎ ｔ ｉ 先生 已经做好了充分的准备 ：

“

ＲＦ １ Ｄ

射频标签 已经满足 了工业 ４ ． ０ 的所有要

求 。 在贯彻落实工业 ４ ． ０ 中 最大 的 问题

是所有使用 这种标签伙伴间 的 Ｒ Ｆ ［Ｄ 射

频标签数据的标准化 。 将来 ，
ＲＦ ＩＤ 射频

标签将会越来越多 的受机床设备控制 系

统或者过程控制 系统的控制 ， 从而保证

最佳的使用灵活性 。

”

正如 Ｌ ｉ ｎ ｔ ｉ 先生专家所介绍的那样 ：

通过对汽车制造工业企业和技术工业企

业的观察 ， 感觉到现代化生产过程的要

求越来越复杂了 。 为 了更好的满足它们

的要求 ， 随仪器设备和零部件
一起供货

的 数据 载体和 铭牌应能进入更高层 次

的过程 自 动化和加工 自 动化层次 中 。 这

就需要能够对各个零件进行识别 。 利 用

ＲＦ ＩＤ 射频技术就有可能对每一个零件进

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ

行识别 、 鉴定 ， 进行非接触式 的数据交

换和通讯联系 ， 将生产加工过程或者物

流过程直接记录在各个零件的射频标签

中 。 因此 ， 智 能化的 Ｒ Ｆ 丨 Ｄ 射频数据载

体是
一

个非常重要的里程碑 。

ＲＦ Ｉ Ｄ 射频识别和传感器

这取决于生产厂家和供应商选择的

ＲＦ １Ｄ 标签能否最佳的满足所有要求 。 当

他们选择的 Ｒ Ｆ １ Ｄ 射频识别技术能够在

金属材料的基体 、 能够在不 同 的塑料材

料 、
ＥＳＤ 或者碳纤维上可靠的工作使用 、

在严寒和酷暑环境 中 能够经久耐用 时 ，

才有可能最佳的满足所有要求 。

将来的 Ｒ Ｆ １ Ｄ 标签 除应集成有传感

器或者更大 的存储容量之外还应有智 能

化的 、 与直至生产加工系统通讯能力的

部件 。

“

在生产加工过程中 ， 智能化的数

据载体控制着执行器工作和
一个个操作

步骤 ， 这就使得高层次的控制软件和生

产计划控制 系统有更高的灵活性 了 ， 不

仅仅是在 自 动化加工 中心 的层 次 中 而且

也包括了跨地域的生产加工 中都有着更

高的灵活性 。 这样 ，
ＲＦ ＩＤ 射频技术解决

方案就能够满足复杂的要求 ，
．

也能真正

实现工业 ４ ． ０了 。

”

Ｌ ｉ ｎ ｔ ｉ 先生介绍说道 。

正在进行的试验项目

总之 ，
Ｌ ｉ ｎ ｔ ｉ 先生认为这

一？

技术是
一■

种工作量少 、 非常可靠的保证操作正确

性的解决方案 ， 在 出 现差异时能够在箄

一时间 采取应对措施的解决方案 。 它能

图 ３ 在切削加工工业企业中也可以使用 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射

频标签

够很好的追溯 发生的
一切过错和失误 ；

这对于追查 出 现意外的应用 或者索赔责

任是非常重要的 。 从技术 角度来讲 ， 这

类解决方案的前提条件 已经具备了 。

例如 Ｓ ｃｈｒｅ ｉ ｎ ｅ ｒ 公司正在进行的试验

项 目就是这
一

技术实际应用 的前期研究 。

在这一试验项 目 中 ， 利用打印技术打印在

电子元器件上的电子标签也是试验项 目 的

一个重点 。 传感标签的射频天线 、 接触式

感应回路以及电阻等都能按照用 户规定的

大小 、 频率和结构形状等要求进行设计 。

“

我们项 目开发的基础
一直是要有更好的

经济ｉｔ ； 因为用户是不会接受
一

个费用更

高解决方案的 。

”

Ｌ ｉｎｔ ｉ 先生介绍说 。 ＧＺ３
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