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若想尽可能充分利用仓储 面积 ， 儿乎没有任 储设备的仓储忭能能够 与 自 动货柜提

供的性能相提并论 。 不仅如此 ， 自 动货柜在人体工程学和使州灵活性方而 Ｈｉ拥有着许多优点 。
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去 ， 有仓库首先意 味着有
一

个可

以利 用 的空 间 ， 可 以在这里存放

物资 ， 这些物资常常是被堆放在地面上 、

或排放在货架上 。 然而这种简简单单的

理解仓库概念 的时代 已经过去 了 。 如今

的仓库 ， 是有着众多不同形式的手工仓

储物资 的仓库 ， 不仅如此 ， 还包括许许

多多不 同结构形式 、 满足不 同物质仓储

要求的 自 动化仓库 。 在这种情况下 ， 找

到
一

个
‘

适合 自 己使用
’

的仓库对用 户

来说便成为 了
一

项重要的任务 。 仓储设

备 中 的
一

种变型 ，
至少是在高架立体库

中常常不被人们关注 的
‘

影子产 品
’

就

是 自 动货柜 。 这种忽视 当 然是不对的 。

因 为仓库 电梯也做 出 了许多 的贡献 ： 从

节约场地到节约 时 间直至符合操作人员

的操作舒适性的人体工程学要求 。

灵活的设备

仓储设备专业厂 Ｄ ｅｘ ｉ ｏ ｎ 公司在研发

生产的 ＴＯＲＮＡＤＯ 自 动货柜 中把速度和

灵活性视为重点 。 准确 的说地 ： 自 动货

柜是一种仓储小型零件 的 自 动化模块化

仓储系统 。 仓储物资放置在货物托盘上 ，

而货物托盘 由 支承架 固定 、 支承起来并

将货物托盘运送至 自 动货柜 内部 。 在取

货时 ， 自 动货柜的控制 系统会将存放所

需物 资 的 货物 托盘运送到 取货平 台 处 ，

保证 了仓库分拣员毫不费力 的拿到所需

的物资 。

Ｄ ｅ ｘ ｉ ｏ ｎ 公司设计的 ＴＯ ＲＮＡＤＯ 自

动货柜充分利用 了仓库从地面到屋顶之

间 的高度 ， 在最小的 占地面积上提供了

最大 的小型零件仓储能力 。 与 固定货架

传统的仓储解决方案相 比较 ， 自 动货柜

可 以节约高达 ７ ５％ 的 占地面积 。 为 了

满 足 不 同 应 用 的 要 求 ，
ＴＯ ＲＮＡ ＤＯ 自

动 货 柜有着许多 不 同 的 变 型形 式 。 其

高 度 可 以 在 ４
？

１ ５ ｍ 之 间 。 货 物 托 盘
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的 尺 寸 可 以 在 １ ２ ５ ０ｍｍｘ５ ２０ ｍｍ 至

４２ ５ ０ｍｍｘ １ ２ ２ ０ｍｍ 之 间 变化 ， 货 物 托

盘的最大载重量可 以高达 ６ ０ ０ｋ ｇ 。

一个

这样的 自 动货柜可 以存放总重量 ６０  ｔ 的

小型零件 。 为 了最佳的管理 自 动货柜 中

存储的小型零件 ， 基于 Ｗ ｉ ｎ ｄ ｏｗ ｓ 系统的

ＴＣ２ ００ ０ 仓库管理系统保证了快捷的与企

业的网络进行联网 。

独特的操作方式

Ｓ Ｓ ＩＳ ｃ ｈＡ ｆｅ ｒ 公司也 向 那些寻找性

能强大的 、 安全可靠的和符合人体工程

学原理人机对话系统的企业展示了 自 己

的产品 Ｌ ｏ ｇ ｉＭ ａ ｔ 自 动货柜 。 这种 自动货

柜有八种宽度尺寸 、 两种深度尺寸 ， 最

高 可达 ２４ ｍ
。 许 多 的特殊性能 ， 例 如

２ ５ｍｍ 间 隔货物托盘的连续装货 、 固定

高度和智 能化高度优化 （
Ｉ Ｈ Ｏ

） 的托盘

装货策略或者柔性的 、 减少空间 占用 和

重量优化的货物托盘设计等等都为用 户

提供 了 高密度存储小型零件 的 可 能性 。

为满足用 户特殊的需求和愿望 ，
Ｓ Ｓ Ｉ 公

荀 除 了标准型的 自 动货柜之外还有三种

不 同 的 、 相互配合非常协调 的和预设置

好的可选配置 自 动货柜部件 ， 它们在人

体工程学 、 性能或者维护保养等方面的

功能有所增强 。

自 动 货 柜 既 可 以 当 作 自 动化仓储

设备使用 也可 以集成到现有的 自 动化仓

储设备 中 使用 ， 配用 标准 化 的 ＰＬＣ 可

编程序控 制 系 统 。 当 用 户 有 特 殊配置

要求 时 ， 也有相应 的控 制 系 统选择可

能性和 两 种 基于 Ｓ Ｓ Ｉ 公 司 物 流控 制 软

件
‘

ＷＡＭＡ Ｓ

’

基础上 的软件包供用 户

选择 。 可 以通 过 触摸 屏上 的 操作 界面

操 作和 使 用 自 动 货 柜 。 通 过 与上
一

级

ＥＲ Ｐ 企业 资 源管理 系 统 的 连接 、 通讯

可以完成 自 动货柜存储零件的管理直至

合 同 的处理 ， 每
一

份物资 出入合 同都基

于清楚 、 明 了 的标准格式基础之上 ， 可

以根据需要 简单的加 以扩展 ， 灵活的按

照物流业务流程进行制 定 。 自 动货柜货

物 托 盘 的 尺寸 为 １ ８ ２ ５ｍｍｘ ６２ ５ｍｍ 和

４０２ ５ｍｍ
ｘ

８ １ ５ｍｍ ， 每
一托盘最大承载

２８ＥＪ
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丨卞物－ ２ ０ １ ７
－
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图 １ 与 传 统 的 仓 库 技 术 解 决 方 案 相 比 较 ，

ＴＯ ＲＡＤＯ 可以节约 ７ ５％ 的 占地面积

重量为 ６ ５ ０ｋｇ 。

注重生态保护

Ｈ ａ ｎ ｅ ｌ 公司是一家办公 用 品和仓储

系统专业生产厂 ， 它也在 自 动货柜领域

中推出 了 自 己的产品 Ｌｅ ａｎＬ ｉｆｔ 自动货柜 ，

一

种 因节省空间而脱颖而 出 的仓储设备 。

这一封闭式系统的核心是计算机控制 的

定位提升系统 Ｅ ｘ ｔ ｒ ａ ｋ ｔｏ ｒ
。 定位提升系统

的前后是仓储货架 ， 在这些货架 中 ，
仓

储物资都按照高度尺寸优化的结果存储

在物 资存储盒 中 。 每
一

种货物 的存储位

置都通过 电子控制 系统 自 动 的传输给定

位提升控制器 Ｅ ｘ ｔ ｒ ａ ｋ ｔ ｏ ｒ 。 它控制着要取

出 物资的储物盒放人存储货架或者从存

储货架 中取出 来 、 送到取货 口处 。
Ｈ ａ ｎ ｅ ｌ

公司称 ： 这
一

系统的高科技亮点是它的

Ｅ ｃ ｏＤ ｒ ｉ ｖ ｅ 系统 ， 这一系统中 的变频器可

以把 Ｅ ｘ ｔ ｒ ａｋｔｏ ｒ 定位提升装置下降时的能

量转换为 电力 能源 、 反馈给供 电 网 络 。

根据 自 动货柜工作时消耗的具体功率 ，

可 以把向上运动能量的 ４０％ 重新转换 电

力 。

为 了 达 到 期 望 的 仓 库 存 储 密 度 ，

Ｈ ａｎ ｅ ｌ 公 司 开 发 设计 了 间 隔 为 ７ ５ｍｍ

或 者 ９０ｍｍ 的 扫 描 光 栅 。 这 些 扫 描

光 栅被 固 定 的安装 在光栅 壁上 ， 为 用

户 提供可 以选择 的 、 但也绝对节约 空

间 的 仓 储 。 被 存 储 的 物 资 放 在 多 功

能 托 盒 中 ； 连 续 的 、 有 着 最 高 刚 性

的
一

体 化 托 架 保 证 了 最 佳 的 物 资 存

储 。 这 些 多 功 能 托 盒 可 以 是 ７ ５ｍｍ 的

单 光 栅 控 制 托 盒 或 者 是 ３ ７ ． ５ｍｍ 和

２ ５ｍｍ 高 的 空 间 控 制 光 栅 的 托 盒 。 托

盘 的 基 本 尺 寸 在 ８４０ｍｍｘ ６３ ５ｍｍ 和

４４６ ０ ｍｍｘ １ ２ ７ ０ｍｍ 之 间 。 单个托盘 的

图 ２ ＳＳ Ｉ Ｓ ｃｈＡ ｆｅ ｒ 公司也向那些寻找性能强大的 、 安全可靠的和符合人体工程学原理人机对话系统的

企业展示了 自 己的产品 自动货柜
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最大载重量为 １ ００ ０ｋｇ ， 整个 Ｌ ｅａｎＬ ｉ ｆｔ 工

业旋转货柜的载重能力高达 ６０ １ 。 另 外 ，

还可 以根据用 户 的需要生产制造载重量

更大的 自动货柜 。

极限的高度

Ｋ ａ ｒ ｄ ｅ ｘＲ ｅｍ ｓ ｔ ｅ ｒ 公 司 研 发 生 产 的

Ｓ ｃ ｈ ｕ ｔ ｔ ｌ ｅＸ Ｐ 垂直升降式 自 动货柜最大特

点就是它的高度 。 标准型的 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｔ ｔ ｌ ｅＸ Ｐ

垂直升降式 自 动货柜 的最大高度可 以高

达 ３ ０ｍ
， 特种解决方案时可 以实现的最

大高度为 ３ ８ ｍ
。 被称之为 Ｏ ｐ

ｔ ｉ ｆｌ ｅ ｘ 的技

术也保证 了 能够实现很高 的 仓 储能力 。

当托盘以及托盒 回 送到货柜 内 时 ， 托盒

中 物 资 的 高度 尺寸 会被 自 动探测 出 来 。

回 到 自 动货柜 中 的托盘按照最小的 间距

排放在
一

起 ， 这也就保证 了最大的仓储

密度 。 这
一垂直升降 自 动货柜可 以制造

成不 同 的高度 ， 最 多可 以在六个楼层 中

图 ３ 为 了达到期 望的仓库存储密度 ，
Ｈ ａ ｎｅ ｌ 公

司开发设计了 间隔为 ７ ５ ｍｍ 或者 ％ ｍｍ 的扫

描光栅

各开设
一

个存取物 资的取货点 。 在物流

中心的不 同楼层之 间平行的开展物资存

取工作 ， 便大大加速物资存取的速度 。

为 了方便重的或者体积大的零部件

存储 ，
ＪＣ ａ ｒ ｄ ｅ ｘ Ｒ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 公司开发专用 的

托盘架 。 在 向 托盘装卸货物之 前 ， 托盘

已经被放置在托盘架上 了 。 托盘架 即可

手动也可 以 自 动化 的进 出 ， 可 以翻转 。

托盘架的 另
一

个替代解决方案就是运输

车 ： 将从 自 动货柜 中取 出 的物资放到运

输车上运送至需要它的地方 。

还有 专 门 用 于 转 角 处 和 夹 室 处或

者特大空间 的 自
？动货柜 ， 在这些 自 动货

柜 中 ，

一

套定位提升装置就可 以控制 多

个 自 动货柜模块 。 运送物 资标准托盘的

处理方法 、 符合 工 效学 的 起 重设 备 等

都属于 自 动货柜标 准解配置 中 的 内 容 。

Ｓ ｈ ｕ ｔ ｔ ｌ ｅＸ Ｐ 垂直升降式 自 动货柜有着不

同 的承载等级 。 根据具 体 的 型号不 同 ，

每一托盘能够承受的最大负载为 ２ ５ ０ｋｇ 、

５００ ｋ
ｇ 、

７００ ｋｇ 
和 １ ０００ ｋｇ 。 ＣＥ］
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