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物流中心仓库工作中使用的搬运设备

每天要更换两次 。 因此 Ｃｅｎ ｔ ｒｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ

公司采用 了蓄电池更换站更换仓库运

输设备的蓄电池

在 Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒｏ ｔｈｅ ｒｍ 系统技术公司的物流中心里 ， 不同大小和尺寸的物资都存放在
一起 。 因

此物流中心所使用的物资运送系统就要灵活满足不同货物运送的要求 。 为 了 高效的完成

Ｂ ｒ ｉ ｌ ｏ ｎ 市物流中心的物资人库 、 快速出库和物质调配 、 保证生产供应 ，
Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 公司使

用 了Ｕ ｎ ｉＣ ａ ｒｒ ｉ ｅ ｒ ｓ 公司研发生产的地 丨
ｆ丨 ｆ运输 车 。

更多精彩请扫描二维码

文 ｜ 
Ｔｏ ｂ ｉａｓＬａｘａ

Ｒ
ｒ ｉ ｌ ｏ ｎ 市的 Ｃ ｅｎ ｔ ｒｏ ｔｈ ｅ ｒｍ 系统技术公

司主要从事排气系统和通风管以及

汽车工业领域轻量化结构件 的研发和生

产制造 。 在总共 １ ７５ ０ ０ｍ
２

的厂房面积中

安装 了许多现代化的生产设备 。 这些现

代化设备能够保障很深的加工深度 ， 这

是 Ｃ ｅｎ ｔｒｏ ｔｈｅｒｍ 公司保证最大生产能力的

必要条件 。 作为贯穿所有产品 的
一

条红

线就是可持续性发展的理念 ： 为汽车工

业企业提供的轻量化结构件产 品 ， 帮助

汽车制造厂生产 出 重量更轻 、 更加节约

燃油 的车辆 。 在尾气排放和通风换气技

３ ０ 厂！１ 现代制诰 ？涪 ２ ０ １ ７
－

０ ６

术领域 中 ， 热能回 收再利 用设备和排气

系统 中 的冷凝技术能够把能源消耗降低

到最小的程度 。

灵活的输送设备

作 为
一 家 系 统 解 决 方 案供 应 商 ，

Ｃ ｅｎ ｔ ｒｏ ｔｈ ｅ ｒｍ 公司为汽车制造领域中著名

的母机设备制造商厂家提供 自 己的产品 。

Ｃ ｅｎ ｔ ｒｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 公司 向客户保证提供最快反

应速度和 ２４ ｈ 的供货服务 ， 包括按照用

户需要直接供货到工地现场 。

为 了高效地开展生产供应 、 物流和

配送 ，
Ｂ ｒ ｉ ｌ ｏ ｎ 市的 Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒ ｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 公司有

一

个有着十二条通道 、 六层的高级立体

库 Ｈ Ｒ Ｌ
， 共计大约 ６ ０ ０ ０ 个存放货物的

架 口 以及用于短时间存放物资 的 ８ ０ ０ｍ
２

室外库 区 。 在 ＨＲ Ｌ 高架立体库 中 ， 除

了存放外购件之外 ， 还存放了许多 自 己

生产制造的半成 品 。 高架立体库 中 的物

资包括 了从很小的螺钉到 笨重 的挤压管

材 。

“

我们在 Ｂ ｒ ｉ ｌ ｏ ｎ 物流 中心里存放着

数千种不 同规格尺寸 的物资 。 自 动化仓

库很难提供这样的 多样性 。 因此在仓库

的物资挑选和分装时采用 了叉车和拣选

ｍ ｈ ． ｖｏ
ｇｅ

ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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机械 。

”

Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒ ｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 公司供应链负责人

Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌＳ ｃ ｈ ｕ ｌ ｔｅ 先生说 。 而选择叉车的

最重要标准就是叉车驾 驶员操作使用 的

方便 。 他们有权事前对叉车进行测试 ，

在挑选叉车时有发言权 。 Ｃ ｅ ｎ ｔｈ ｒ ｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ

公 司 与 叉车 生产厂家签订 的是租 赁合

同 ， 对于 Ｃ ｅ ｎ ｔ ｈ ｒ ｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 这 家系 统供应

商来讲这是
一

种最经济 的解决方案 。 租

赁 合 同 的期 限为 ４ ８ 个 月 ， 包括在此期

间的设备维护保养和安装调试等技术服

务 。 这里也包括 了必要时 以 旧换新的可

能性 。 例如 ２ ０ １ ６ 年年初时 Ｕ ｎ ｉ Ｃ ａ ｒ ｒ ｉ ｅ ｒ ｓ

公司 用 ＶＯＭ （车辆和驾 驶员管理系统 ）

控制的 四辆新型叉车取代 了老式的 ＵＨＤ

型叉车 。

特种产品的特殊运输方案

五辆 ＵＮ Ｓ 和 ＵＨＤ 叉车和
一

辆 ＯＰ Ｓ

高架立体库堆垛机 、

一辆载重量为 ７ ｔ 的

液化石油气叉车和各种手动叉车保证了

物流 中心物资 出入库和配货的畅通无阻

和安全可靠 。 这些设备的使用范围都有

着 明确 的规定 ： 前叉式的叉车用 于从室

外仓库 中把物资运送到高架立体库 内部 ；

堆垛机和分选机则 负责把运送来 的物资

存放到 ＨＲＬ 立体库不同的架 口 中去 。 其

中 ： 由 Ｃ ｅｎｔ ｒｏ ｔｈｅ ｒｍ 公司 自 己生产的 、 输

人库频率较低的物资存放在较高 的架 口

图 １ 不同大小物资存储器具的处理是对叉车驾

驶员的
一

个挑战
； 因为在这些特殊存储器具中

常常会存放着
一

些巨大而且笨重的物资

图 ２ 为使叉车驾驶

员能够清楚的看到

高 度 １ ５ ｍ 的 货 架

架口 中的情况 ， 所

有叉车的叉杆处都

配备了
一

台微型摄

像机

上 。 出 人库 比较频繁 的物资则优先放在

底层架 口 中 。 物资的分拣 、 配货是按生

产合 同进行的 。 生产合同是 由拣货区提

供的 ， 物流 中心 、 负责为生产线和运输

发货提供物资 。

高大立体库全面掌控

虽然运输叉车仅仅是在 ＨＲＬ 高架立

体库 内部使用 的 ， 但它也要面对许许多

多不同 的挑战 。
Ｃ ｅｎ ｔ ｒｏ ｔｈ ｅ ｒｍ 公罚物流中

心里除 了欧洲标准的物资运输托盘之外

还有多种不 同大小的物资装运器具和特

殊产品 ， 例如 ２ｍ 长 的管材 。

“

存储标

准托盘的物资时明显的感觉到快了许多 。

而特殊的存储器具和物资则始终是
一

个

新的挑战 。 每
一

次分拣 、 配货时叉车驾

驶员都要根据物资的高度和宽度调整叉

杆的 间距尺寸 。 因此我们对可调节的地

面运输设备感到 非常满意 。 因 为这样叉

车驾 驶 员提供了极大的帮助 。

”

Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ

Ｓ ｃｈ ｕ ｌ ｔｅ 先生说 。

对运输叉车提 出 的另
一个要求就是 ：

它必须准确 、 可靠和舒适的装卸高度较

高的货物 。 这时 ， 驾 驶 员就要站在叉车

驾驶棚中侧对着叉车的行驶方向来操作 、

控制 叉车 。 为使叉车驾驶 员 能够清楚的

看到高度 】 ５ｍ 的货架架 口 中的情况 ， 所

有叉车的叉杆处都配备 了
一

台微型摄像

机 。 摄像机所拍摄到 的图像能够传送给

驾驶棚 中 的显示屏上 。 另 外 ， 这些叉车

的叉杆都具有侧 向推移物资的功能 ： 当

放人架 口 中 的物资略微有些偏移时 ， 可

以向左或者向右调整好它们的存放位置 。

物资的存储位置调整好之后 ， 只需按
一

下按钮推杆就能 回 到 原来 的初始位置 。

为 了保证叉杆上的物资能够在各个高度

尺寸上都能可靠地 ． 准确地运动 ， 这些

叉车都配备 了Ｓ ３ 稳定控制程序 。 控制

系统检测着叉杆存放物资时的位置数据 ，

并根据当前的叉杆高度调整着叉杆的升

降速度 。 稳定控制程序的软停止功能保

证了叉杆在最大高度位置时能够柔和的

停下来 。

Ｂ ｒ ｉ ｌ ｏ ｎ市 的Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ公 司 是

三班 制 工作 的 ， 物 流 中 心仓库 中 的 装

卸 、 搬运设备都是长期连续工作的 。 由

于 这 些设 备 的 蓄 电 池 通 常 只 能 维持 ８

小时的工作运行 ， 因 此每 天要为 蓄 电

池 充 电 ３ 次 。 为 了 简 化笨 重 的 蓄 电池

更 换工 作 ， 缩短更 换蓄 电池所 占 用 的

时 间 ，
Ｕ ｎ ｉ Ｃ ａ ｒ ｒ ｉ ｅ ｒ ｓ 公司 为它 的 用 户提

供 了 更 换 蓄 电 池 的 工作 站 。

“

迄 今 为

止 ，
Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 公司一直是利 用 手动

液压搬运车 来 帮 助 更换 蓄 电池 的 。 这

种 蓄 电池更 换方法 对每
一

个操作人 员

来 讲都具有
一

定 的 安全风 险 ， 操作人

员 必须小心 翼 翼加 以预 防 、 排 除 的 风

险 。

”

Ｕｎ ｉＣ ａ ｒ ｒ ｉ ｅ ｒ ｓ 公司销售领导人 Ｐ ｅ ｔ ｅ ｒ

Ｓ ｃｈｗ ａ ｒ ｔｚｗ ａ ｌ ｄ 先生解释说道 。 另 外 ， 手

动更换蓄 电池时有这
一

缺点 ：

一

旦处理

不当手动液压搬运车就会倾倒 。 这就有

可能导致蓄 电池受损 ， 而蓄 电池配件的

３ ２Ｇ３ 现代制造
．

丨附物流 ２〇 １ ７
－

〇 ６ ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ３ ２０ １ ６ 年年初

Ｕ ｎ ｉ Ｃ ａ ｒ ｒ ｉ ｅ ｒｓ公 司

用 ＶＯＭ 车 辆 和

驾驶员 管理系统

控制 的 四辆新型

叉车取代了老式

叉车

价 格 约 为 ３ ０ ００ 欧元 ， 因 此 损 失 惨 重 。

现在 ， 新的蓄 电池更换工作站能够
一

次

换好四块蓄 电池 。 而从叉车 中取 出 和装

好蓄 电池组的操作过程是 由工作站 中 的

专用 夹具来完成的 ， 它夹住叉车 中 的蓄

电池组 、 将其从叉车 中取 出 、 运送至工

作站 中 充 电 ， 并将充好 电的蓄 电池组安

装到叉车 中 。

“

这种方法把 Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ

公 司 更换蓄 电池的 时间 缩短 了 约 ３ ０％ 。

很 显 然 新方法更加 安 全 ， 而 且 只 需一

个 人 就 能 完 成 所 有 的 蓄 电 池 更 换 操

作 。

”

Ｓ ｃｈｗａｒｚｗａ ｌ ｄ先生说 。

按季度维护保养

就像新 的 蓄 电池更换工作站
一

样 ，

技 术服务 也 为 最 佳 的 叉车应用 增 色 不

少 ：
Ｕ ｎ ｉ Ｃ ａ ｒ ｒ ｉ ｅ ｒ ｓ 公荀在年金合同 的框架

内 保证 了 意 外事故 时 的 反应时 间 最 多

为 ２４ 小时 ， 从而保证了Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 公

司 叉车 很 高 的 利 用 率 ， 许 多 叉车每 年

使 用 的 工 作小 时 数 超过 了２ ０００ ｈ
Ｄ 对

于 工作 负荷 不大 的 叉车 ， 它 们 则 是按

照 实 际 需要进行 维护 保 养 的 ， 并每 年

进行
一

次包含 了ＵＶＶ 安全审核在 内 的

维护保养 。 Ｃ ｅ ｎ ｔｈ ｒ ｏ ｔ ｈ ｅ ｒｍ 公司的业务有

着很强的季节性波动 。 每年的 ９ 月 份到

１ １ 月 份是叉车 利 用 率最高 的 时期 。 为

了避免在这
一

季节 因 叉车 故 障 而 影 响

工作 ，
Ｕ ｎ ｉＣ ａ ｒ ｒ ｉ ｅ ｒ ｓ 公司采取的是现场维

修 。

“

这样就可以保证正常生产效益最大

化
”

Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌｔｅ 先生说 。

Ｅ３说 纸媒
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