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ＷＯｒｔｈ 公司推向市场的可持续发展的看板周转箱中

含有 ３ ０％ 从葵花籽壳中提取的生物粒料
‘
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周转箱

改进生态平衡和降低成本费用

两种新的周转筘解决方案应帮助企 业改善生态平衡并通过节约时间 来降低设铪费川 。

这 也意味着 ： 山 中央控制室控制的看板供货可以延仲到加工和装配工位 。

文
１
Ｂ ｅ ｎｅｄ ｉ ｃｋ ｔ Ｈ ｏｆｍａ ｎ ｎ

更多精彩请扫描二维码

了生产 １ｋ
ｇ 塑料大约要需要 ２ｋ ｇ

Ｗ 的石油 。 虽然德 国 的塑料工业仅

消耗 了约 ４％ 左右的石油精炼产品 ， 但

很清楚 ： 这种情况是不合理的 ， 这不仅

仅是 因为立法机构对生产制造企业颁布

了 越来越严格的环境保护法规 。
Ｃ 类物

资供应专家 Ｗ ｉｉ ｒ ｔｈ 工业服务公司是
一

家

为工业企业提供看板服务 的专业企业 ，

这家企业 目 前也开始着手于解决这
一

问

题了 ， 并 向市场推 出
一

种新型看板周转

箱 ： 有机成分 占 ３ ０％ 的看板周转箱 。 在

开 发这 种 周 转箱 时 不 仅 仅 是为 了 实 现

‘

各种价格的生物材料
’

这一 口 号 ，
正

如 Ｗ Ｕ ｒ ｔｈ 公 司 的 物流和 Ｉ Ｔ 技术 负责人

Ｓ ｔ ｅ ｆａ ｎＲ ｅ ｕ ｓ ｓ 先生所解释的那样 ：

“

我们

１ ０ ０％ 的 支持可持续发展的周转箱解决
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方案 ； 但我们也非常清楚 ： 只有在可持

续性发展的周 转箱满足 了
一

定 的经济性

要求之后它才能够在市场上获得成功 。

”

多年来 ，
Ｗ ｉ ｉ ｒ ｔｈ 工业服务 公司

一直

在从事不 同生物聚合物 的研发工作 ， 但

许多种类的生物聚合物都导致了产品价

格的明显提高 。 在与 Ｇ ｏ ｌ ｄ ｅ ｎＣ ｏｍ
ｐ
ｏ ｕ ｎ ｄ

公荀开展技术合作之后 ， 终于有了突破 ：

两家企业成立的合资公司 利 用 葵花籽壳

为原 材料生产 出 了生物粒料 Ｓ ２ＰＣ（ 可

持续 发展的 向 日 葵复合塑料 ） 。 Ｇ ｏ ｌ ｄ ｅ ｎ

Ｃ ｏｍ ｐ ｏｕ ｎ ｄ 公司的研发领导人 Ｓ ｅ ｂ ａ ｓ ｔ ｉ ａ ｎ

Ｍ ｅ ｙ
ｅ ｒ 先生说 ： 这种原材料有着很多 的

优点 ：

“

因为利用 的是葵花籽在产品生产

中产生 的废料 。 因 此 ， 使得我们 的塑料

复合材料变得更具有经济性 。

”

复杂的研发过程
“

反过来也说 明 了
一

个事实 ： 我们

不与食品生产领域 中 的企业争夺有机产

品 。

”

尽管葵花籽壳的粒料价格还略高于

传统的塑料粒料 ， 但在使用 Ｓ２ Ｐ Ｃ 生物

粒料之后可 以把生产周 期缩短 ２ ５％
， 就

图 １ 从外观上几乎看不出含有生物塑料成分周

转箱与传统纯塑料周转箱之间有什么区别
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图 ２ Ｗ Ｋ ＬＴ ２ ． ０ＸＳ 和 Ｓ 型零件盒是专门为小型零件而设计的 ， 适合于为单个

的工作岗位供货 ， 并在各个工作岗位上就地使用

图 ３ 它与 Ｗｉｉ ｒ ｔ ｈ 公司以前的 ＶＤＡ 标准的 Ｗ－

ＫＬＴ ２ ．０ 小件周转箱兼容 ， 应能

优化生产中的工作流程

可 以平衡原材料价格较高带来的损失 了 。

“

利 用 这种生 物粒料生产制 造看板

周 转箱的工艺过程并不太繁琐 ， 其他 的

事情也都在掌握之 中 。 但我们肯定 ： 这

一

开发项 目 是非常值得
一做的事情 ， 利

用 这种新型的看板周转箱我们能够帮助

企业在没有更多投资的情况下改善其生

态平衡 。

”

Ｒ ｅ ｕ ｓ ｓ 先生说 。

一

年前 ， 两家

公司就 已经通过客户关系在进行了联系 。

然后双方共 同对这
一

开发项 目 进行了投

资 。

周转箱盖子是最大的挑战

周转箱的盖子是新型塑料周转箱所

遇到 的最大挑 战 。 活动 的周转箱盖子带

有反应周 转箱状况 的机械锁紧机构 。 当

周 转箱的盖子打开时表示该周 转箱正在

使用 之 中 。 当 周 转箱盖好盖子之后 ， 它

们 可 以叠放在
一起 ， 发货 、 运输 。 在机

械锁紧时 ， 锁定销会插人周转箱两侧 的

周 转箱壁 中 。 在利 用 Ｓ ２ Ｐ Ｃ 生物粒料生

产制造周转箱时 ， 表示 已经锁 紧和实现

机械锁定是 比较复杂的 。

“

在我们把生态

周转箱投放市场之前要解决这些简单 问

题是非常容易 的 。

”

Ｒｅｕ ｓ ｓ 先生说道 。

与此 同时有人提 出提高生物粒料的

用 量 ， 目 前正在对提高 比例后的试制 品

进行各种 测试和检验 。 但最重要的是评

审专 家 们给 出 的评审意见 ： 新型周转箱

的稳定性 、 坚固耐用性以及功能性都达

到 了最高的质量水平 。 新型周转箱的生

产方法就像 Ｗ Ｕ ｒ ｔ ｈ 集团公司下属的生产

厂采用 的传统冲压和变形加工工艺方法

一

样 。 这
一技术的开发和不断的完善改

进是在三家企业的密切合作中完成的 。

直达生产工作岗位的

Ｃ 类件管理

改 善 客 户 的 生 态 平 衡 当 然 不 是

Ｗ Ｕ ｒ ｔ ｈ 工业技 术 服 务 公 司 最 关 注 的 事

情 。 它们关注的始终是 Ｃ 类零件的高效

管理 。
Ｗ ａ ｒ ｔ ｈ 公司不仅仅关注着生产企

业的物资存放地点 ， 而且也关注着直接

供货 ： 把 用 户 所需 的 Ｃ 类 零 件直接供

应到 工作和装配工位 。 对此 ， 它 们开发

了Ｗ－ＫＬＴ２ ． ０Ｘ Ｓ 和 Ｓ 型的小型零件盒 。

这种小型零件盒适合于放置小型零件 ，

可 以直接供货到一个个生产 、 工作 岗 位

处使用 。

这些小型零件盒与 Ｗ Ｕ ｒ ｔｈ 公司 以前

的 ＶＤＡ 标准的 Ｗ－Ｋ ＬＴ２ ． ０ 小件周转箱

兼容 ， 能够优化生产 中 的工作流程 。 因

为它省略 了多余 的走动 ， 节约 了？宝贵的

时间 。 它带有工作 岗位直接供货和 网 络

供货的特点 ， 不仅具有实时供货而且也

能够实现定点供货 。
Ｗ ｔｔ ｒ ｔ ｈ 工业技术服

务公 司 计 划 将最初 以集 中 供应原ｆ料

为基础 的生物材料 周 转箱产品 多样化 。

“

我们认识到 把原材料直接供货到 需要

原材料的生产 、
工作 岗位是

一

个发展趋

势 。

”

Ｒ ｅｕ ｓ ｓ 先生说道。

生产过程的优化

Ｗ ｉｉｒｔｈ 公司从 ２０ １ ４ 年起就利用 丨
－Ｂ ｉ ｎ

Ｗ Ｐ 项 目 开始 了 网络化的工作 岗位直接

供货项 目 了 。 这
一

项 目 的重点是个性化

的 、 符合人体工程学的工作和装配工位

的配置 ， 而且也包括 了柔性导轨型材输

送系统以及 Ｃ ｌ ｉ

ｐ
－Ｏ － Ｆ ｌ ｅｘ 悬挂式输送系统

和放置刀具 、
工具 、

工位器具和辅具 的

Ｏ
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ｔ
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１

－ Ｓ ｔｏ ｒ ｅ 硬质泡沫材料垫以及有着更

高移动性能和使用灵活性的 Ｗ－ＫＬＴＣ ｌ ｉ

ｐ

零件盒夹 。 在整个生产过程 中 ， 小型的

Ｗ－ＫＬＴ２ ． ０Ｘ Ｓ 和 Ｓ 型零件盒应能进
一

步

的优化生产过程 。

“

我们不想简简单单的

提供
一

种 小的替代产 品 ， 我们要提供
？

种解决方案 。 目前正在全力开 发这一解

决方案 。

”

Ｒｅｕ ｓ ｓ 先生说 。

原则上 ， 使用这种小型零件盒的用

户 不需改变原有的操作过程 ， 只需使用

这种零件盒就可 以了 。
Ｗ Ｕ ｒ ｔ ｈ 公司 的 目

标是 ： 对用 户企业未 来的 内部物流提供

最大的支持和帮助 ， 尤其是要满足用户

内部看板技术 的要求 。 当 然 ， 用 户企业

采 用 看板 技术时会使其 内 部物流变得更

加复杂 ， 但 Ｗ Ｕ ｒ ｔ ｈ 公司的 目 标就是减轻

企业 的负担 。
Ｗ ｉｉ ｒ ｔ ｈ 公司多年来在周 转

箱 、 零件盒领域 中积累 的经验将会帮助

用 户有着长期稳定的 、 可行性很高的 内

部物流 。 ＣＥ３
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