
技术前沿 丨

Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

控制系统

开放式控制使定制机器更加灵活
定制设备主要针对系列设备没有涵盖的用途 ， 开放式控制可以让生产商灵活地制造设备 ， 此外

它还能帮助操作者 了解复杂设备的概况 。
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ｂ ａ 自 动化系统有限公司位于奥地 还可以多
一个 ＮＣ￥由 １ １马？做到 了设置紧凑 ， 所以 占地需求 比较小 。

利的 Ａｕｍ ｃ ｈ ｋ ｉ ｒ ｃ ｈ ｅ ｎ
， 这是

一

家致该公司的最新发 明是
一

个旋转设备此外稳定性也非常重要 ， 因 为设备

力于驱动技术设备生产和服务 的技术集 （ 图 １
） ， 它针对较小组件 的复杂加工而虽然可 以用于湿运行 ， 但首先是针对干

团 ， 在最理想的情况下 ， 这家定制设备设计 ， 首先该设备在其企业 中使用 ， 因加工设计的 ， 这意味着即使在吸力很强

生产商可 以按照任务书开发设备 ， 有时为当时市场上没有此类真正牢固的机器 ， 的情况下也必须不 断地与灰尘作斗争 ，

候任务只是进行 了描述 ， 但设计师总是只有通过结构稳定的部件才能达到这样比如灰尘可能聚集在输送装置 中 并制造

得解决客户特有的 问题 ， 在此过程 中 出的牢 固程度 ， 同 时这些部件也提高 了设问题 ， 但干加 工有优势 ， 原 因 之
一

是可

现 了 针对重点 的机床 ， 通过计算机数控备 的精度 ： 聚合混凝土机床 床身 、 通过以免除生产结束时针对冷却润滑剂 的繁

（
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） 加工不 同规格的部件 ， 部分机器自 身重量抵御振动 的钢连接部分 、 扁齿琐清洗工作 ， 通过正确的吸尘和套密封 ，

可 以移动 ， 这样
－

来 ， 蒸汽涡 轮或 电厂回转工作台和整体牢 固 的设计使旋转设凭借牢 固 的设计 ， 这
一

设备可 以抵御灰

设备可以直接在现场进行检修和加工 。备的定位精度达到 ２
ｎｍ ， 此外设备仍然尘的侵扰 ， 如今过程安全不可或缺 。

图 １ 旋转运行设备适合较小部件的复杂加工 ， 图 中的使用地为上海附近图 ２ Ｓ ｉ ｎ ｕｍｅ ｒ ｉ ｋ ８４０ ＤＳ Ｉ 被用作跨技术的总体数控装置 ， 在不同站点可以根

的
一

家中国汽车零部件供应商 据用户的要求进行铣 、 钴和车削加工

３ ０ＭＭ 现代制造 ？ 新自邱 １匕与驱甜 ２０ １ ７
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方便地操作复杂的 ＣＭＣ 设备 ７
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旋转设备是在标准配置的基础上装１
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＇ 的 耍求 汴 別

进 行铣 、 钻 和 乍 加 丨 ： （ 图 ２ ） ， 设 备配备 ， ，

． 、 ， ！

ｒ 两 个通 Ｈ Ｎ Ｃ Ｕ 链接迮接 的 Ｎ Ｃ Ｕ
， 功 ＶＩ ｉ

率完全可 以满足 ３ ２ 个轴 的需要 ， 借助 ３

个相连的 ＮＣＵ
， 这

一

ＣＮＣ 设备最多能够

控制 ９３ 个轴 ， 这样可 以针对设备的变化图 ４Ｍ ｉ ｂ ａ 旋转运行设备配备了Ｓ ｉ ｎ ｕ ｍ ｅ ｒ ｉ ｋ ８４〇Ｄ 和 Ｓ ｉ ｎ ａｍ ｉ ｃ ｓ Ｓ ｌ ２〇 型驱动装置
，
与零部件生产商西门

提超过６１
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＾存 的 充 足 储 备 正 如 人＋么
、
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们为这种模块构造设备所设计的那样 。

Ｓ ｉ ｎｕｍ ｅｒｉ ｋ 操作控制面的开放性可 以在各 站 点 的 程序 中 ， 可 以直接 采 用 标进行车加 工 、 轴 向或径 向钻孔 ， 这完全

让定 制设备 制 造商添 加真实画面和 ３ Ｄ准 的 Ｎ Ｃ 程序设计知 识对单个操作进可 以做到 ， 因为设备正是针对这
一

用 途

动 画并安装 自 己 的面板 ， 使操作者更容行 修 改 或调 整 ， 通 过
“

针对测 量 的 部采用 了模块式构造 ， 站点被设计为 即插

易 了 解复杂设备 的概况 ， 回 转工作 台 、 件排放
”

功 能 可 以在控制 中进行设置 ， 即用 。

三轴单元或装填系统这些单个单元都能按 照 件数 自 动 拣 出 部件 ， 在 每 个站 点

够在 ＣＮＣ 屏幕上显示 ， 同时很容易 归类 。 都 随 时 可 以 通 过 按 下 按 钮放 出 部 件 ， 通过检验

这样操 作者 可 以直接 在 机器上进行质为 了保证公司 自 己 的 用 户和 外部用

高精度定 ＜立 量检查和 测量 。 户在特殊使用条件下也能迅速启 用设备 ，

对此有标准 化 的预程序和程序链 ；电机轴选用西门子的 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 轴 ， 并在Ｍ ｉ ｂ ａ 公司 自 己配备了技术人员 ， 此外购

设计上进行了调整 。 三通道的介质通道买任何
一

台设备时还会得到
一

个与零部

ｍ
， ＼ ，｜—Ｕ可 以采 用 膜夹盘 ， 可在旋转 的情况下对件供应商西 门子公司签订的维修服务合

６
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二
碰行检查 ： 部件是否完全处于夹盘 虬 这样在 出 现 问题时 ， 设备运营商在

■

中 ， 可 以通过压差测量来确定 ，

－

旦检全世界各地都可 以免费打 电话给技术 人

（测 到 错误 ， 系统就会将组件移除 ， 这点员进行诊断咨询和故障排除 ， 这家 自 动

特 别 重要 ， 因 为 只 有高精度定位并保持 化供应細所有零部件都是如此 ， 包括

＾
精确 ， 才能体现 出旋转工作设备的优势 ，

Ｓ ｉ ｎａｍ ｉ ｃ ｓ Ｓ １ ２０ 驱动装置 ，
Ｓ ｉｍ ａ ｔ ｉ ｃ 外围输

ＩＰＬｊｐ
－

＾

「 丨

即 丄件 不耑要 币：新夹 紧就 ＂
丨在 多 个站点 人和输 出 装置以 及旋转设 备和装载 系统

＂

进行加工 ， 装载 采用 Ｍ ｉ ｂ ａ 开发的方块状 中赃使用 的 ｓ ｉ＿ ｅ ｒ ｉ ｋ８４０Ｄ ｓ ｌ 控制装

丨

码放系统 ， 这时便通过照相机系统检查 置 （ 图 ４
） ， 这家特殊设备制造商以此满
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２部件在夹盘 中 位置的正确性 ，
工件上的足 了 世 界各地设备用 户对不受地域限制

钻孔表 明 ， 装载单元是否将其 正确送人 的设备和配件供应的需求 。

Ｉｖ ｍ 为 自 己或 同 事工作的人 ， 这里是指

ｇＢｉｆ




ｆ／ｍＳＢ动机主轴 的安装和拆卸通过 自 身 开发设备 ， 如果 出 现 问题 ， 批评意见会

＼Ｓ７鹏重雜誠 ， 目 此錢Ｉ作鮮肖 獅絲挪麵餓 ， 《至可能是在

小 ， 在 Ｍ ｉｂａ 自 己进行的主轴更换测试中 ， 食鋪午 餐桌上 ， 然而旋转运行设备 以

 替换轴定位后仅重新调整 了 １ｎ ｍ ， 这表出 色 的成绩通过 了 内 部检验 并 已成功投

明该系统的精度非常高 。 所有站点都可人使用 。 生产运行顺利 ， 公司 内部 已决
图 ３ 旋转运行设备图的前面部分是带有 Ｍ ｉ ｂ ａ 开＞

发的方块状紧凑码放系统的装载机 ， 后面是用
以单独补装 ’ 具有标准接 口 。 如果用 户 定购买更多的设备 ， 如今设备业 已受到

于工件接受的可灵活装配的回转工作台希望更换操作 ， 例如 ， 在先前铣的地方外界的高度重视 。 ｎｊｕ
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