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测试技术

从检测室走向生产
在线程序的稳步发展对汽车行业的检测技术产生影响 。 检测技术员作为数椐收集 ． 分析和准备

的专家是实现工业 ４ ． ０ 概念的理想合作伙伴 。
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０ １ ４ 年 ９ 月 ，
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＇

〇 ５ １＆ ８ １１ １ １＾＾１１ 市场研自 动化是汽车行业需要在线检测技术解而此时其他公司还在试图通过 自 动化生

究公司 的分析师 发表 了 汽车行业尺决方案的主要原 因之
一

。

一些发动机和产设备从同行竞争 中脱颖而出 。

寸测试技术市场分析研究预测 ， 根据该车身生产商将用在线检测技术解决方案除了Ｆ ｒ ｏ ｓ ｔ＆ Ｓ ｕ ｌ ｌ ｉ ｖ ａ ｎ 公司的分析师

预测分析 ，
２ ０ １ ８ 年全球汽车行业尺寸检代替传统手动检测技术 ， 如坐标测量机 ＿ ＿预测在线检测技术将成为发展趋势之外 ，

测技术的销售总额将达到 １ ２ ０ 亿美元 。随后 ， 终端到终端 自 动在线检测技术将Ｄ ｒ ．Ｈ ｅ ｉ ｎ ｒ ｉ ｃ ｈＳ ｃ ｈｎｅ ｉ ｄ ｅ ｒ 检测技术有限公

研究数据表 明 ， 汽车 制 造业 的高速成为领先的汽车制造商的最佳解决方案 ， 司 的市场部负责人兼检测技术专家 Ｕｗ ｅ

气Ｌ

’

－

１３ ６见代制造
？ 甜 １匕与驱即 

２ ０ ｉ ７
－

Ｑ ， ｉ ／ （ｇｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ ｜
技术前沿

＿＿＿＿＿ ｉｃｏｔｅｋ

， ｗｗｗ ． ｉ ｃｏｔｅ ｋ ． ｃ ｎ

图 ２ 卡尔蔡司自动化检测有限公司的 Ｋ ａ
ｉ

－

Ｕ ｄ ｏＭｏｄ ｒ
ｉ
ｃ ｈ 博士说 ：

“

新材料和新传动技术带来了新的检Ｉ

＇

Ｓ
＇

７１７ 卞^
测任务 ， 使检测技术必须不断扩大其覆盖范围 ／ ＾ｕ＾ｉ ｒｎｊ ｉ

￣

ｎ ］ｘ＞ ７、

Ｊ ．Ｋ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 也看到 了这种 发展趋势 ：

“

我想于工艺过程控制 的在线检测技术以及为的电缆引入 ^
对 自动检测技术概念做

一

个概述 。 检测产线提供检测辅助 的抽检计量技术将分＾ ｆｙｉｉ１
技术将走 出检测室 ， 拓展到 不 同 的生产 别用于各类检测任务 。

区域 ， 就连小的无线检测单位也会配备检测数据的处理在未来也将更加智

数据 采 集 系统 。

＇
’

Ｋ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 认 为检测 技术在能 化 。 Ｍ ｏ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ 继续说道 ：

“

分 小式智 能

未来几年将朝着更加精细化的方 向 发展 ， 系 统将在传感器 内对数据进行预处理 ，

而 Ｊ Ｌ 发 肢 势 ｔ迅 猛 ． 吭 垃 保 障 也 １
〈 会 成从 而 在 继 续 阼 输数据前 ． 数倨 《将 减 少

为发展的瓶颈 。 到
一

个基本值 。 今后系统将以对这些数

检 测 技 ０獅 ！惶帥如Ｈ Ｌ ／； 据 进 行 ｉ ｆ腦侧 自祕 ￥ Ｅ ！ｆ 多 的 决

而 的 效ｍ
１

身ｏ ！ｍ棚 ：

ｉ ｉ 比 ， 屯 。

”

＿ ， 现祀純如 ：驗 商 和 供

光学臟麵试方法更加先进 ； 其次检 应商通过中央软件平台 Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓ
－ Ｐ ｉ

－ Ｗｅ ｂ 获ＨＫｈ｜
｜＾
Ｍ９

测 仪器不再只是 由检赚术 员来使用 ， 取过程控制信息和质量信息 。 此外 ， 员

越 书 地 ８ 的 ｜
： 此 ； 要 能 够 ＃拧 丨１数倨评 沾ｍ 】 ： 训

＋

做 山 决 记 ．

些检测仪器 。 卡尔蔡司 自 动化测量有限例如 ， 应该如何校调机械手来应对检测

公司董事总经理 Ｋａ ｉ

－Ｕｄｏ Ｍ ｏｄｒ ｉ ｃｈ 博士解值的偏差 。 将来该平台将 自 主进行这种｜ ｂ ｉ ｓ

Ｎ＾Ａ

释说 ：

“

这意味着检测软件将更具扩展性 。 调整 。 当检测数据朝着一个特定的方 向■
ｄ Ｉ Ｐ６５ｗ

也就是说 ， 它将 向专家提供创建检测程 发展时 ， 机械手会接收到该系统发 出 的

序所需的所有应用 程式 。 与此 同 时 ， 生指示 ， 如提高焊接温度或调整角度 。■ Ｎ
＇

／

产人员只需按下设置在清晰的功能界面检 测 技 术 从检 测 室走 向 生 产 的 这Ｉ


４^ ５ ５４ ５
＾ＵＶ）

ｘ

￣Ｅ

ｃ ｅｒｔｍ？？

上的按键便可开始进行 自动检测 。

”

个趋 势并不意 味着检测 室将不再重要 。＿
４ ５ ５４ ５

２
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－
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蔡司 总经理确信 ， 未来检验和 测量Ｋ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 解释说 ：

“

如 今在制 造车 间 能够

技术的使用将变得更加简 单和高效 。 利更轻松地完成许多检测任务 。 成熟的检ｌ Ｒ〇 Ｈ ＳＭ ａ ｄ ｅ ｉ ｎ

用 光学技术能在魏耐 １

＇

＿撤更多 赚术侧腦软件如 使ｒ大用 户 能■ｃｏｍ
ｐ

ｌ ｉ ａ ｎ ｔＧｅ ｒｍ ａ ｎ
ｙ

的信息 。 只要企业能够将这些检测 和测够快速获得质量保 障 。

”

这样检测室的

： 士 技 ｍ ｍ ｉｗ 

４

ｉ ． 它 丨ｎｗ 会 ｗｍｆ
ｉ 报将 ｗ 到 减 较 ， 时 彳

＜ 会 被 放 详 吨 ⑴

ｔＷ ！ 广約如 离 ｔＭ ｉ
：
Ｍ ｏ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ 补 圮说 ：

“

时 厂 位 测 技 抑 ！ ｔ 应 商

ｍ ｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 節自肋 丨匕与驱劭 ２ ０ １ ７
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ＭＭ 现代制造３ ７

广告
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图 ３ Ｄ ｒ ． Ｈ ｅ ｉｍｋ ｈ Ｓ Ｃ ｈ ｎｅ ｉ ｄ ｅ ｒ 检测技术有限公司 的＾ Ｂ
觸部负责人 Ｕｗｅ  Ｊ ． Ｋｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 说 ：

‘ ‘

没有检测技术

４

丨

向 刚发展 ， 大数据也将缺
图 ４ Ｓ ａ— ＱＤ ￥欠件能够将多个不同的工件放到检测区域 ， 对其进行批量检测

少重要的连接信息 。

”

而言 ， 这意味着他们必须 同 时提供三种的数据量更多 。 例如 ， 现在通过计算机限公 司为 庆祝其在 Ｗ ｅ ｔ ｚ ｌ ａ ｒ 市的 自 动化

检测技术 ， 并对其进行研发 ： 在线检测 ， 断层扫描仪 已经能够获得所有工件的体中心隆重开幕 ， 计划在当地举行
一个为

离线检测和检测室检测 。 这些供应商必积检测数据 。
Ｍ ｏ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ 认为 ， 这样一来期两天的汽车行业专业活动 。

Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓ 工业

须向汽车行业的客户提供相关咨询服务 ， 检测技术供应商就必须思考应该如何以检测技术有限公司则在 Ｃ ａｒ
－ Ｂ ｏｄ

ｙ
－Ｆ ｏ ｒｕｍ

让他们知道如何将这三种检测技术有效及在何处对数据进行筛选 、 收集并进一 上提供针对 Ｉｎ
－Ｌ ｉ ｎ ｅ

，Ａ ｔ
－Ｌ ｉ ｎ ｅ 和 Ｏｆｆ

－Ｌ ｉ ｎｅ

地结合起来 。

”

 步处理 。互连的咨询服务 。

在工业 ４ ．０ 和大数据时代背景下 ， 数 Ｓ ｃｈｎ ｅ ｉ ｄ ｅ ｒ 检测技术有限公司研发的Ｍ ｏ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ 认为 ， 将互补的检测室离

据智能应用 是每个企业的核心任务之
一

。 Ｓ ａ
ｐｈ

ｉ ｒ
ＱＤ 软件是检测技术 向 ４ ．０ 发展的线检测 ， 为产线提供生产辅助 的抽检计

Ｘｔ于检测技术员而言 ， 数据的采集 、 分析 一个例子 。
Ｂ ａｄ Ｋｒｅｕ ｚｎ ａｃ ｈ 公司的负责人量和侧重于工艺过程控制 的在线检测结

和传递任务
一

直都是
“

主场作战
”

。
Ｋｅ ｌ ｌ ｅ ｒＷｏ ｌｆｒａｍＫｌｅｕｖｅｒ 博士解释说 ：

“

Ｓ ａｐｈｉｒ
ＱＤ合起来是车身检测技术的主要发展趋势 。

认为 ：

“

毫无疑 问 ，
工业 ４ ． ０ 也会是检测软件充分体现了 因工业 ４ ． ０ 应运而生的检轻质结构和 电动汽车的发展趋势也对车

技术的主题 。 更确切的说 ， 没有检测技术测技术 ４ ． ０ 。 工件本身就是信息载体 ， 不身检测技术产生着影响 。 Ｍ ｏｄｒｉ ｃｈ说 ：

“

像

４ ． ０
，
工业 ４ ．０ 将无法向前发展 ， 大数据也需要安装 ＲＦ ＩＤ 芯片 。

”

使用 Ｓ ａ
ｐ
ｈ ｉ ｒ

ＱＤ纤维增强塑料这样的新型材料使表面特

将缺少重要的连接信息 。

”

他对未来做 出的检测过程非常简单 ： 只需打开检测仪性更加多样化 。 因此像 Ｚ ｅ ｉ Ｓ Ｓ Ａ Ｉ
－Ｍ ａＸ 这

了
一个大胆的设想 ， 即在任何地方都可以器 ， 在显示屏上简单 的点击几下 ， 软件样的灵敏传感器在车身检测技术 中会 占

对各个部件进行检测 。 如果能够把检测值就会开始准备检测工件 ， 无需将工件整据越来越重要的地位 。

”

Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓＡ Ｉ
－Ｍ ａｘ 传

和各个部件进行明确地归类 ， 并 由
一

个升齐的放在检测 区域 内 。 在显示屏上完成感器是专 门 为机械手表 ３Ｄ 在线检测 孔

级系统对此进行分析 ， 便可以将这些单独操作指令之后 ， 软件就会开始识别工件 ， 径 、 螺纹和螺栓而研发的 。 它将三种光

的部件装配到
一起 ， 成为

一个最佳的组合 。 同 时显示器实时显示 出
一个含有 图表记学检测原理结合起来 ， 其 中检测螺栓方

Ｋ ｅ ｌ ｌ ｅ ｒ 说 ：

“

零缺陷 系统可能成为现实 。

”

录的报告 ， 报告 中对被测部分进行了彩法 比较独特 。 根据这三种不 同 的检测原

今后将不再有
“

瑕疵车
”

。色标注 。 即使是倒放在检测 区域 内 的工理 ， 该传感器便能有效地抓住各种材料

在 Ｍ ｏ ｄ ｒ ｉ ｃ ｈ 看来 ， 检测技术在工业件也可以被识别 出来 ， 并对其进行检测 。 的特性 。

４ ． ０ 中具有重要意义毋庸置疑 ：

“

检测技快速检测是这款软件 的开发重点 。 在开无论如何 ，
Ｆ ｒｏ ｓ ｔ＆Ｓ ｕ ｌ ｌ ｉｖ ａｎ 咨询公

术将成为未来智能工厂里信息技术的
一

发过程 中 ， 我们在编程方面也有 了新的司 的分析师都对工 业 ４ ． ０ 持 乐 观态度 。

部分 。 它将在过程控制 中 发挥着重要的突破 ： 当我们放上
一

个带测工件 ， 即使工业 ４ ． ０
、 智能工厂和零缺陷 战略都表明 ：

作用 。 检测技术作为虚拟与实 际生产之没有针对此工件的检测 程序 的情况下 ， 实现 自 动化的趋 势是毋庸置疑的 ， 并呈

间 的数据链路不仅需要能够采集信息 ， 该工件的轮廓依然能够立即被识别 出来 。现上升势头 。 预计直至 ２０ １ ８ 年 ， 在线检

还需要在正 确 的 位置上提供正 确 的信车身检测技术对空间检测技术供应测技术在汽车行业 中所 占的份额将 以平

息 。

”

这些要求包括新的检测技术使积累商有着重要意义 。
Ｈ ｅ ｘ ａｇ ｏ

ｎ 检测技术有均每年 １ ２ ． ２％ 的速度增长 。 ＧＫ］

３ ８ＭＭ 现代制造 ． 新自甜 丨匕与眍甜 ２０ １ ７
－

０ １ ／０ ２ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


