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编码器

Ｉｆ对大轴径的

高精度张力带编码器
张力带编码器通过锁扣固定在轴的圆周上 ， 其信号处理可提供直径最大为 ３ １ ８ ３ｍｍ 的

轴的位置和转速 。
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对驱动器和 发 电机进行准确且节带磁条的编码器找到 了
一个合适的解决风力 和 水力 发 电设备 ， 以前相 当 费力 ，

能 的控制 ， 就必须精确 测 量位置方案 ， 可 以制造适合任意规格轴 的传感
一

方面 因为恶劣的环境条件需要尽可能

和转速 ， 编码器可 以为此提供必要的信器 ， 并可 以对位置和转速进行精确测量 ， 坚 固 的编码器 ， 另
一

方面是将相应的编

息 ： 驱动器或发 电机的轴径越大 ， 编码原理是无接触和无磨损 的磁扫描与精确码器安装在粗轴上非常不容易 。

器的制造和安装就越 困难 ， 以前直径超的信号处理相结合 。 安装标准重型编码器需要在轴端有

过 ｌ ｍ 的此类设备只能使用 昂贵的特殊特别是对大型 电机或发 电机轴的位
一

个小型连接器 ， 但这样可能产生 明显

产品 ，
Ｂ ａ ｕｍ ｅｒ 公司通过开发无轴承张力置和 转速进行测量 ， 如 乳机 、 造纸机 、 的 同心度误差 ， 而且有时编码器不在负

载侧 （对于控制技术而言非常重要 ） 进

行测量 ， 此外其 Ｂ 面安装会影响空心轴

（在很多应用 中十分重要 ）

ｍｒ……仏心
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图 ｉ 张力带编码器以磁力带的无接触双倍扫描为基础 ，
磁力带在其端部通过扣锁绕轴安装 会导致信号质量损失 。
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ＪＢｋ于带子 的双磁扫描 ， 带子在末端通过类径设计 的传感器 的重量也不到 ２ｋ ｇ ， 可

▼麗，似 皮 带 的环绕 轴 的 扣 锁 被拉 紧 （ 图 〇 ，以装人鞋盒大小的 包装 中 。

即 使空 气 间隙误差较大 ， 这 ，： 量原ａｉｙ 以前所 用 的 大轴 位ｈ和转速 测最

ｐ
ＢＲ＾＞ 也具有稳定的高 品质信号 ， 通过无接触 装置相 比 ， 安装和运输成本显著降低 。

Ｗｍ
＂

扫描 ， 编码器基本无磨损 ， 对灰尘 、 污垢 、鉴于其智 能实时信号处理 ， 张力带

Ｗｍ 液体和露水也不敏感 。 Ｋ时提供稳定的高品质增量和精准绝对

ＷＫ
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４

肖感器头及其完全封装 的 电子装置 位置信号 ， 不受锁扣 长度的影响 ， 针对
＾

可以固 定安装在轴上的任何位置 ， 它可 各种轴径 ， 每转可达 １ ３ １ ０ ７２ 次脉冲 ， 扫

能将编码器安装在
以容忍 张力带 土 ５誦 的轴 向 偏移 ， 长 描头 中 的两个传感器 由厂方设置为至少

轴 由于热膨胀会 出 现这种情况 ， 气隙 即 有
一

个磁力传感器在扫描磁条 ， 这样尽

从张力带到传感器头的径 向距离允许达 管锁扣会造成空缺 ， 位置和转速计算仍

带有精确测量的灵活扣带到 ３ ｍｍ
， 这样能够针对大轴及其轴承很然 不会 间 断 ， 轴 在 运行 时可 以在轴 向

在此背景下 ， 来 自风能和水力发 电 、 好地控制典型公差 。 １ ０ｍｍ 和径向 ２ｍｍ 的范围 内来 回移动 。

造纸机械 、 建筑或大型驱动设备领域的在轴上的任
一

轴 向位置安装张力带针 对 １ 〇〇〇ｍｍ 的 轴 ， 分 辨 率 在

用 户更加积极地追求更好 的解决方案 ， 很快 ， 也不费力 ， 轴表面没有开孔和沟槽 ，
２ ０Ｂ ｉ ｔ 以 内 的位置信号的精度为 ± ０ ． ０２

，

他们对于坚固 、 易于安装和更换的无轴而且工厂可 以根据轴 的周 长在轴上缠绕它可以在风力涡轮机上精确控制 涡 轮轴

编码器系统的需求不断增 加 ， 通过这类剪切好的 张力带 ， 并用 安装在两端的锁的转子锁 ， 仪器开启后
一旦 张力带的缺

系统可 以精确 测量转速和位置 。 凭借 已扣连接 ， 这样
一

来 ， 编码器十分适合后口 以相 同 的 转动方 向 两次经过扫描头 ，

申请专利 的 ＨＤｍ ａ
ｇ
ｆｌ ｅｘ 方案 ， 张力带编期改造安装 。 张力带编码器就能提供有效的位置 。

码器 Ｍ Ｉ Ｒ３ ０ ００Ｆ 和 ＭＱＲ３ ００ ０Ｆ 可 以在 同时张力带编码器的 电子装置提供

任意直径 （ 理论上无限 ） 的轴上完成这 信号处理快且测 Ｉ量精度高精确 的实时数字转速信号 ， 在 自 由选择

类要求苛刻 的测量任务 。 锁扣的设计使它能够补偿大约 ２ｍｍ过滤的情况下 ， 分辨率可达 １ ８Ｂ ｉ ｔ
， 它

的轴直径公差 ， 接 下来安装传感器头只甚至可 以检测高度敏感的 、 每分钟 只有

传感器头上的电子元件芫全需要两个螺钉 ， 气隙可用
一

个卡尺调整 ，
〇 ． 〇〇３ 转的爬行 ， 这相 当于 ６ ｈ 转

一

圈 ，

采用淺筑一

个人在几分钟之 内就能完成这项工作这一应用 需要的所有输 出信号都在出厂

针对直径达 ３ １ ８ ３ｍｍ 的轴的编码器 （ 图 ２
） 。 集成在扫描头 中 的 电子功 能监时配置 ， 电气接 口可 以采用 Ｓ Ｓ Ｉ

、
ＨＴＬ

、

有
一个带两个扫描单元的传感器头 ， 用测 可 以用 作校准辅助 ， 即使是为 ２ｍ 轴ＴＴＬ

、
Ｓ ｉ ｎＣｏ ｓ 及其组合 。 Ｇ２３
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我们有什么？鼸为您懺ｔｔ么？
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