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电子连接器

面向未来
——

Ｆｅｓｔｏ 为 电子行业提供模块化 自动化生产解决方案

本文介绍 了Ｆ ｅ ｓ ｔｏ 为某电子制造企业制定的解决方案 。 采圯模块化系统的生产线 ｆＪｌ 人工转为 自

动化 ， 显著提高 了精准度和可靠性 。

ｇｇ

“

日 新月 异
”

来形容 电子行业的发程 中 就面 临 着 自 动化技术改进 的 问题 。 数量多达 ５ ０ 枚 ， 间距仅为 １ ． ２ ５ｍｍ
， 以

展再合适不过 了 ！ 智 能显示 、 移作为 电子连接器和 Ｐ Ｃ Ｂ 的机械组件制造保证 足够大 的 负 载 电压 。 同 时需要保

动支付的热潮还在继续 ， 人工智能 、
Ｖ Ｒ商 ， 这 家在航空航天领域有 充分优势的证 －６ ５

＇

Ｃ－＋ １ ５ ＣＴＣ 的耐温差性 ， 及高抗

的未来趋势 已经显现 ， 整个 电子产业随企业也需要对 电子产品生产线进行优化 ， 震性 。 对于航空航天这种高精密行业来

着科技的演变而蓬勃 向前 。以达到提高产品 品质 、 提升效率的 目 的 。 说 ， 客户对于设备精密性的要求极为严

对于 传 统 的 电 子 制 造 企 业 来 说 ， 在这
一

过程 中 ，

Ｆ ｅ ｓ ｔｏ 作为解决方案供应苛 ， 靠人工及传统的气动方式无法满足

科技进步的驱动 ， 工业 ４ ． ０
、 物联 网 的商 ， 帮助其实现 了 目 标 。这些精密度 、 可靠性方面的要求 。

影 响 ， 推动着 电子 制 造企业在科技变 以上种种 问题 ， 促使该连接器生产

革 浪潮 中 实施转型升级 ， 无论是 制 造 难点多且需求严苛企业决定升级生产线 ， 提高 自动化程度 。

水平还是生产模式 ， 都需 要根据市场面临技术改进的生产工艺主要是用新的 自 动化生产线不仅要保证插针动作

发展做 出 转变 。 于航空领域的高端 电子连接器生产 中 的更加精准 ， 同 时插针的弯 曲度也要高度

一

家专业为航空航天行业提供 电子插针 工序 。 企业新推 出 的 电子连接器 ， 统
一

。 特别要提及的
一

点是 ， 提高制造

产品的英国某 电子制造企业 ， 在发展进在紧凑的接 口处 ， 需要安插密集的针头 ，
工艺的效率 以及 自动化生产线的灵活性 ，

使得客户 能够在 同
一

条装配线上生产 出

ｒ

－
－
 不同形状和尺寸的连接器产品 。

Ｘ
＿

ｆ ＃＊ ？ａ

 从人工迈向麵

作为知働气动及驱动技术解决方

自 动倾念 ， 为魏子継企业的生产

？
系统的升级提供 了合适的解决方案 ， 使

得该企业在精准度 、 可靠性及柔性化方

酿著提高 。

Ｈ 连鶴生产駐卵三个 关键的工

ＩＩ＾
作站组成 ：

．

｜ ｜｜

＂一撕装置 ： 该装置将插针插入工件
＇严Ｗ 托盘上 的 连接器外壳 中 ， 通过 Ｆ ｅ ｓ ｔ ｏ 的

＾紧凑型抓取系统 ＹＸＭ ｘ 进行定位 。 这
一

６４ＭＭ 现代制造
． 新自甜 丨匕马驱劭 ２ ０ １ ７

－

０ １ ／０ ２ｍｍａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｃａ ｓｅＳｔｕｄ ｙ ｜
走进行业

系统具有非常 良好的 匹配特征 ， 是构成ｃｅｃｃ －ｘ 控制器如同整个系统的
“

大脑
”

，

多种 台式应用 的 基础 ， 包含运动功能模可以同时操控 ＹＪ １ＣＰ 和 ＹＸＭ Ｘ
， 便捷地实

块 、 控制獅软 丨顿細－鮮触力 賴概酿腿狀Ｓ肖生行 目湖

案 ， 是各种软件开发 、 编程 、 调试的基 多个参数 ， 如在接合 、 压配 、 摆动和旋＾
＊ｗ

ｊ

ｉ

ｊ

ｒ ｉ，

础软件 ， 能够显著缩短产品的上市时间 。 转过程 中监控力 、 位移 、 扭矩和角度等 ，

在插针工序 中 ， 充分利用 了ＹＸＭｘ 精准使得该系统能完全满足工业 ４ ．０ 的要求 。

 ＿ Ｉ

的点 到 点动 作 、 曲 线路径抓取等功 能 ，为 了 减 少 该 客 户 生 产 中 的 故 障 ， Ｉ

根据插针这一工艺的运动特性 ， 预定义Ｆ ｅ ｓ ｔ ｏ 通过 Ｃ ＰＸ ／Ｍ ＰＡ 阀岛来为生产安全ｆ＿＿＿＿

了 定位和弯隨ｇ等ｉ序 ， ？醜誠 麟 护航 。 關
－娜有共用翻賴 ｈ

了定位和弯针工作 ， 大大提高 了 定位精 的底座集成阀 ， 具备更加灵活 、 性价 比Ｊ Ｔ
＾
ｊｙｌ

ｑｇｉ

度和 准确度 ， 插针动作精准快速 。更高的控制协议 、 诊断和状态监控功能 ， ＿

Ｉ

ｉ

ｆＣ

压针装置 ： 多 个工作站通过 Ｆ ｅ ｓ ｔ 。 娜根据诊断信息快速定位故障并更换 ＾ ｜ 丨

＊
＊

｜｜｜
的伺 服压配系统 Ｙ Ｊ Ｋ Ｐ

， 这是 专 为 电子 雛 。 简单来说 ， 阀 岛 可 以理解为所有

＾

１
＞

和小型零部件的 制造而设计的系统 ， 操阀 的集成 ， 在该条 自 动化生产线的所有Ｓ ］ ３奏型抓取系 统 ＹＸＭＡ 与 ？

（司 服 配压 系统

控伺服压力机将接触针压人连接器外壳工作站 中 ，
ＣＰＸ／ＭＰＡ 阀岛和 ＣＥＣＣ －Ｘ 控ＹＪ Ｋ Ｐ 的完美结合

中 。 这
一

系统充分体现 了 工业 ４ ． ０ 的主制器
一

起控制所有的 电气和气动驱动器

要特点 ， 如精确选型 、 对应用 的适应能产品 ， 让集成维护更加容易 ， 更便于纠错 ， 训 ， 即可完成对系统的配置工作 ， 图形

力 和实 时数据控制 等 。 在压针工序 中 ， 对防止设备损坏有很强的预防作用 。操作界面人性化 ， 可使用 Ｆ ｅ ｓ ｔ ｏ 预定义

伺服压配系统 Ｙ ＪＫ Ｐ 操作直观 、 简便并 的功能元素对运动进行处理 。

使用 了通信标准 ０ Ｐ Ｃ ＵＡ
， 实现 了压针 成效显著深受好评监控 更直观 ： 多 样 化 的 通讯接 口

和弯针的需求 。 在采用 了 Ｆｅ ｓ ｔｏ 的解决方案之后 ， 这模式使得该生产线能够与上位机交互联

弯 曲 针 脚 装 置 ： 在将接触 针压人家 电气制造企业的生产线优化效果非常接 ， 也可接人 ＥＲＰ 管理系统中 。 管理人

连接器外壳后 ， 再次在紧凑型抓取系统明显 。
Ｆ ｅ ｓ ｔｏ 解决方案所带来的优势包括 ： 员可以随时监测到 Ｙ ＪＫＰ 的压力 曲线 ， 而

ＹＸＭｘ 和伺服压配系统 ＹＪＫＰ 的作用 下 ，生产线更加紧凑 ： 由于整个系统为且 ＣＡＤ 的 ＤＸＦ 文档可 以被直接导入到

精确地将接触针弯曲到预设的角度 。模组化设计 ， 设备的通信全部基于 ＣＡＮＹＸＭｘ 控制器中 ， 使其按设计的轨迹移动 。

在 技 术改 造升级过程 中 ，
Ｆ ｅ ｓ ｔｏ 的总线 ， 并且 ＹＸＭ ｘ 所用 的 电机是和驱动柔性化 ： 电子产品生产具有

一

个非

紧凑型抓取系统 ＹＸＭ ｘ 和伺服压配系统控制器集成在
一起 ， 再加上 Ｃ ＰＸ ／Ｍ ＰＡ常明显的特征 产品更新换代速度快 ，

Ｙ ＪＫＰ 发挥了重要作用 ＾ 而让这两款产品阀 岛 的 作用 ， 大为 减少 了 传统 的 电线 、 每
一

代产品与上
一

代 的差异性很大 ， 因此

“

大显神威
”

的背后 ，
Ｃ ＥＣＣ －Ｘ 控制器起管道的配置 ， 使得整条生产线相当紧凑 ， 生产者常常需要新建或者改造

一条新 的

着关键的作用 ： 釆 用 了 〇ＰＣＵＡ 接 口 的同时也缩短了工程施工的时间 。生产线以适应应用需求 。 在本方案所展示

易 于 维 护 和的典型的柔性模组化生产线 中 ， 无论是

保养 ： 该解决方案ＹＸＭｘ 还是 ＹＪＫＰ
， 都存在于

一

个独立的

１在应用 过程 中 尽可工艺工作站 。 这也是 Ｆ ｅ ｓ ｔ ｏ 想要通过生产

Ｔ葡
．

ｊｌ ｌ

能多地使用 了标准 线向用户传递这样
一

个清晰的概念 ： 客户

Ｈ
丨 Ｉｒｒ—

ｉ
ｎｉｔｆ ｉ

件 ， 如 紧凑型抓取 可以 自 由增加或删减配置功能 ， 或者交换

—£讀 ３｜｜ ｊ系统 Ｙ ＸＭ ｘ
、 伺 服 Ｔ 艺模组而为新的组装Ｉ艺服务 。 这

－

优

ｆ 压 配 系 统 Ｙ Ｊ Ｋ Ｐ
、 势 ， 对于 电子行业的快速变化非常重要 ，

｜ 霰 義變令
Ｃ ＥＣ Ｃ —Ｘ 控 制 器 、 让用户 的生产线能够保持很好的适应性 。

ｆ
ｊ＾ Ｖ Ｃ

．

Ｐ Ｘ ／ Ｍ ＰＡ
｜

ｉ舞乂最终 ， 该生产线得到 了 客户方 的高

ｉ １

？＾
＾Ｉｐ

及公共底板等标准 度赞扬 ， 这家电子企业参与该项 目 的运营

＾ Ｉ
－＼狐 ｉ上维炉 和 保 总监给予了很高的评价 ：

“

Ｆ ｅ ｓ ｔｏ 的解决方

■Ｉ ，‘二
备 养更加 容易 。案为我们在准确性 、 灵活性和可靠性方面

丨 操 作简 便 ： 无 带来了很大程度的提升 ， 我们在确保产品

图 ２ 保证高精准性灵活性及可靠性的插针生产线 需 特 别 的 编 程 培品质与降低成本方面成果显著 。

”
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