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车床

将精度转化为动力
曰 立三菱电力系统美洲公司需要动力使其大型工件实现精密公差 。 瓦德里西 基

根公司生产的 ＰｒｏｆｉｔｕｍＨ 车床带来 了高精度和最小的停机时间 。 遠
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数 以百万计 的 家庭提供 电力意味保精密公差的 同时 ， 最大限度地减少 了在 １ ６ ０ （ＴＣ 的温度范 围 内运转 ， 可以在单

着 巨大的责任 ，
三菱 日 立 电力 系停机时间 。 循环模式下产生超过 ３ ２ ７ＭＷ 的 电力 ，在

统美洲公司 （ＭＨＰ ＳＡ
） 不敢掉 以轻心 。ＭＨＰＳＡ 是

一

家发 电系统制造商 ， 服联合循环模式下产生 ４７ ０ＭＷ 的 电力 。

这就是它坚持按高质量标准制造每
一个务于大型公用事业公司 ， 如南部有限公为此应用寻找

一个车床所面临的挑

Ｊ 系列燃气轮机零部件 的原 因 所在 。 自罚 、 佐治亚州 电力 、 佛罗 里达州 的照 明战是双重的 ： 据维护与设施经理 Ｒ ｕ ｓ ｓ ｅ ｌ ｌ

２０ １ ２ 年起 ，
ＭＨＰＳＡ 采用 了瓦德里西

． 基与 电力 。 该公司开始作为三菱重工业公Ｇ ａｍｂ ｌ ｉ ｎ 先生讲 ， 物色 中 的机床必须在

根公司生产的 Ｐ ｒｏ ｆｉ ｔｕ ｒ ｎＨ 车床 ， 加工其司 的子公罚 ， 后来与 日 立公司合并 ， 主运转过程 中拥有精确加工涡轮转子 （ 重

气体和蒸汽涡轮机转子 ， 并使用 这些定要在佐治亚州 的萨凡纳生产蒸汽和燃气达 ２ ００ ｔ
， 旋转速度为 ３ ６００ ｒ ／ｍ ｉ ｎ

） 所需

制 的车床 ， 使公司在零件加工过程 中确涡轮机 。 公司生产 的 Ｊ 系列燃气轮机可的动力和精度 。 公司把 眼光投 向 了瓦德
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图 １ 在静液稳压支架中车削转子 图 ２ Ｐ ｒｏｆｉＴｕ ｒｎ Ｈ 的运行采取 ５ｐ

ｍ 的轴向和径向 １１动公差

里西 ？ 基根公司这个拥有各行业 １ ７ ５ 年为 了 可靠地 满 足这些 公差 ， 车 床 操 作位移 。 静液稳压支架可增加在微米范 围

制造经验的命ｊ造商 ， 寻求解决方案 。 瓦的 轴 向 和 径 向 跳 动 公 差保 持 为 ５
／
ｉ ｍ 。内 同心度所需的 刚度 ， 以及整个机床的

德里西 ？ 基根公司总部设在德国 ， 主要Ｔａ ｎ ｎ ｅ ｒｔ 先生讲道 ：

“

在两 台机床上将这阻尼特性 。 按 照 Ｇ ａｍｂ ｌ ｉ ｎ 先生的说法 ，

设计和制造用于复杂车 削操作的定制重些精度与 １ ２  ｔ 和 １ ０  ｔ 的最大切 削力结合固定支架特别能够提高车间地面的整体

型机床 。 起来 ， 提供了无与伦比的加工性能 。

”

生产效率 。

“

２ ０ １ ０ 年 ， 我 们 收 到 来 自 三菱 日 立为 了满足如此高的操作标准 ， 整个他讲道 ：

“

相 比于我们工厂内运转 中

电力系统美洲公司 （
Ｍ ＨＰ ＳＡ

） 的订单 ，

Ｐ ｒｏ ｆ ｉ ｔ ｕ ｒｎＨ 机床 的结构设计非常严格 。 的其他大型机床 ，
ＰｒｏｆｉＴｕｒｎＨ 车床更易于

其 内容包括两部用 于加工气体和涡轮转其 Ｘ 轴 和 Ｚ 轴 为 流体静 力 导 向 ， 以实设置 ， 原因就在于其更好的静液稳压支架

子的定
ｆ

Ｕ车床 。 我们的 Ｐ ｒｏｆｉＴｕ ｒｎＨ 系列现精确 、 无磨损运行和 良好 的 热特性 。 设计 。

”

在液压可调套筒的帮助下 ， 转子

似乎是完成此项加工任务的最理想解决Ｇ ａｍ ｂ ｌ ｉ ｎ 先生讲道 ：

“

刚性静压设计和坚可被精确地定位在机床中 。 具有快速调整

方案 ， 实际上也的确如此 。

一

年后另外
一

固的结构绝对是机床的亮点 。

”

滑架沿 Ｚ功能的夹紧主轴可使工件实现易于夹紧和

台机床的订单纷至沓来 。

”

瓦德里西 ？ 基轴 ， 被预装人 的双小齿轮传动所驱动 。 调整 。 夹爪的优化导向 以及夹紧主轴的偏

根公司的董事长 Ｍａｒｃｏ Ｔａｎｎｅｒｔ 如是说 。静压导轨系统可提供极高 的动态 刚度 ， 转保护可＾步提高工件的夹紧精度 。 这

Ｐｍ ｆ ｉ Ｔｕ ｒｎＨ 系 列被设计用 于加 工这是 Ｍ Ｈ Ｐ ＳＡ 进行复杂加工任务所需具些功能被设计用于保持机床平稳运转 ， 并

大型 、 重 型 、 旋 转对称 的 工 件 。
２０ １ ２备的关键要素 。 在 日常运行中彰显可靠性 。

年交付给三菱 日 立 电力 系统美 洲 公 司涡轮机转子构成了许多复杂的加工两 个 较小 的 车 床 可容 纳 重量高达

（
Ｍ Ｈ Ｐ Ｓ Ａ

） 的三 台机 床 中 最大 的
一

台挑战 。 据 Ｇ ａｍ ｂ ｌ ｉ ｎ 先生讲 ， 例如 ， 蒸汽 １ ０ ０  ｔ
， 直 径 范 围 达 ８ ７ ｉ ｎ（

２ ２００ｍｍ ） ，

可 加 工 直径达 到 ２ ０ ５ ｉ ｎ
（
５ ２００ ｍｍ

） 、 长和燃气轮机转子的轴颈加工是最 关键的长度范围分别为 ４ １ ３ ｉｎ （
１ ０５ ０ ０ ｔｎｍ

） 和

度 ５ ７ １ ｉ ｎ
（

１ ４ ４００ ｍｍ
） 、 重 量 ２ ００ ｔ 的 工任务之

一

， 所需的 公差为 ＋５ ０／
－

０ ＂ ｍ 。３ ５４ ｉ ｎ （
９ ０００ ｍｍ

） 的 工 件 。 据 称 ， 它

件 。 它的驱动功率达到 ３ １ ０ ｋＷ
， 扭矩为据他讲 ， 在操作过程 中 ， 转子的转速可们能够和较大车床

一

样 ， 精确地加工燃

２００ ００ ０ Ｎ
＋

ｍ 。 通过与 Ｍ Ｈ Ｐ ＳＡ 的 紧密达 ３ ６ ００ｒ／ｍ ｉ ｎ 。 表面必须精确 匹配轴架气和蒸汽轮机转子 ， 此外 ， 它们也可在

合作 ， 瓦德里西 ？ 基根公司专 门定制可上的轴承表面 。Ｍ Ｈ Ｐ ＳＡ 的服务事业 中执行修复和改造

加工具有高精密公差和高金属去除率的除了 刚性 、 水压机床设计之外 ， 实任务 。

转子 。 现非常高 的跳动精度和性能所需具备据 Ｇａｍｂ ｌ ｉｎ 先生称 ， 操作 ＰｒｏｆｉＴｕｍ

机床被设计成兼具高精度和高加工的
一

个 关 键 因 素 是 工 件 的 精 确 定 位 。 Ｈ 机床 已使整个生产效率得到增强 。

“

它

力 。 例如 ， 据 Ｔａｎｎｅｒｔ 先生称 ，
三菱 日 立Ｐ ｒｏｆｉＴｕｒｎＨ 机床配有控制 台 （而非尾架 ） ， 们 的停机时间最少 。 正 因为这

一

点 以及

电力系统美洲公司 （
ＭＨＰＳＡ ） 要求轴向用 于车削 固定支架中 的转子 。 控制 台可Ｋ ＰＭ 的卓越支持 ， 公司 的工艺流程和生

跳动小于 ７
／
ｉ ｍ

， 径 向跳动低于 １ ５
／
ｘｍ

。监视转子的定位 ， 并被设计为防止轴 向产效率才得到 了大幅改善 ＵＪＺ ＼
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