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精密加工需要工匠精神
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天津莱宝与山高 刀具的渊源早在山 高刀具刚进人中国时便开启 了 ， 双方合作 已经将近

２０ 年 。 事实上在这之前山高刀具就已经是莱宝德国总部忠实的合作伙伴 。 面
更多精彩请扫描二？码

文 Ｉ 山高 刀具 （上海 ） 有限公司
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真空泵 、 真空 系统 、 真空＿

、

］和连接件等 。

品质和效率的保证■｜
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师 ， 他从半数控加工 ｌｉ有 ３４ 个年头 ， 从最 ［
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王工对于加工工艺 、 刀具设计的使肺编

程都有非常丰細经验 。 細何提高产品
？

，质量 ， 发挥刀具最大功效 ， 降低工时提高

效率方面都颇有建树 ， 可谓是独具匠心 。 工工时从原来的
一

个多小时降了 
２０ ｍ ｉｎ 。
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性变形方 向 ， 加工后工件 凹 凸点控制在

对刀具的选用 ， 他这样谈到 ：

‘ ‘

机加工需要说起使用 山高刀具的这些成功案例 ，
王工ｈ７ ｐ ｍ 。

综合能力 ， 机床 、 刀具 、 夹具和切削参数就滔滔不绝起来 。

的选择每一环 ， 都对加工效果有很大的影目 前莱宝天津工厂所使用 的刀具 中 共同探索解决加王难点

响 。 做机加工 ３０ 多年 ， 什么大牌的刀都用８０％ 都来 自 山高刀具 ， 加工的零件覆盖了 ２０ １ ５ 年 ３ 月 ，
正值莱宝 ＳＶ６３０ 项 目

过 ， 但山高的刀具加工出来所达到的镜面泵体 、 端盖在内的所有产品系列 。上线 ， 需要进行泵体泵腔 内孔精镗加工 ，

效果让我很佩服 。 在使用 了 山高的旋风蛛对于 山高 刀具 的深入了解 ， 经验丰工件材料 ＨＴ ２５０
， 硬度 １ ８０

－

２５０ Ｈ Ｂ
， 直径

刀 （配合山高减震刀杆 ） 以后 ， 大大提高富的王工有许多 自 己的发现 ， 例如山高的２７０（
＋０ ．２

）ｒａｍ ， 长 ４４０ （
刊 ． １ ６ ） ｍｍ ， 要

了我们零件表面光洁度和平面度 。 车间里镗刀跨档使用增加刀具切削刚性 ， 既当镗求 内孔轴线对端面的垂直度 〇 ．〇 １
， 粗糙度

的
一把山高螺纹铣刀 ， 使用 了８ 年没换过刀又能当铣刀使用 的灵活变化 。 对于切点Ｒａ２

， 切削 参数不低于 Ｓ５４０
，Ｆ １ １ ０ 。 考虑

刀片 ，
至今加工的零件精度光洁度依旧很有直线度要求的工件 ， 使用 山高 Ｄ １ ４５ 标到长径比大于 ４ 倍 ， 山高设计了非标减震

好 。 而在采用 了 山高的 ＣＢＮ 刀片后 ， 加准精镗刀 利 用 反 向镗技术 ， 改变刀具 刚错杆及＃ｔ示刀体配标准精撞单元。
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图 ２ 用 山高刀具加工的零件表面光洁图 ３ 目前莱宝天津工厂所使用的刀具中 ８０％ 都来自 山高刀具 ，
加工的零件覆盖了泵体 、 端盖在内的

所有产品系列

２０ １ ５ 年 ７ 月 到货后 ， 山高的天津技术题 。 王工提出新的非标刀体及精镗模块方探讨解决方案并迅速付诸于行动 ， 这大大

支持洪溪达密切跟踪试切 ， 选用不同切削案 ： 选用航空铝为刀体材料 ， 设计接触面减少了客户
ｆ

＂

品的生产周期并提升了产品

参数 ， 但琢是仍然不能达到技术要求 ， 内积更大的芯轴式连接 ， 使之与刀杆连接更质量 。

孔表面有明显震纹 。 经过现场分析排查 ， 紧密 ， 增加刚性 ； 由原来 Ｃ 型刀片精镜小负责莱宝技术支持的山高工程师洪溪

初步推断可能是以下几个问题 ： 机床主轴单元改为 Ｔ 型山高标准刀夹 ， 降低切削震达表示 ：

‘ ‘

客户现场工程师拥有着专业领

问题 ， 刀片槽型刃 口选型不对 ， 减震错杆动 。 （刃 口多 、 效率高 、 节省费用 、 稳定性域里精湛的技术能力 ， 而山高刀具是世界

有问题 ； 有着丰富加工经验的王春利工程更好 ） 在设计部门两周 的积极努力下 ， 新著名刀具品牌 ， 有着高端的产品技术和
一

师认为是刀具前部的非标刀体及精僮单元刀体终于完成 。 现场试切 ，

一

次成功 ， 内流的售后服务做为保障 ，
二者的相互融合 ，

刚性不足 ， 需重新设计 。 此时 ， 山高天津孔粗糖度达 Ｒａ ｌ ．６
，

—

刀孔径变化在 ０ ．０ １ ｍｍ可以在机加领域里创造出更好的明天。

”

团 队做了两手准备 ，

一

方面 ， 联系上海的内 。 结合 ＣＢＮ 刀片的红硬性 ， 采用 Ｓ９８０
，从欧洲大陆到 中 国 ， 从产品到工艺 ，

设计工程师赴莱宝现场进行技术支持 ， 另Ｆ １ ３０ 高速切削 ， 提高效率 ， 减小刀具磨损 。 山高与莱宝的紧密合作将继续谱写华彩乐

一

方面请求法国设计部排查刀具设计 问认真倾听客户需求 ， 积极沟通 、 共同章 ， 携手面对挑战 ， 共赢未来 。 ｍ
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