
技术前沿
ＩＦｅａｔｕ ｒｅｓ

■１—ｆｔｌ
ｉＨ鰌漏謂ＫｆＳ

货 车驾 驶员在 自动服务终

端上报到
，
并从终端设备

那里得到
一

个寻呼机

如今很 多物流企业 ， 当车辆 要进来时会将
一份表格放到ｎ卫的桌子上 ， ｗ录信息 。 如

果是只有很少的儿辆货车和不大的联网需求 ， 其实不需要什么 切实可行的解决方案 。 怛对于

那些车辆往来频繁 、 货物接收和发送 多的企业来讲 ， 就需要其他的解决方案 了 。
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间 的合理分配就能够极大 的减轻

现场 的工作量 了 ， 因 为所有运送

货物 的车辆会在
一

天时间里陆陆续续的

到来 。 预约的装货时间可 以通过通讯接

口 直接 发 给 Ｈ ｏ ｆｌ ｏ ｇ ｉ ｓ ｔ ｉ ｋ 公 司 码 头和货

场管理系统的
‘

泰坦天秤座物流 （
ｔ ｉ ｔ ａ ｎ
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’

。 这就使货车驾驶员 根据

自 己的预约 电话号在 自 动服务 终端上就

可 以报到 。 时间 、 预约号 、 货运代理商

都对上号时驾驶员就会得到
一

个寻呼机 ，

利用这
一

寻呼机驾驶员就可 以驾 驶着他

的货车到停车场去 。
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自动化车辆有限通行

当 货车呼 叫 系统呼叫送货的 驾 驶 员

时 ， 驾 驶 员就可 以到 呼叫 终端那里交 出

寻呼机 ， 换取
一张智 能卡 ， 这就是他进

出 厂区 的通行证 。 没有它是无法进入厂

区 、 也根本没法在汽车地磅上称重的 。

在驶进厂区时 ， 货车驾驶员只需将智

能卡拿 出来在读卡器上刷一下卡 、 电动栏

杆就会 自动打开 ， 通往卸货点的道路也就

畅通了 。 在卸货点 ， 装箱工和地镑按照准

确的数量卸下正确的产品 。 而这
一过程也

受到 了实时监控 ： 不仅是车辆的总数而且

也包括许多详细的细节 ： 哪些车辆还在厂

内等待 ， 或者正在驶出厂区 。

连续采集货车进出厂区的信息

如果
一

个大型车队 的所有车辆都有

这样的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频芯片智 能卡 ， 那么就

可 以通过相应的天线技术和智 能化的计

算机软件连续不断的控制车 队厂 区 内外

的拆卸 次序 。 尤其是当货运公司 的车 队

向
一

个个下属部门运输物资时 、 向大企

业厂 内 的不 同部 门运输物资时 ， 利 用这

种智能卡就可以准确 的釆集车队进 出厂
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区的信息 ， 因 为每
一辆货车的 智能卡都

要在检查点刷卡检查 。 这就会得到整个

车队完整的活动情况 。

考虑到可能 出现的偏差意外情况 ， 在

运输有时间限制的重要物资时可以向调度

员索取
一

份证明 ， 在物资输送过程中遇到

干扰时可以拿出来说明情况 。 这就可以避

免例如拖车或者输送桥架无意的被易腐烂

变质的物资长时间的 占用 。 在大企业厂区

内的送货途中
一直要集中精力 ， 否则很有

可能带来
一

定的经济损失 。

ＲＦ ＩＤ 射频芯片寻呼机

在交给货车驾 驶员或者其他人员 的

寻呼机 中 都安装使用 了Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频识别

芯片 。 寻呼机的 发生器 ， 也被称之为芯

片是 附加安装到寻呼机 中 的 。 只有在安

装 了这种射频芯片之后 ， 寻呼机才能人

工手动的或者 由寻呼机终端设备 自 动 的

交给货车驾 驶 员 ， 并按照供货合 同归类

登记 。 货车驾驶 员可 以利 用这
一

寻呼机

在各个进人厂 区 的 、 装卸 区的和驶 出 厂

区 的检测点上刷卡识别 。 通过对识别数

据的保存 、 刷卡时的 时间戳标记可 以事

后在货场管理系统 中 不间断的追踪货车

司机的供货过程 ， 利 用 软件的统计工具

进行评估分析 。 这就形成 了
一

套进出 厂

区时间 、 装 卸物 资过程 、 等待时间和其

他等待情况 的完整记录 。 有些用 户可 以

利 用这种方法迅速的搞清楚逾期交货罚

款的根本所在 ， 因 为有准确 的时 间过程

评估资料 。

利用小型的 Ｒ Ｆ ＩＤ 射频识别卡

进行识别

尽管 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射频识别卡的尺寸很小 ，

但在货场管理 系统 中仍是不可或缺的一

项技术 。 货车驾驶 员在 自 动登记终端设

备上 利 用 报到 时会得到
一

张塑料的或者

纸质的 Ｒ Ｆ ＩＤ 智能卡 。 在这种智 能卡的

帮助下 ， 驾驶员在其他所有的检测点都

畅通无阻 ， 刷卡之后护栏也会 自 动打开 。

在 Ｒ Ｆ ＩＤ 射频识别技术 的帮助下整个物

流运输过程都组织和控制起来 了 。

一

步

紧跟着下
一

步 ， 缺 了任何
一

步都无法继

续 。

在装卸 台或者调度 员那里 ， 货车驾

驶 员也可 以轻松 的 完成货物交接任务 ，

没有任何语言方面的障碍 ， 因 为所有的

供货合同数据马上就可以调阅 出来 了 。

例如 ： 在货车驾驶员排上号之后他

就 自 由 了 ， 可 以毫无顾虑 的休息
一

下 。

寻呼机会告诉他什么时候厂 区装卸 台有

空位子 ， 他就可以在那里卸货了 。

这就是你所需要的 。
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你的全能合作伙伴

ＳＷＦ始终秉承简单的原则 ： 我们提供强大 ， 高品质的

起重机部件和解决方案 ，
几乎可以满足专业起重机制

造商所提出 的每
一项任务 。 从５０公斤到 ５００吨 ， 在任

何应用领域我们几乎拥有不同应对的创新解决方案 。

通过简单易用的起重机配置软件Ｃ ｒａ ｎ ｅＭａ ｓ ｔｅ ｒ我们的

Ｂ ２Ｂ合作伙伴获得了更好的技术支持 。 无论你是否在

设计新的起重机解决方案或者改造升级 ，

ＳＷ Ｆ始终

是你的专业的起重机合作伙伴 ， 为你提供各类型的

提升方案 。 我们时刻为你准备 。
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