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更多精彩＊扫描二维码

未来墦的工业 ４ ． ０ 项 丨」 改变 ＾传统的生产链和供应链 。 基于对价值增 ｆｆｔ链透明度的 耍求以及企

业网络的联网和灵活性 要求 ， 形成 了
一幣套的 Ｉ Ｔ 解决方案 。 在投资 ｆｔ有未来性的软件 系统吋 ， 要

考虑
一些超出 当前功能耑求的选择标准 。

文  Ｉ Ｇ ｉｏｖａ ｎ ｎ ｉ Ｐ ｒｅｓ ｔ ｉ ｆ ｉ ｌ ｉ ｐｐ
ｏ

意义 的 Ｉ Ｔ 投 资 有什么 标 志性 的

＠ 要素 ？ 现代化的物 流软件应包含

哪些功 能 ？ 如何保证长期 的 Ｉ Ｔ 投资 ？

对这些 问题的传统答复
一

般都指的是一

个个独立 的过程 。 根据指导性 的 ３ ６ ０ １

号 技 术规范 ，
ＩＭ Ｌ 霍 伦 霍 夫研 究所和

Ｖ Ｄ Ｉ 协会于去年年底定义 了仓库管理系

统的任务和功能范 围 ， 从而给出 了仓库

管理 系统 （ 简称为 ＷＭ Ｓ ） 主要的选择

标准 。 它为 ＷＭ Ｓ 仓库管理系统的潜在

用 户 指 明 了 方 向 ， 方便 了他们 的选择 ，

为 这 些 用 户提供 了
一

个非 常 值得称道

２４ＣＪ３ 现代制造
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的 、 进
一

步满足双方需求具有方向性指

导意义的框架 。

当用 户有在 Ｉ Ｔ 基础设施方面的投资

计划时 ， 必须要考虑未来 发展的有关 问

题以保证投资的长期有效性 。 仓库存货 、

物流合 同量和物流合 同 的结构是怎 么变

化的 ？ 客户量 、 经营领域和经营过程怎

么样 ？ 当新的物流基地那里 的生产成本

和费用 更低 、 运输 费 用 升高时 ， 继续使

用 现在 的物流基地是否还有价值 ？ 用 户

结构的变化 、 客户数量 的增减或者数量

结构的变化会有什么作用 和影 响 ？ 引进

联运模式对企业的服务水平 、 效率和生

态平衡有什么影响 ？ 什么样的 １ Ｔ 系统是

好的 Ｉ Ｔ 系统呢 ？ 尤其是 当 用 户 的 丨 Ｔ 系

统根据现有的材料流而设计 、 且具有提

高效率的潜在能力但又面对着 系统转变

的要求 ， 例 如面对着工业 ４ ． ０ 和 面对物

联网 （
Ｉ 〇Ｔ

） 或者流动性方面的要求 ， 不

符合未 来发展要求或者需要付 出 更高代

价时怎么办 ？

模型不是预测

有 ５ ０ 余种走进未来的途径 。
Ｓ ｅ ｒ ｉ Ｓ ｓ ｅ
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图 １ 创新者 Ｐ Ｓ Ｉ 物流技术公司 ：
２ ０ １ ６ 年 ６ 月

，
这家公司 因 ＴＯ Ｐ  １ ００ 良师益友在 Ｅ ｓ ｓｅ ｎ 市获奖

公 司 的科学家们在 Ｉ Ｔ 技术 支持下对所

谓的可能性空间进行 了探索 。 他们研究

之后得 出 的不是对未 来 的预测 ， 而是可

能的物流模型 。 存储容量和计算速度方

面也经历了
一个类似 的情况 ， 例如物流

网络的结构设计和优化 。 利 用 智能化的

设计算法 、 符合要求的恰 当功能 以及 自

动的数据汇总 、 链接和所需数据的准备

可 以在真实的基础上生成
‘

如果 － 那么
’

场景 ， 导 出切实可行的解决方案 。 按照

这种方法就可 以计划 未来 了 ， 至少是可

以满足 网络领域的要求和优化物流过程

了 。

‘

ＰＳ Ｉ
ｇ

ｌ ｏｂ ａ ｌ

’

软件是 Ｐ Ｓ Ｉ 物流技术公

荀开发 的 、 用 于物 流过程连续性监控 、

评估和控制的计划管理和过程优化软件 。

这
一

软件的功能首次把生产过程和物流

过程的优化结合到 了
一

起 。 它在分析模

型和模拟模型所采用 的情景技术有针对

地 、 高效地解决 了物流运输领域 中 战略

性 （ 例如物流基地和物流系统结构方面

的优化 ） 和 战术性 （ 例如运输计划和仓

库空间面积利用 率 ） 等物流项 目 中 的 问

题 。

但 利 用 计算机 技术模 拟 、 计 算 不

同技术的发展 、 飞跃都是有条件的 。 十

年前有谁会想到虚拟现实成为物流企业

物资配送和物流设备规划设计的常用 工

具呢 ？ 有谁会想到 只有香烟盒大小的智

能手机能够成为裤子 口 袋 中 的控制 中 心

呢 ？ 或者无人驾 驶 、 自 我组织的地面运

输车队会在工厂车 间和仓库里到 处行驶

呢 ？

自动化的物流过程控制

今天 ， 生产装备 、 机床和其他设备

都具有通 过 自 我优 化和重新配置适应

和 很好地 响 应变化 了 的 外部环境 、 合

同 和 工作条件 （适应性 ） 。 例 如 ， 利 用

仓库 管理 系 统 中 的 主动 式 场景管理软

件 Ｐ Ｓ Ｉ ｗｍ ｓ 就可 以 把 系统的所有设置

都建立起 与 场 景有 关 的模 型 。 对于不

同 的情况 ， 例 如
‘

早班
’

或者
‘

夜班
’

等场景都是可 以定义 的 。 对这些场景 ，

Ｐ Ｓ ＩＷＭ Ｓ 软件系统可 以通过不 同 的人

库 管理和 出 库 准备管理等 功 能 来 针对

性 的 予 以 处理 。 这种 物 流过程 的 自 动

化 减 少 了 用 户 的 工作量 ， 提高 了 网 络

管理的灵活性 。

在物 流 Ｉ Ｔ 系 统投 资 的决策 中 ， 集

成性能和灵活性是两个非常重要的 关键

词 。 符合未来发展的软件在计算机互联

网 领域的专业术语连通性有最重要 的意

义和作用 。 在企业的 内部物流 中 ， 它是

上下两级 系统之间 的接 口
， 处理着各类

信息 ， 协调着各个生产制造过程 ， 在供

应链 中 ， 它保证了畅通无阻的信息交流 ，

保证了企业之外的过程控制 。 例如 ， 作

为企业资源管理系统 Ｅ Ｒ Ｐ 之下 的 中 间

层次仓库管理用 的 Ｐ Ｓ Ｉｗｍ ｓ 软件系统协

调着多 个物流基地和生产基地 的工 作 ，

而且是与 系 统生 产厂 家无关 的工 作协

调 。 相互连接 的 ＷＭ Ｓ 仓库管理系统通

过
一

个 中央控制器实现工作的 同 步 、 协

调 ； 这
一控制 中心根据不 同基地现有的

ＷＭ Ｓ 仓库管理系统进行工作控制 和协

调 ， 完成着 Ｐ Ｓ ＩＷＭ Ｓ 仓库管理系统下达

的任务 。

系统界限变得模糊

与此平行的是 ： 软件 系统也在发生

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 顸代物涪 ２０ １ ７
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按这里开始

图 ３ 利 用 ｌｏＴ 二 级 服 务 器
‘

Ｓｍ ａ ｒ ｔ

Ｐａ ｒｃｅ ｌ

’

可以 自动的投递 、 收取包裹
，

以及 自动的控制它的运输路线

变化 。
ＥＲ Ｐ

、
Ｐ Ｐ Ｓ

、
ＷＷ Ｓ 和 ＷＭ Ｓ 等软

件系统不会在长期的 以主控系统的面貌

出 现 了 。 它们越来越多 的 向 外部系统 、

平行的系统以及 向仓库管理 、 生产车间

管理和机床设备管理等软件系统打开 了

大 门 。 传统的系统接 口 、 系统界限将会

变得更加模糊 。 对于这样的发展变化可

以用 使用 灵活且具有程序功能组合 的智

能化软件解决方案来描述 。 用 户将来会

１

应用软件

曝 ■
＿

？Ｋ＾＊
软件框架

翁
＿ 嗓

基础结构

功能 ， 从使用 许可证模式 向着使用 费和

交易费的方向转变 。

这些背景都是 １ Ｔ 系统投资决策必

须注意的重要 问题 。 因为它们涉及到 Ｉ Ｔ

系统的结构和软件系统方案的 问题 。 现

代化的 ＩＴ 系统 ， 例如 Ｐ Ｓ Ｉ 物流技术公司

的 ＰＳ ＩＬ ｏ
ｇ

ｉ ｓ ｔ ｉ ｃ ｓＳｕ ｉ ｔｅ 系统是
一

种基于面

向服务的体系结构 （简称为 ＳＯＡ 构架 ） 。

利 用这种简化了的体系结构可 以在程序

层 面上将各个过程步骤 定义为
一

个服

务 ，

一个对象 ， 打包封装起来 ， 在不 同

组合 中 灵活地解包 ， 继续使用 。 按照这

种方法 ，
ＰＳ ＩＬｏ

ｇ
ｉ ｓｔ ｉ ｃ ｓＳｕ ｉ ｔｅ 系统就可以

在模块层次上实现合并互操作 ， 这也就

打破 了 传统的物流 Ｉ Ｔ 系统之 间 的

界限 ， 为用 户使用他们的物流软件

提供了最大的灵活性 。

利用 ｌ〇Ｔ 物联网芯片通讯

ＰＳ ＩＬｏｇｉｓ ｔ ｉ ｃ ｓＳｕ ｉ ｔｅ 系统是 ＰＳ Ｉ
集团

公 司软件开发和程序编制 的平 台 ：
Ｐ Ｓ １

Ｊ ａｖ ａＦ ｒａｍ ｅｗｏ ｒｋ
框架 （

ＰＪＦ
） 。 利用ＰＪＦ

所编写 出 来的 Ｍ Ｏ Ｓ Ｓ 移动服务解决方案

将不只是
一

个功能齐全 、 使用灵活 、 可

以利 用 Ａ
ｐ ｐ 软件进行点对点通讯 的 １ Ｔ

基础设备 了 。 它更多 的瞄准 了未来物联

更多 的使用 与 云技术有关的虚拟模块的图 ４ Ｐ Ｓ Ｉ 公司解决方案的构架

图 ５ 物流控制软件利用实施数据虚拟的整个网络
，
并能利用简单的警示灯在出现偏差之前发出警示

信号

网 Ｉ 〇 Ｔ 的应用 领域 ， 是能够 自 我组织 、

自 动进人运输 网络的设备 。 例如 ，
１ Ｔ 系

统平台 已经能够与被称之为 丨 〇Ｔ 物联 网

芯片进行通讯交流了 。 适用 于物资跟踪

和追溯 的 、 用 于企业 内 部物 流和导航 、

能够在移动 中 采集数据信息或者充填量

监控的物联 网芯片也正在研发和试制之

中 。

事实表明 ： 不论您的具体物流过程

如何 ， 在选择软件系统时都要考虑它的

未来性能如何 ， 保证投资的长期有效性 。

所考虑 的 问题包括 了软件 系统的结构 、

软件方 案直至软件的集成性能 ， 在最佳

基础平 台 中 的集成 ， 适应未来技术的要

求 。 若 用 户选择的软件系统是建立在成

熟的标准系统基础之上的 、 并且具有更

新 、 升级的能力 ， 那么就离长期有效的

ＩＴ 支持不远了 。 ＣＺ３

２ ６Ｃ３
现代制造 ． 物 ； Ｓ ｉ２ ０ １ ７
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