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ＣＡＤ／ＣＡＭ

ＣＡＭ 软件节约加工时间
Ｍ Ｄ Ｌ 公司需要

一

款定制的计算机辅助制造解决方案 ， 对复杂零件进行编程 。 经证明 ，

ＤＰ 公司生产的 Ｅ ｓｐｒ ｉ ｔ 计算机辅助制造软件容易学习 ， 可以提高生产力 。

更多精彩请扫描二维码
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Ｐ ｒｏ ｂ ｓ ｔ

本样品冲压工具用于横挡 ，
只是 Ｍ Ｄ Ｌ 制造的零件的

一

个范例 。 在汽车行业常用于成形门扇加固物

了生产大型零件 ， 同时保证精度和

多功能性 ， 这要求 Ｍ ＤＬ 公司进行

必要的改进 ， 以解决客户不断变化的需求

以及零件不断增加的复杂性 。
ＭＤＬ 公司在

生产工艺 中集成了
一

个新型计算机辅助制

造编程系统和
一个高端机床 ， 如大容量和

小容量数控铣床 以及配有多种动力学特征

的配套加工中心 。

Ｍ ＤＬ 公司的总部位于法国 ， 主要生

产模托 、 导弓
丨
系统 、 模组 、

３Ｄ 样品工具和

机械加工装配 ， 为汽车 、 航空和生产制造

行业的模具制造商和机床制造商服务 。 生

产的这些零件
一般尺寸较大 ， 需要高水平

的机械加工保证精度和多功能性 ， 工装通

常涉及多个生产部门 。
ＭＤＬ 如今在法国拥

有两处生产设施 ， 另外在墨西哥 、 巴西和

印度拥有制造厂 。

在过去 ，

ＭＤＬ 程序员使用 专有软件

包作业 ， 不允许定制编程 。
ＭＤＬ 公司表示 ，

几乎每个零件都遇到过编码错误 ， 因此无

法有把握地运行辦 。

为了充分利用机床和生产机械加工专

家 ，
ＭＤＬ 的经理寻求了

一

种全球计算机辅

助制造解决方案 ， 操作简单 ， 可以实现加

工流程的 自动化 。 他们发现位于法国 Ｌ
ｙｏｎ

附近的 Ｅ ｓｐｒｉ ｔ 计算机辅助制造软件经销商

ＭＨＡＣ 公司正符合要求 。

ＭＤＬ 技术总监 Ｖｉｎ ｃ ｅｎ ｔＢ ｉ ｈ ｒ 称 ：

“

我

们很快意识到 ，
ＤＰ 公司生产的 Ｅ ｓｐ

ｒｉｔ 可以

满足我们对编程的需求 ， 同时不需要我们

的应用工程师花费太多的精力去学习 。 在

经过认证的程序员的协助下 ， 在几天内 ，

ＭＨＡＣ 为其安装了软件 ， 对程序员进行了

培训 ， 并生成了 
ＮＣ 代码 。

”

Ｍ ＤＬ 的程序员处理的项 目 通常需要

钻孔 、 扣纹 、 铰孔和板腔槽加工 。 对于这

些部分 ， 新型计算机辅助制造软件节约了

编程和制造时间 。 由于 Ｅ ｓ
ｐ

ｒ ｉ ｔ 的结构是完

全开放的 ，
Ｍ ＤＬ 可 以利用应用程序接 口

（
ＡＰ Ｉ

） 将机械加工流程 自动化 。
Ｅ ｓ

ｐ
ｒ ｉ ｔ 的

宏指令将识别各计算机辅助设计模型中生

成的特征。
Ｂ ｉｈｒ 称 ：

“

对于需要作业 ３ ０ ｈ

的模托 ， 我们统称需要编程 ２５ ｈ
。 而使用

Ｅｓｐｒｉｔ
， 编程时间仅占工作量的 ３０％ 。

”

在制造阶段 ， 计算机辅助制造软件的

高速切割策略 Ｐ ｒｏ ｆｉ ｔＭ ｉ ｌ ｌ ｉ ｎｇ 提高了粗铣作

业的效率 。 可选用两轴 、
三轴 、 四轴或五

轴 ，
ＰｒｏｆｉｔＭ ｉ ｌ ｌ ｉｎ

ｇ 在设计上将啮合角 、 排屑

量 、 横向切割力和机床加速度最优化 。 在

ＭＤＬ
， 这样的切割方法将某些零件的机械

加工时间缩短了 
４０％ 。

在生产大型和专用铸铁零件时 ，

一

个

错误可能会导致重大的经济损失 。 Ｅ ｓｐ
ｒ ｉ ｔ

的精确和仿真模拟模块有助于 ＭＤＬ 消除

此类潜在的制造错误以及降低相关成本 。

ＭＤＬ 程序员 目 前正在测试最新
一

代

Ｅ ｓ
ｐ
ｒｉ ｔ软件 ， 并将其应用于制造

一

付加工

的 ３Ｄ 铣销压力辊开始 。 以前 ， 这种类型的

零件需要舰多个阶纖程 ， 但现在仅需要

一

次體 ， 就加速了整个制造过程 。 ｃｓａ

３ ８ｍ 现代制造 ？
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