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等离子切割

米用特殊的
过滤系统和抽烟设备

如果不想办法使等离子切割设备长久运行和做有价值的工作 ， 也不想着如何保护员工的话 ，

即使是
一

台最高效率的等离子切割设备 ， 又有何用 。 在解决这个问题上 ， 有一种独立的过滤和抽

烟技术可以提供帮助 。

更多精彩请扫描二维码

文  Ｋａ ｔ ｒ
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在等离子切割过程中会产生很多粉尘和烟气 。

一款特殊的过滤和抽烟装备可以对员工进行保护并有

助于企业实现节能

ｐ 卜
对
一

台新型下料 中 心 ，
Ｃ ｏ ｎ ｆｅ ｒｄ ｏ

公荀需要用 到
一

套切割和抽烟 系

统 ， 以便对更加复杂的焊接技术 以及要

求更高的部件进行加工 。 在很多加工项

目上 ， 需要对各种不同 的单件进行加工 。

这家位于 Ｅ ｓ ｔ ｅ ｒｗ ｅ
ｇ
ｅｎ 地区的企业可以为

风力发 电设备 、 离岸港 口 平 台 、 铁塔和

立柱以及特殊钢等领域提供部件 。

Ｃ ｏ ｎ ｆｅ ｒ ｄ ｏ 公 司 拥 有 很广 泛 的 业务

范 围 ， 因 此对制 造技术有 着极 高 的 要

求 。 为 了 能 够在 自 己 工 厂 制 造 产 品 ，

Ｃ ｏｎ ｆｅ ｒ ｄ ｏ 公司在其 １ ００ ００ ｍ
２

的生产车

间里摆放了 很多现代化的机床 。

“

由此 ，

我们可 以在 自 己工厂里实现价值最大化

并对质量与供货期进行掌控 。

”

Ｃ ｏｎ ｆｅ ｒ ｄ ｏ

公司总裁 Ｒａ ｉ ｎ ｅ ｒ Ｂａｃｈ 解释说 。

可带来额外收益的切割作业

最 新 的 投 资 涉 及 到 切 割 和 过 滤

技 术 领 域 。 属 于 此 类 技 术 范 围 的 有

Ｍ ｉ ｃ ｒ ｏ ｓ ｔ ｅ
ｐ 公司的 Ｍ Ｇ 型多功能等离子

切割设备和带有 Ｔｅ ｋ ａ 叶轮 闸 门 与大 口

袋排放装置 的 Ｚ Ｐ Ｆ９Ｈ 型过滤与抽烟设

备 。 有 了这些新的机床装备 ，
Ｃ ｏ ｎ ｆｅ ｒｄ ｏ

公 司 可 以适应各种 不 同 的切割 加 工任

务 ， 同 时也能满足对产品质量和员工保

护方面的最高要求 。

加工面积为 １ ２ ０００ ｍｍ 
ｘ

４２００ ｍｍ
，

配备有 Ｋ
ｊ
ｅ ｌ ｌ ｂ ｅ ｒ

ｇ
Ｆ ｉｎ ｓ ｔ ｅ ｒｗ ａ ｌ ｄ ｅ 公面两个

等离子源的等离子切割设备 ， 既可 以对

离岸风轮 的登陆系统进行加工 ， 同 时也

可 以对板材和管材进行复合加工 。 该套

设备是专 门 为 Ｃ ｏ ｎ ｆｅ ｒｄ 公 司 而配置 的 ，

它 可 以 满 足 很 多 ３ Ｄ 管 件 和 型 材 加 工

（
３ ０

￣

 １ ０ ０ ０ ｍｍ
） 、 打标和倒角 以及板材

加工等方面 的任务 。 两套 Ｈ ｉ ｆｏ ｃ ｕ ｓ３ ６ ０ ｉ
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等离子系统可 以对 ５ ０ｍｍ 厚的材料进行

切割 ，
Ｃ ｏｎ ｔｏ ｕ ｒ

－

ｃ ｕ ｔ 技术也可 以达到非常

高的切割和镗孔质量 。 设备上还附有
一

台大功率针式打标装置 ， 其打标深度达

到０ ． ８ ｍｍ 。

Ｃ ｏｎｆｅ ｒｄ ｏ 公司所釆用 的两个等离子

源在切割作业中会加剧粉尘生成的 问题 。

但是 ， 对于保护员 工和部件 品质来说 ，

干净的周 围环境是非常重要 的 。 因 此在

下料 中心必须把关注点放在产 品质量上

面 。

“

这关系到精度和清洁度的 问题 ， 因

为对于后续加工步骤和最终产 品质量来

说 ，这是
一

个很关键的环节 Ｂ ａｃｈ 说道 。

员工保护有着很重要的意义 。

“

我们满足

Ｂ ＳＯＨ ＳＡ Ｓ１ ８０ ０ １ 劳动和健康保护 国 际

标准 （ 英国职业健康与安全评估系列标

准 ） 的要求 ， 同时也是这样做的 。

”

Ｔｅ ｋａ

抽烟和过滤设备便是这种质量理念的
一

个体现 。
Ｂ ａ ｃ ｈ 解释说 ：

“

这套设备我们

已经使用十多年了 。

”

等 离 子 工作 台 拥 有
一个局 部 的节

能型 台下抽烟装置 ： 在整个工作台 的长

度上 ， 在工件支座下方 以相 同 的 间距布

置了抽烟通道 ， 对产生烟尘的地方进行

抽烟 。 烟尘通过管道被输送到火花分离

器处 ， 灼热的颗粒物 即被分离 出 去 。 接

着烟尘被送 到 功率为 １ ５ ｋＷ 和 面积为

２２ ５ ｍ
２

的 过 滤装置上 接 受 过滤 。 过 滤

装 置 的 滤芯 达 到 粉尘等级 Ｍ
， 可 以 把

９ ９ ． ９％ 以上的细粉尘过滤掉 。

由于滤芯 的几何外形 比较独特 ， 因

此只需少量 的压缩空气 即可达到清洁的

目 的 。 这种经过 Ｉ ＦＡ 认证的装置可 以满

足 Ｗ３ 焊接烟气等级的要求 ， 这也是针

对抽烟系统的最高等级要求 。 也就是说 ，

在加工高合金材料时所产生的空气在经

过净化处理之后又可 以被返 回 到 工作区

域里来 。

过滤器经久耐用且节能

在过滤腔 的 下方 安设有 斗 轮 闸 和

大袋子 ， 以便提高 工 作率 。 在过 滤器

反冲 系 统 自 动 清洗之 后 ， 过 滤 物 会落

人到 外壳里 并被排送 到 闸 门 的 各个腔

室里 。 在每次运行循环过程 中 ， 粉尘

被输送 到 出 料 口 并被排人到大袋子里 。

通 过 手动调节循环 ， 装 满粉尘 的容器

在作业过程 中 被更换 。 这 种 封 闭 式 的

过滤 系统可 以避免在下次净化处理时 ，

把上次 已 经过滤 出 来 的颗粒物再次 吸

人到 系统里 。

海德曼大功率 ５轴高速机床和 智能 自动化相结合 的解决方案使得复杂零件批量柔性化

的加工成为可能 。

海德曼机床 的 自动化解决方案不仅满足 了客户 的加工要求 ，
还保证 了额外的产能需求 。

海德曼 ５轴机床４大系列产 品 ： 桥式龙门机床 、 定梁动工作 台式龙门机床 、 型材加工机

床及卧式翻板机床 ，
应用广泛 ， 能够灵活的为用 户提供量身定做 多种 自动化解决方案 ，

增加 用 户竞争优势 。

加工范围涵盖铝合金 、 钢 、 钛合金 以及复合材料等 。
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