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Ｃａ ｓｅＳ ｔｕｄ ｙ

测量

高精度地测量 、 获取和记录
荷兰 Ｄ ｕ ｔ ｃ ｈＡ ｅ ｒ ｏ 是著 名 的 复杂飞机零件生产企业 ， 已有 ５ ０ 多 年的 历 史 。 在母公 司

ＫＭＷＥ 支持下 ， 他们的生产工程师为确保生产质量设计开发了
一个全新测量设备 ， 以满足

现在和来来的生产要求 。 新测量设备的核心组件 由 １ ７ 支海德汉 Ａ ＣＡＮ ＴＯ 长度计和模块型

Ｍ Ｓ Ｅ １ ０００ 信号处理装置组成 。

文 丨 约翰 内斯
？

海德汉博士 （ 中国 ） 有限公司

回

更多精彩请扫描二维码

Ｄ
ｕ ｔ ｃ ｈＡ ｅ ｒｏ 以前 的测量设备 已经高

精度 和 可 靠地 工 作 了２ ０ 年 ， 现

在需要改用 新测量设备 。

“

如果 测量设

备 不 能 工作对我 们 的 生 产造 成严重 影

响 。

”

Ｄ ｕ ｔ ｃ ｈＡ ｅ ｒ ｏ 钣金生产车间生产工程

师 Ｂ ｅｎ Ｄｅｋｋｅ ｒ ｓ 介绍道 ，

“

由于难以获得

旧设备及相 关计算机的备件 ， 我们需要

最大限度地避免最坏情况的发生 。

”

母公

司 １ＣＭＷＥ 的 同事为 Ｂ ｅｎＤ ｅ ｋｋｅ ｒ ｓ 提供了

帮助 。 在协助下 ，
Ｂ ｅｎ Ｄｅｋｋｅ ｒｓ 启动了富

于挑战性的项 目 ， 设计开发 了
一

个全新

的测量设备 。

Ｂ ｅｎＤ ｅ ｋ ｋ ｅ ｒ ｓ 简要介绍 了严格 的要

求 ： 新测量设备至少需要完成原 测量设

备的任务并能满足新任务 的要求 。 此外 ，

他希望 自 动 采集被测 产 品 的 测量值 。 要

监测测量的质量 ， 就要采集大量的数据 。

自主开发设计并制造的新测量设备主

要由 １ ７ 支海德汉 ＡＣＡＮＴＯ 系列长度计和

模块型 ＭＳＥ １ ０００ 信号处理装置组成 。
Ｂｅｎ

Ｄ ｅｋｋ ｅ ｒ ｓ 介绍该系统时表示 ：

“

Ｄ ｕ ｔ ｃｈＡ ｅ ｒｏ

批量生产多种喷气发动机的高科技零件 ，

其中两种零件将用 ＡＣＡＮＴＯ 长度计测量 。

Ｍ ＳＥ １ ０００ 采集测量值 ， 生成完整的 电子

报告 ， 以轻松监测生产过程 。

”

现在 ，
９ 支

长度计测量
一个零件 ， 另 外 ８ 支长度计

测量其他零件 。 未来 ， 全部 １ ７ 支海德汉

高精度地测量 ：
Ｄｕ ｔｃｈＡｅ ｒｏ 采用海德汉 ＡＣＡＮＴＯ

长度计的两台测量设备之
一

ＡＣＡＮＴ０ 长度计将同时工作 。

Ｂ ｅ ｎＤ ｅ ｋｋ ｅ ｒ ｓ 表示 ：

“

测量设备 中使

用 的 长度计精度高达 ± ２ｐｍ 。 我们 现

在并不需要这么高 的精度 ， 但这为我们

预 留 了发展空间 。

”

测量设备已投入生产

应用 。 同 时 ，
Ｄ ｕ ｔ ｃ ｈＡ ｅ ｒ ｏ 正在测试复杂

系统的重复精度和重现能力 ， 这是
一

个

全面和复杂的测试程序 。

海德汉 ＡＣＡＮＴＯ 长度计提供快速 、

可靠和高精度的 测量保证 。 每次测量不

需要参考点回零 ， 直接提供绝对位置值 。

这就避免 了测杆高速运动造成测杆 回弹

或强烈振动 ， 继而引发的任何测量误差 。

模块型 Ｍ Ｓ Ｅ １ ０００ 僧息处理装置可

以 同时采集多达 ２ ５ ０ 路测量通道的数据 ，

支持大量接 口 。

海德汉在设计 Ｍ Ｓ Ｅ １ ０ ０ ０ 时特别注

重安装 以及连接 测量设备的简单性 。 各

模块都安装在 Ｄ ＩＮ 安装轨上 ， 构成简洁

且紧凑的 测量站 。 系统 自 动检测用 户所

选模块的 系统配置 ， 无需用 户千预 ， 用

户只需定义特定的测量通道 。

使用 ＥｎＤａ ｔ 编码器时 ， 例如海德汉

ＡＣＡＮＴＯ 长度计 ， 甚至不需要配置测量

设备 。
Ｅ ｎＤ ａ ｔ 接 口提供工作所需的全部信

息并可立 即开始测量 。 当 然 ，
Ｍ Ｓ Ｅ １ ０００

也允许全功能地连接 ＥｎＤａｔ 编码器 ， 对于

测量系统的预防性维护 ， 具有突 出 的优

势 。 例如 ，
ＥｎＤａｔ 设备具有在线诊断功能 ，

能评估绝对刻轨和增量刻轨的功能冗余情

况 。 用户可以了解其他工作状态信息 ， 因

此能提高系统的工作可用性和安全性 。

Ｍ Ｓ Ｅ １ ０ ００ 还支持所有标准型增量

式编码器 。 而且 ， 还能连接模拟传感器 ，

例如著名 制造商的 ＬＶＤＴ 和 Ｈ ＢＴ 位置传

感器 。 带开关式输人输 出 的模块可与编

码器的其他执行器协调工作 。

Ｄ Ｌ Ｌ 程序库文件 随 Ｍ Ｓ Ｅ １ ０ ００
—起

提供 。 包括 Ｍ Ｓ Ｅ １ ０ ００ 软件方面 的功能

范围 ， 用户可用它开发 自 己的测试程序 。

Ｍ ＳＥ １ ００ ０ 的可编程能力在
一

定程度上避

免了对其他控制设备的使用 需要 。

１ ５ ６Ｅ１ 
现代制造 丨
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