
走进行业 ＩＣａ ｓｅＳ ｔ ｕｄｙ

测量

程序 改变未来
工业 ４ ． ０ 是否能够成功 ， 取决于制造业公司是否能持续获取并分析源 自 质量 、 机械加工

以及生产过程中的所有数据 。 并且通过这些数据来改进整个制造流程 。 蔡司坚持不断地优化

计算软件方面的解决方案 ， 并在测量过程中充分考虑此类形式转换所带来的影响 。 从测量软

件到评价软件 ， 自 动化测评的发展趋势 日 渐明显 。

更多精彩请扫描二维码

文 丨 卡尔蔡司 （上海 ） 管理有限公司

量工序正逐渐成为制造业发展

的翻。

＂

飼ｉｍ量软件开

发部门负责人 Ｈ ｕｂ ｅ ｒ ｔ Ｌ ｅ ｔ ｔ ｅｎｂ ａｕ ｅ ｒ 博士说

道 。 对于任何
一

种
“

工业 ４ ． ０

”

方案而言 ，

首先要解决的 问题 ， 不再只是硬件方面 ，

而软件问题的解决办法也正 日趋重要 。 自

三坐标测量技术创始至今 ， 蔡司
一直致力

于开发软件程序 。 因此 ， 蔡司拥有丰富的

ＩＴ 领域经验 ， 并且坚持大力发展。 至今

为止 ， 蔡司工业测量部拥有大规模的计算

机领域的科学家 ， 他们坚持大力发展创新

测量技术 ， 其团队规模空前强大。 这就是

蔡司测量和评价软件不断推陈 出新 ， 越来

越智能化的关键原因 。
Ｌｅｔｔｅｎｂａｕｅ ｒ 博士解

释说 ：

“

以前只有测量工程师才懂的专业

知识 ， 我们将它进行融合再造 、 精益求精 ，

并全面应用 到蔡司软件解决方案之 中 。

”

目标明确 ： 尽可能实现整个测量过程环节

的 自动化 。
Ｌ ｅ ｔ ｔｅｎｂ ａ ｕ ｅ ｒ 博士强调 ，

“

这并

不是我们的最终 目标 。 如何为客户提高工

作效率 ， 进
一

步强化可重复性的测量 ， 并

将各个环节操作中人为影响的 因素降至最

低 ， 这才是蔡司的 目标。

”

经典造就光明的未来

早在十年之前 ’ 还没有任何
一位政治

家或者公司涉足
“

工业 ４ ．０

”

这个话题时 ，

蔡司早已推出了 
ＺＥＩＳＳ ＨＷｅｂ 处理分析软件

工具 。 它支持公司将各种不同来源的测量

和检测数据合并到
一起 ， 通过对各种可行

性进行综合评分 ， 以此更快地发现问题所

在 。 自此 ，
ＺＥ ＩＳＳ Ｐ ｉＷｅｂ 成为了高效生产中

必不可或缺的部分 。 正是如此 ， 自 ２０ １ ５ 年

初夏起 ， 所有的蔡司测量仪器的标准配置

中 ， 都收录了 
ＺＥＩＳＳ ＰｉＷｅｂ 的测量报告功能 。

蔡司 比其他测量机生产商都更早地

意识到 了质量评估数据的潜能 。 如今蔡

司仍然致力于维护并强化这种竞争优势 。

软件开发人员在未来取得里程碑的那天

已经指 日 可待 ： 而如何做到智能化地精简

数据将是下
一

个里程碑 。 软件也应对大

量共用 的测量和测试数据进行 自 动梳理 ，

寻找实质相关的数据 ， 并以便于用户操作

的方式呈现出来 。 这才是大数据时代下最

急需解决的根本挑战 。

“

虽然要解决这个

问题 ， 并不那么容易 。 如果成功 ， 这将意

味着 ＺＥＩ ＳＳＰ ｉＷｅｂ 

—跃成为能够整体评估

和控制的智能化软件 。

”

Ｌｅｔｔｅｎｂａｕｅｒ 说 。
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走进行业

导入源数据 提高效率

以 蔡 司 的 高 识 远 见 ， 当 然 不 会止

步于开发 Ｐ ｉＷｅ ｂ 评估统计软件 。 ＺＥ １ Ｓ Ｓ

ＣＡＬＹ Ｐ ＳＯ ，
—款适用于标准几何学的参

考测量软件 ， 早在十年前就实现了更高层

面的技术跨越 ， 已做到 能够读取储存在

ＣＡＤ 模型中的产品制造信息 （
ＰＭ Ｉ

） 的功

能 。 凭借此功能 ， 当时 ＺＥ Ｉ Ｓ ＳＣＡＬＹ Ｐ ＳＯ

曾是炙手可热 ， 由此在导人 ３Ｄ ＣＡＤ 模型

的源数据工作 中扮演了极为重要的角色 。

依靠过硬的技术背景 ，
Ｚ Ｅ Ｉ Ｓ ＳＣＡＬＹ Ｐ ＳＯ

为之后提高工效打下了坚实的基础 。 正是

因 此 ， 蔡司决定在夯实基础 的 同 时 ， 大

力开 发新的功能 ， 而 当 时的市场对此类

技术所带来的益处还完全没有任何意识 ，

甚至得不到认可 。

“

但现在业 内各家公司发现 自 己身处

在工业 ４ ． ０ 的世界之 中 ， 而每个人都开始

谈论 ＰＭ Ｉ 数据的读取功能 。

”

ＺＥ １ Ｓ Ｓ 软件

开发部 门 的 负责人说 。 当 然 ， 这些都是

意料之 中 的 。 举例 来说 ， 通过使用 模块 ，

ＣＡＤ 源数据 （ 即 ＰＭ Ｉ 数据 ）能被轻松转存 ，

主要是通过尺寸和公差的形式 自 动进行 ，

因此也能依此进行智能化评估 。 而这就意

味着利用 ３Ｄ 模型 ， 直接生成测试计划的

速度会明显增快 。 利用 已在 Ｃ ｏｎ ｔ ｒｏ ｌ２０ １ ６

上推 出 的版本 ＺＥ Ｉ Ｓ ＳＣＡＬＹＰＳＯ２０ １ ６

， 蔡司设置了新的标准 ， 如此
一来 ， 测试

工程师们现在就能在理想的环境下 ， 将耗

费在生成测量方案上的时间减少 ８ ０％ 。

自动化成为焦点

使用 ＺＥＩ ＳＳＣＡＬＹＰＳＯ 意味着更便捷

的用 户指南 ， 对 ＰＭ Ｉ 数据也是如此 。 在

过去 ， 测量工程师需要借助大量用 户 界

面来导航 ， 将相应的 ＰＭ Ｉ 数据转存到 测

试计划 中 。 而现在 ，通过分组和设置特征 ，

就能轻松地对数据进行筛选分类 ， 只需点

击鼠标 ， 就能
一

键转存相关数据至测试计

划 中 。 即便节省这么多 时间 ， 但蔡司 已

经在考虑在软件开发上再进
一

步 ， 将来 ，

只需提取已保存在现有 ＣＡＤ 模型中 的源

数据 ， 软件将全 自动生成测试计划 。 虽然

实现这个 目 标 目 前看来还有点距离 ， 但

渐明确 ， 需要 自动化的程度将越来越高 ， 参数 ， 并 自 动生成路径 。 之后被选定 的

由此在转存过程 中 人为 出错几率也将越表面将 自 动进行准确评估 。 这个功能 的

来越低 。 实现 ， 将 自 动化测量 向前迈出 了
一大步 ，

后台操作

Ｌｅｔｔｅｎｂａｕｅｒ 还强调 ， 这只是开始而 已 ，

“

蔡

司会不断开拓进取 。 在不久的将来 ， 我们

ＺＥ ＩＳＳ ＣＡＬ １Ｇ０ 新版的推出 ， 又
一

次将会见到更优异的闭合控制环 ， 由此 ， 未

验证了全面 自动化已然成为趋势 。
ＺＥ Ｉ Ｓ Ｓ来的测量过程将更快实现 自动化 。

”

Ｃ２３

ＣＡＬ ＩＧＯ 适用于高端

需求的车身测量技术

和 不规 则 曲 面测 量 ，

可针对不同的接触式

测量及光学式测头的

数值做 出分析 ， 并清

晰地呈现出 来 。 为了

给缺乏经验的操作人

员提供支持 ， 得 出可

靠的测量结果 ， 蔡司

采用预设功能辅助操

作人员进行测头参数

设定 。

设 置 后 ， 操 作

人员 即使没有专业光

学经验
一

样可以进行

操作 。 在此之前 ， 测

量工程师通常需要预

先设立行程路径规划

和相关参数设定 ， 以

此 采 集 每 个 单 独 的

表面信息 。 现在 ， 操

作人员只需在待检测

击 鼠标 ， 软件将会 自 行选择最优 的 测 头

的 ＣＡＤ 模型上 ， 轻
广告

正如 Ｌｅｔｔｅｎｂａｕ ｅ ｒ 说的 ：

“

随着发展趋势 日
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ｐ
ｅ ｒ ｔ ．

石材表面处理应用

来 自 ＳＵ Ｈ Ｎ Ｅ Ｒ 品 牌 的 研

磨工具可 以 高效的打磨和

抛光石材 。
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