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夹亘

试验台上的机电一体化夹具
滤器制造专家 Ｗｅｐｐ ｌ ｅ ｒ（韦普勒 ） 公司 已经证实 ， 由电驱动的小型元件夹具 Ｓ ｃ ｈｕｎ ｋＥＧＰ 可以

替代气动小型元件夹具 。
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ｙ、
司将 Ｓ ｃｈｕｎｋＥＧＰ 简化成了 电动夹

具 。 在位于 Ｔａ ｕ ｎ ｕ ｓ
（ 陶努斯地区 ）

的 Ｏ ｂ ｅ ｒ ｕ ｒ ｓ ｅ ｌ
（ 奥伯 乌 尔泽尔市 ） 的过滤

器专家 Ｗｅ
ｐ ｐ

ｌ ｅ ｒ
（ 韦普勒 ） 将这

一

样品进

行了 测试 ， 即在阀座的加工和测试装置

上配备机 电
一

体化夹具 。 这样就可 以不

再使用 阀 岛 ， 而是利用 理想的 紧凑的旋

转装置机构 ， 并能操作敏感的塑料件 。

对于 韦普勒过滤器有 限公 司 来说 ，

生产高技术要求 的金属压铸件是个新的

商业领域 。 在 Ｗ ｅ ｐ ｐ
ｌ ｅ ｒ 公司作为生产汽

车行业微型和精密过滤器的全球行业领

军人物的 同时 ， 公司领导也认识 到其在

高技术的金属压铸件方面有着 巨大增长

的潜力 。 工厂的专业性与销售渠道之 间

存在协作关系 ： 如今 ， 所有重要的汽车

供应商都是 Ｗｅ
ｐ ｐ

ｌ ｅ ｒ 公司的客户 。 整个

家族企业每年 销 售 约 ７ ． ５ 亿个过滤器 ，

主要用于喷射装置和 Ａ Ｂ Ｓ 系统 。 因 此 ，

这是为工程塑料件市场系统性研发新产

品的最佳前提 。

这协 同 效应表 现 在 ， 将过 去 的旋

转设备改造成过滤测试装置 ， 如 今作为

阀座 的加工和测试装置使用 。 有着旋转

圆 台和 电动旋转配 电盘的单元格被再利

用 ， 只 需添加 必要 的工作站和执行器 。

Ｗ ｅ
ｐ ｐ

ｌ ｅ ｒ 公司 负责开发和设计 自 动化解

决方案的 Ｃ ｌ ａｕｄ ｉ ａ Ｋ ｌ ｏ Ｂｎ ｅ ｒ 表示 ，

“

很明显 ，

在这里不会考虑使用气动模块 。

”

有限的安装空间
“

过去 ， 我们假设需要
一

个能跟随移

动的 阀 岛 ， 但在现实 中很难找到信号及

软管输送的可行解决方案 ， 因为大量外

围设备会导致仪器不平衡。

”

相反 ， 由 电

驱动 的 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｎ ｋＥＧ Ｐ 小型元件夹具满足

了多方面的需求 ，
Ｃ ｌ ａｕｄ ｉ ａＫ ｌ ｏ ｆｌ ｎ ｅ ｒ 强调

到 ：

“

无论是设备大小 ， 平面的结构方式 ，

可操控性 ， 夹持力还是价格都令我们十

分满意 。

”

与市面上其他产品相 比 ， 由 电驱动

的小型元件夹具 Ｓ ｃ ｈ ｕｎ ｋＥＧ Ｐ 在拥有较
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图 ２ 在第
一个工作台

，
塑料件首先由一个气动 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｎ ｋ Ｍ ＰＧ２ ５ 来操作

大夹持力 的 同 时 ， 又可 以高速运行 ， 根

据大小不 同可 以设置成两个甚至 四个等

级 。 它所有 的 电子元件都在设备 内 部 ，

非常节省空 间 。 无刷及免维修的伺服 电

机 ， 及
一

个性能卓越 的十字滚动导轨能

确保其工作的高效 。 ＥＧＰ 通过数字控制 。

“

现在我们使用 的是 Ｐ ｒ ｏ ｆｉ ｂｕ ｓ
， 但计划将

来改用 Ｐ ｒ ｏ ｆｉＮ ｅ ｔ
。

”

这位女设计师表示 。

“

使用 ＥＧＰ 元件几乎可以完成所有工作 ，

而且操作简单 。

”

另 外 Ｋ ｌ ｏｔｏ ｅ ｒ 解释道 ，

与气动模块相 比 ， 它较少 出 现峰值 ， 握

力更容易精细掌握 。 在这种情况下 ， 夹

具闭合产生 的形变有 了 明显 的减少 。 由

高品质且敏感的 ＰＥＥＫ 塑料制成的阀座 ，

在机械夹具的帮助下可以防止材料受到

从简单的夹具到高科技模块

重压甚至是损坏 。

在位于旋转圆桌 的设备 中并列布置

着六个加工和试验工作台 。 同样 ， 六个

Ｓ ｃｈｉｍｋ ＥＧＰ 固定安装在旋转台上 ， 用于

固定及运输 。 塑料件在
一

个 Ｐ ｉ ｃ ｋ＆ Ｐ ｌ ａ ｃ ｅ

（ 拾 取 与 放 置 ） 器 具 和
一 个 气 动 的

Ｓ ｃｈｕｎｋＭ ＰＧ２ ５ 的帮助下 ， 被放置在圆

桌上 。 下
一步 ， 去除浇 口 ， 并且不允许

接触敏感的阀座定位横档 。 接着 ， 要进

行的是
一次泄漏测试以及

一

次截面和钻

孔的光学测试 。

在最后一个工作台 ， 将会进行细致

的检查 ， 自 动取出不合格件并分类 。 为

了 确保能在精准 的位置停下 ，
Ｗｅ ｐ ｐ ｌ ｅ ｒ

在所有六个 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｎ ｋＥＧＰ２ ５ 上设置的高

夹持力均为 ４０ Ｎ
。

机 电
一

体化的 Ｓ ｃｈｕｎｋ 小型元件夹具

系列有着稳定的高效性 。 夹具外壳 由
一

种特殊的高性能铝制成 。 早在结构设计

时 ， 就 已经舍弃了 多余的材料 。 这个灵

活运行的小夹具 自 重仅为 ］ １ ０
ｇ ， 每个销

子冲程为 ３ｍｍ
， 它是理想的动态节能

装置 。 在柔性化系统设计方面 ， 也是气

动夹具所无法 比拟的 ， 因 为气动装置无

论是侧面还是底部 ， 都需要螺丝旋紧 。

拥有超短闭合时间的急速装置

小型元件夹具的尺寸大小分为 ２５
、
４０

和 ５０
， 销子冲程分别为 ３ｍｍ

、
６ ｍｍ 和

８ ｍｍ
。 它们分别适用于处理重量为 ０ ．２ｋｇ 、

０ ． ７ ｋ
ｇ 及 １ ． ０５ｋｇ 的元件 。 闭合时间分别为

０ ． ０９ｓ
、

０ ．２０ｓ 及 ０ ．２ １ｓ 。 此 夕 卜 ，
ＥＧＰ２５也

可在特殊的高速情况下使用 ， 此时它的闭

合时间仅为 〇 ．〇３ ｓ
， 夹持力为 ７ Ｎ

。

对于 Ｃ ｌ ａｕｄ ｉ ａＫ ｌ ｏｆｌｎ ｅ ｒ
来说 ，

Ｓ ｃｈｕｎｋ

ＥＧＰ 是她的首选 。 这位女结构设计师强

调 ，

“

Ｓ ｃｈ ｉｍｋ 机 电
一

体化 的小型元件夹

具是市面上唯
一一

款可 以满足所有要求

的夹具 ， 根本找不到
一

款可以与之相媲

美的产 品 。 并且没有
一款机 电一体化的

夹具是像 Ｓ ｃｈ ｕｎ ｋＥＧ Ｐ
—

样 ， 是平面化

设计的 。

”

ｍ

Ｓ ｃｈｕｎｋ 公 司 在
“

电机一体化
”

的 战略框架 内 ， 根据 自 身 数据 ，
全球范 围 内 着

力 于 生 产 众 多 机 电一体化产 品 。 为 工 业安 全 ，
贴近 用 户 的 自 动化解 决 方 案 ，

提供

超过 ３ ０ ０ 种 电子标 准元件 ： 夹 具 ， 旋转模块 ， 线性模块 ，
更换装置 ， 传 感 器和移

动 夹具 系 统 。 其产 品 多 样化 ，
从 简 单替换 气动 装置 ，

如 Ｓ ｃ ｈｕｎ ｋＥＧ Ｐ
，
可 调 节 夹

具模块 ，
如 大 冲程夹具 Ｓ ｃｈｕｎｋＥＧＡ

，
到 智 能模块 ，

如 Ｓ ｃｈｕｎｋＷ ＳＧ
。

Ｓ ｃｈｕｎｋ 机

电一体化标 准 元件 为 客户 定制 的控制 方案提供 了很大 的灵活 空 间 。 根据不 同 需求 ，

提供直接控制 或外部驱 动和传 动 调速 器
， 集成驱 动 或外部传 动 调速 器 ，

及集成 驱

动 或传 动 调速器 。 不 同 编码 器和现场 总 线接 口 使每个控制 系 统都是 兼容的 。
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