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随着城市规划和工业技术的

不断发展，很多的工业企业遇到

了厂房搬迁和设备老化等问题。

特别是大型制造型企业较为通用

的三类大型金属切削设备：龙门

镗铣床、立式车床和落地镗铣

床，由于它们的设备结构复杂，

相关部件较多、体积大，在搬迁

过程中是非常困难的。本文针对

大型机床搬迁过程的特点进行了

全面的分析。

1. 大型机床的搬迁步骤

大型机床搬迁过程需要机

械、电气配合默契。整个搬迁过

程机械部分步骤主要有：拆机前

检查、断电前的拆机准备、断电

拆机和搬迁后再稳装等四步。电

气部分步骤主要有：拆机前电气

准备、断电后电气拆机、搬迁后

接线和通电等三步。

2. 搬迁机床拆机前需要检

查的内容

在断电停机前，要对机床的

实际情况进行检验，主要包括六

项内容：

（1）检查被搬迁机床的原始

检验单、精度标准和技术条件等

相关文件，了解机床出厂时的各
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摘要：本文主要介绍了大型机床在搬迁方面的一些问题，在机床搬迁全过程中要做到搬迁前的全面检查，搬迁时按预案进

行，搬迁后准确恢复机床各项精度和功能。

项精度和参数，最好实际观察机

床加工状况，如图1所示。以便在

搬迁后调整精度时参考。

（2）拆机前检验机床几何精

度，为重新安装机床做准备。合

格的零部件重新安装时需按原有

几何精度恢复，不合格的零部件

安装时需要进行调整。

（3）测量被搬迁机床实际

工况下的相关尺寸，需测量的尺

寸包括：根据机床的实际工作情

况，测量各部件镶条外露尺寸或

厚度。对于龙门移动式镗铣床和

落地镗铣床这两类机床要测量立

柱与滑座外沿的位置尺寸，做好

记录，以便重新装配时调整位

置。对于落地镗铣床要测量镗铣

头拆除前后立柱的变化，龙门镗

铣床要测量横梁拆除前后立柱的

变化。总之，只有根据机床的特

点，仔细测量机床重要结合面的

工艺精度数值，才能保证搬迁后

的机床能够准确地恢复到实际工

作状态。

（4）搬迁人员应充分熟悉机

床性能，内容包括主轴转速（最

高、最低及变速等）、各坐标运

行状况和多坐标联动功能。

（5）搬迁人员需要认真检

查机床的油、水、气系统状况及

管路走向，根据机床实际运行状

况，记录各种系统压力值，以便

搬迁后恢复机床功能。

（6）参考被搬迁机床的原厂

装箱单，做好部件拆机预案，尽

可能减少散件，以防丢失。搬迁

时要确定除机床主机以外的其他

需要随机运走的部件，同时请负

责制箱的人员准备包装箱。

3. 断电前拆机准备

断电前作拆机准备时要对

搬迁机床进行细致分析，要做到

以下几个内容：①将与主机无关

的围墙防护、工艺弯板等拆除装

箱。②将床身、立柱和横梁的防

护提前分解开，堆放到两端或方

便拆吊的位置。③如果落地镗铣

床的镗铣头、龙门镗铣床的横图1  实际考察机床加工状况
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梁部件有配重，重锤需用杠子串

好停留在立柱内，放松镗头重锤

链。④将镗铣头、横梁等部件摆

好位置，下部要有必要的支撑。

⑤当被搬迁机床所在厂房吊车条

件有限，需要使用汽车吊时，要

注意龙门移动式镗铣床的龙门框

架部分或落地镗铣床的滑枕立柱

部分，停放位置对应的厂房空

间。⑥断电前机电人员应一起落

实机床情况后停机拆线。

4. 断电拆机须注意的问题

断电后的拆机是整个搬迁工

作中的重点之一。拆机时要注意

拆机顺序，要做到：①机械和电

气人员配合将机床所有的拖链分

解开。机械人员负责油路、水路

和气路的分解工作，电气人员负

责电缆的分解工作，如图2所示。

②拆机时要将机床所有的导轨防

护拆除。③拆除机床的控制台和

操作台等部件。④当拆除的机床

有机械手、导轨和刀库时，需要

仔细观察实物，看清图样并进行

分析，最好将机械手或刀库整体

拆下，以便重新装配。⑤有配重

的机床拆除配重。⑥拆除横梁、

溜板等部件时要注意直线坐标的

光栅尺保护。⑦拆除立柱等部件

注意放倒方向。⑧拆除床身等相

关部件时，根据实际情况决定床

身及相关进给箱是否分解开。最

后拆除排屑器、地脚螺钉及垫铁

等清理检查装箱。整个拆机过程

中一旦发现有零件损坏及相关问

题，都应及时向机床所有方反映

并协商解决。

5. 机床搬迁后的再稳装

机床搬迁后的再稳装是整

个搬迁工作中的最后一步，也是

至关重要的一步，再稳装时要注

意四点：①机床重新安装时各部

件结合面、导轨条、镶条及压板

等移动部件表面一定要用油石

“问”遍，避免磕碰划伤、锈蚀

污物。重要部件如床身等要求按

新机床稳装工艺进行，如图3所

示。②重新装配前应按清洗轴承

的要求清洗所有拆下的滚动体，

并按说明书要求加注润滑脂。③

如有皮带传动的部件，皮带拆解

前应编号，重装时按号排列装

配。④镶条调整时，应按拆除时

记录的数值进行调整。

6. 拆机前电气准备

（1）拆机前要浏览机床的电

气原理图、接线图、液压原理图

等相关图样，以及操作说明书等

文件，以便拆线时将机床上的电

动机、阀、感应开关和限位开关

等电气元器件与图上一一对应。

（2）尽可能多地了解机床的

操作方法及机床的现有功能。

（3）做好NC数据和PLC程

序备份。

（4）检查机床上所有电气元

件的标签，并应与图样一致。

（5）查看电柜中的元器件情

况。

（6）断电测量某些电气元

件、电路内阻，如电源负载、

阀、制动器及电动机等，以便将

来接线恢复后，核查是否有短

路、断路之处。

7. 搬迁机床断电后电气拆

机主要步骤

（1）将所有机床部件运行到

可拆位置，经机械负责人确认后

方可断电拆机。

（2）必须将所有电气元件、

电缆和电线上的编号标记清晰，

做好拆线记录。

8. 机床搬迁后接线并通电

（1）按所作的拆机记录接

线，通电前核实机床电气元件内

阻，并按功能查线确保接线正

确。

（2）按正常通电顺序通电：

控制回路、主回路、回装NC数据

和PLC程序。

（3）按各坐标运行的必要条

件：泵组调试、压力调试及润滑

等正常后，经机械负责人同意后

方可开始各坐标调试。如有旋转

坐标，应了解旋转范围，调试时

格外小心不要拉断电缆及油管。
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