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压力机个性化服务案例
 ■ 营口锻压机床有限责任公司  （辽宁 115000）  孟 微

摘要：介绍了固定台压力机在特殊工序要求下的性能改进方法，并给出设计方案和驱动部件的结构计算。

众所周知，机械压力机是

一种应用性较强的加工设备，广

泛应用于切断、冲孔、落料、弯

曲、铆合和成形等工艺。通过对

金属坯件施加强大的压力使金属

发生塑性变形和断裂来加工零

件，在我国制造行业中广泛应

用。

1. 改造背景

我们有一个客户从事制筒行

业多年，配有多台我公司160t开

式压力机，用于落料，以往都是

每台压力机配有一套送料线，落

料后的废料如图1所示，冲裁后的

废料部分过多，效率也较低，既

浪费材料，又浪费时间。

2. 改造生产线

制筒公司主管部门同我们

公司设计部门研究，进行生产结

构改进，尽量减少改进的投入成

本，利用工厂原有生产配置，在

原来生产线的基础上增加一台压

力机设备，这样由原来的每台压

力机配一套送料线改为两台压力

机配一套送料线，调整送料速

度，两台压力机同时动作，落料

后的废料如图2所示，这样既节省

了时间，又节省了材料，有效地

提高了生产效率。

考虑制筒公司落料件的直径

不同，需实时调整冲孔位置，由

于原送料线没有摆动送料功能，

考虑让压力机移动来实现冲孔位

置的改变，可实现产品多样化的

生产。

到此我们遇到了一个很大的

技术难题，因为冲压机床由于其

工作特点，在离合器结合时及冲

裁过程中振动非常大，所以对机

床稳定性的要求非常高。到目前

为止，还没有哪个公司的压力机

设计成可移动式，基本上都是工

作台移动。

考虑参照移闭式双点大吨位

机床移动台的移动模式，不过这

样无法实现前后左右随意移动，

而且需要增加顶起缸、夹紧缸，

结构复杂，不适用于此。

若采用滚动链导轨，则可实

现在较低的扭矩下就可以驱动压

力机前后左右移动，不过需要较

大的夹紧力，由于是滚动接触，

无法保证机床在冲裁过程中的稳

定性。

采用平面直线导轨则需要很

大的转矩电动机驱动，也不适用

于此。

后决定采用举模导轨，通过

液压系统控制，正常工作时举模

导轨不给油，滚轮落下，压力机

底面与底座表面相接触，通过加

紧装置，可实现机床的稳定性要

求。当需要移动机床时举模导轨

充油，滚轮升起，顶起机床，机

床可在较小的驱动力下实现前后

左右移动。

方案确定后，研究计算：

机床吨重为 1 5 t ，底座尺寸长 

2 040mm，宽1 340mm。

考虑模具重量等其他因素，

选用举模导轨D L80—2000，承

压能力在10t，选用2根，共承压

20t。摩擦力根据经验为承压力的

10%，这里计算得摩擦力F为2t。

设计机床移动速度为60mm/s，

则需要的功率为

P=F·ν=2×10×60/1 000=1.2（kW）

选用电动机功率为2.2kW。

这里传动方式考虑空间关
图 1 图 2
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卧式车床光电智能双防护装置的

研究与实践
 ■ 华北电力大学  （河北保定 071000）  马春利 胡立仁

摘要：一种卧式车床光电智能双防护装置，此装置特点在于无机械触点式控制机床电源；同时具备防卡盘板手飞出和大溜板

箱撞车两种防护功能；装置采用安全电压，具有过热、过载及短路保护；外观设计简约。克服了以往车床辅助安防装置的机

械触点式接触、功能单一、高电压输入、灵敏度低、关键部件易损度高及可靠性差等缺陷。

随着人们对工程实践的重

视，各种金工培训工作量不断增

加，但是，由于机床本身的缺

陷、使用不当和安全技术措施不

力而造成的人身和设备事故，给

人们的生命和财产带来了不应有

的损失。卧式车床光电智能双防

护装置是保障操作人员人身和设

备安全的重要保护装置。

据观察，高校金工实习卧

式车床操作中，安全事故主要来

自于机械伤害事故，如不遵守安

系，选用齿轮齿条传动，根据安

装空间，初步确定齿轮中心到齿

条中心线距离为80m m，根据以

往小车经验，取齿轮齿条模数为

4mm。

齿轮的分度圆直径为

d=mz=2a=2×80=160（mm）

齿轮的齿数z为

z=d/m=160/4=40

由此可确定齿轮齿条的基

本参数，再根据工件不同规格的

差异，确定机床可移动的距离

为：左右移动180mm，前后移动

350mm。

经过计算和结构设计，画出

实施方案如图3所示。

3. 结语

汽车、飞机等工业的飞速发

展，以及能源因素都是冲压技术

图 3
1.底座  2.夹模器  3.举模滑轨  4.支座  5.齿轮  6.驱动电动机  7.滑块  8.机身

发展的主要推动力。环境因素等

约束的日益突出，都使得冲压工

艺的改进，我们作为冲压机床的

生产厂商，更加积极的参与客户

生产工艺的制定，完善对冲压机

床的性能要求。
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