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检查项目下增加同轴度的检测项

目。同时，在自身方面改进压

套工艺，尽量减小压套时的过盈

量。而减少过盈量的方法，有增

大压装时瓦孔内径和减小压装时

轴套外径两个方向。

减小轴套外径的方面采用前

面试验的－48℃冷藏，这个温度

压装时与瓦孔热交换变化较小，

轴套收缩较明显。

增大瓦孔外径方面准备试验

现压装的方式，即加工瓦孔加工

完成后立即压装的方式。而我们

发现瓦孔镗孔完成后再放置一段

时间，会因为回复加工时的弹性

变形而导致孔径有所收缩。通过

总共40件左右的跟踪得到数据如

图12所示。

根据跟踪的轴套热变形测量

结果，发现通常热变形量在0.03

～0.04mm，因此镗孔时通常把孔

控制在0.07mm，冷却后会回缩到

0.04mm左右。

因此根据试验结果改进后工

序为：轴套－48℃冷藏2h，台车

瓦孔镗孔孔径控制在（95+0.07）

mm，镗孔后立即进行压装。

4. 效果验证

通过改进后的工序，压套困

难的情况基本被控制住。但是推

土机轴套松动的情况仍然存在，

这说明如果不改变现有轴套磨削

加工工艺，将难以解决问题。因

此决定下一步深入外协配件厂，

协助更改工艺。
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山西阳泉选煤厂设计原煤

洗选能力为90万 t / a，采用一台

G P J72盘式加压过滤机处理浮选

精煤，盘式过滤机安装在加压仓

内工作，加压仓内的最大工作压

力是0.6MPa；盘式过滤机主传动

系统中的减速器在0.6MPa环境下

工作；该选煤厂2016年5月底安

装完毕，经过1个月的试运行，设

备运行正常；在第2个月运行期

间，减速器输出轴轴端出现漏油

现象，停产后，经过多次观察、

仔细分析现场实际运行情况，发

现加压仓内的灰尘通过减速器轴

端密封处进入减速器箱体，污染

箱体内的油，减少齿轮的使用寿

命，同时密封圈磨损严重，寿命

短，出现严重的漏油现象。

减速器输出轴轴端密封装置的

改造及应用
■■ 山东莱芜煤矿机械有限公司  （271100）  梁吉军

摘要：介绍了山西阳泉选煤厂加压仓内减速器输出轴轴端密封装置存在的问题、改造后的结构特点和实际应用效果。
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1. 原减速器输出轴轴端密

封装置存在的问题

原减速器输出轴轴端密封装

置：采用一个副唇内包骨架旋转

轴唇形密封圈，唇口朝向箱体，

有效地防止箱体内的油渗漏现

象，但因为仓内的最大工作压力

是0.6MPa，加压仓内的灰尘通过

减速器轴端密封处进入减速器箱

体，密封圈磨损严重，出现严重

的漏油现象。

2. 改造后减速器输出轴轴

端密封装置的结构

改造后减速器输出轴轴端密

封装置由输出轴、密封圈、密封

座、密封端盖和紧定螺钉组成，

如附图所示。密封座通过螺栓与

箱体联接，密封端盖通过螺栓与

密封座联接，密封端盖通过紧定

螺钉与输出轴固定。

3. 改造后减速器输出轴轴

端密封装置的结构特点

（1）密封座内孔两侧与输

出轴之间设有两个空腔，分别背

对背安装密封圈；安装在密封座

下侧空腔内的密封圈唇口朝下，

其主要作用：防止箱体内的润滑

油渗漏出箱体外；安装在密封座

上侧空腔内的密封圈唇口朝上，

其主要作用：防止箱体内的润滑

油渗漏出箱体外的同时，更重要

的是防止箱体外的粉尘进入箱体

内，避免了箱体内的油污染，提

高了安装在密封座下侧空腔内的

密封圈的密封性能，延长了使用

寿命。

（ 2）密封座 1下端设有凸

台，其作用：对轴承定位。

（3）密封座的上端面上设有

弓形凹槽；密封端盖的下端面设有

弓形凸台，并与密封座的弓形凹槽

配合实现迷宫密封，密封端盖的弓

形凸台与密封座的弓形凹槽安装的

轴向间隙n=2～2.5mm，径向单边

间隙m=0.4～0.5mm；密封端盖通

过紧定螺钉与输出轴固定。

（4）密封圈采用有副唇内包

骨架旋转轴唇形密封圈，其材料

采用丁腈橡胶。

（5）密封端盖与密封座采用

迷宫密封，防止粉尘进入，避免

了箱体内的油污染，延长了密封

圈的使用寿命。

4. 改造后减速器输出轴轴

端密封装置的实际应用效果

山西阳泉选煤厂的减速器输

出轴轴端密封装置于2016年6月改

造完毕。改造后的密封装置的创

新技术是：密封圈采用背对背安

装，同时增设迷宫密封，三道密

封有效结合，实现特殊工况下的

密封性能，延长密封圈的使用寿

命，同时防止加压仓内的灰尘通

过减速器轴端密封处进入减速器

箱体污染箱体内的油，延长了齿

轮的使用寿命；该密封装置密封

性能好，密封圈寿命长；结构简

单，便于更换；该装置改造后，

保证了选煤厂连续正常运行，具

有一定的经济效益和社会效益。
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减速器输出轴轴端密封装置的结构图

1.密封座 2.密封圈 3.输出轴  4.密封端盖  5.紧定螺钉 6.箱体
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