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矩形罩壳经过多次拉伸成型

后，由于板料的各向异性及流动

的不均匀性，造成罩壳的口部高

低参差不齐，因而需要按要求的

高度尺寸，将罩壳口部通过切边

来加工整齐，如图1所示。

常用的矩形罩壳切边方法

有：专用切边模切边和电火花线

切割切边。切边模切边适用于大

批量生产，生产效率高，但模具

生产周期长，安装调试复杂。电

火花线切割切边适用于中小批量

生产，生产准备周期短，调换加

工对象灵活方便，但生产效率

低，罩子污染严重，需要清洗，

增加清洗成本。

1. 夹具结构及工作原理

为适应中小批量生产的要

求，提高生产效率，加快生产准

备周期，设计了矩形罩壳切边夹

具（见图2），在车床上完成对矩

形罩壳进行切边的工作。该夹具

由夹具体（见图3）、定位板（见

图4）、紧固螺钉、销钉和心杆

组成。夹具体和定位板通过销钉

确定相对位置，用紧固螺钉连接

在一起组成定位部分。夹具体和

定位板通过其上面的销钉孔和销

钉确保同心。夹具体上有确定罩

壳切边高度的定位槽，定位板的

中心上有与工件外形适配且略有

间隙的矩形孔，心杆前端形状为

与工件内形适配且略有间隙的矩

形，后端形状为圆形。上述定位

部分由机床三爪夹紧在床头上，

心杆前端套上罩壳，装入定位板

的矩形孔内，由机床尾座的回转

顶尖顶紧心杆尾端的顶尖孔夹紧

罩壳，用外圆刀车边。定位板与

心杆箍紧罩壳，并确保罩壳在切

边过程中口部不变形。定位板的

矩形孔定位并传递转矩。

2. 夹具的特点和效果

（1）该车边夹具使用普通车

床和普通外圆车刀，即可对矩形

罩壳进行切边加工，刀具刃磨简

单，刀具强度高。

（2）车边夹具上的定位板和

心杆，分别与矩形罩壳内形、外

形适配，且略有间隙，罩壳切边

时装夹方便。对中小批量生产，

有效地缩短了生产准备周期，降

低了模具制作成本。结构简单、

调试方便及性价比高。

（3）该夹具突破了普通车床

只能车圆形的理念，罩壳车边质

量稳定，生产效率高。                                                       

矩形罩壳车边夹具
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摘要：本文介绍了矩形罩壳在车床上进行切边时所用夹具的结构及工作原理，并分析了切边夹具的结构特点。

切边前     切边后

图1 罩壳

图2 车床车边夹具

1.心杆 2.罩壳 3.紧固螺钉 4.定位板
5.夹具体 6.销钉 7.回转顶尖

图3 夹具体

图4 定位板
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3. 结语

该夹具可通过改变其心杆前端形状和定位板孔的

形状，来加工其他形状的罩壳，如正方形罩壳、椭圆

形罩壳等，其定位板上的型孔及心杆前端的形状，仅

需要与罩壳的外形、内形适配，就可以达到效果。该

夹具已在生产中应用于多个产品，获得良好效果。
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某型阀门盖板的出口端有4个并列圆柱凸台，入

口端对应有4个密封槽，如图1所示。这种并列圆柱

凸台的外圆柱面及对应环槽通常要采用数控加工中心

加工，而数控加工中心设备昂贵，加工成本高。为降

低加工成本，通过设计一个合理工装，将该加工问题

转化为传统机床加工。

1. 工件分析

工件（见图1）的出口端有4个φ 16mm的圆柱凸

台，φ 16mm圆柱凸台有圆柱度和同轴度要求。入口

端对应有4个1.3+0.05 
0 mm深密封槽，密封槽底面有垂直

度及表面粗糙度要求。在不借助工装的情况下，传统

机床很难达到其形位公差和表面粗糙度的要求，甚至

装夹都存在一定困难。

2. 工装设计与使用

在加工4个圆柱凸台及1.3+0.05 
0 mm封槽前，零件形

状如图2所示。零件的四方、厚度、4个φ10+0.036 
0 mm通

孔及6个φ 7mm安装孔已由铣床加工至最终尺寸，而

阀门出口盖板车加工夹具
■■ 常德翔宇设备制造有限公司 （湖南　415000） 高友价　朱佳华　刘祥明　诸扬顺　郭跃成

摘要：针对在方形工件加工圆柱凸台或环形凹槽的加工要求，通过设计夹具，运用普通卧式车床即可完成的一种简单、高效

的加工方案。

图　1


