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0i-M D系统是采用后备电池

记忆编码器绝对位置，在极大

地提高机床使用性与方便性的同

时，也给客户带了些许烦恼，尤

其在职业院校，因机床在法定假

期内闲置的时间较长，而闲置时

均要靠电池电力来保证编码器绝

对位置不丢失，此种使用环境下

标准电池电力约在16～20个月，

甚至更短的时间内就会耗尽。如

果电池电量低的报警提示刚好发

生在假期中，此时机床并无人操

作，也不会发现电池电压低的提

示，不能及时更换电池。待假期

结束启动机床时，常常会因电池

电量已耗尽而直接导致编码器位

置丢失；又因FANUC电池采购周

期长，费用高，在每次放假前更

换一次电池也略显不实际。

1. 电池组的组成

FANUC标准后备电池是采用

4节6V锂离子电池进行两并、两

串连接组成电压为6V的电池组，

标准备件如图１所示。

后备电池的基本要求电压为

FANUC 0i-MD数控系统驱动器

电池改造方案
■■ 威海职业学院 （山东 264210） 梁典民 梁耀元

摘要：一直以来FANUC 0i-MD数控系统驱动器电池更换是设备维修处理较多的一项故障。0i-MD系统是采用后备电池记忆编码

器绝对位置，设备闲置时均要靠电池电力来保证编码器绝对位置不丢失，如果电池电量低的报警提示不被及时发现，会直接导

致编码器位置丢失，又因FANUC电池采购周期长，费用高。针对设备的特殊使用环境，结合设备系统原理对电池进行改造。

注意的问题：

（1）电池在采购时一定要注

意选择质量信得过的大品牌的正

品电池来使用，避免使用中因电

池质量差、漏液和不稳定而造成

驱动器的损坏。

（2）电池在安装配组（见图

3、图4）后要测量输出端插头的

电压与极性，严防正负极插反和

电压超标。

3. 电池更换后的参考点设置

（1）如开机显示系统报警为

电池电压低（APC稳压器黄灯一

直在闪烁），则更换后重启机床

即可，不需要重设参考点。

（2）电池电量用尽时，报

图 1

图 2

栏目主持：卢燕明

图3 设备系统外部稳压器电池组位置

D C6V，而5#碱性电池的电压为

1.5V，我们可通过使用电池盒将4

节1.5V碱性电池进行串联的方式

得到电压为6V的电池组使用。电

池盒外观如图2所示。

此电池盒是航模及桌面工艺

品的通用部件，采购较为容易，

5#碱性电池的采购途径也相当广

泛且价格低廉。在设备使用过程

中完全可以在假期开始前批量换

新，以保证假期内不会因电量过

低而得不到及时处理所造成的绝

对位置丢失。

2. 注意事项

同样每一种方法都有其不完

美的瑕疵，此种方法有几点需要
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1. 问题的引出

新购的气门密封检验机在

使用中出现了三个方面的问题：

一是检测结果的重复性差，前次

检测合格的，再次检测可能不合

格，而且差异很大，反之亦然且

数量众多，达到15%左右；二是

密封座的寿命很短，检验几百件

就无法使用，问题在于密封处磨

气门密封检验密封座的改进
■■ 湖南天雁机械有限责任公司 （衡阳 421005） 周小伟

摘要：通过改变气门密封检验用密封座的密封面形状和提高精度达到提高检验结果的重复性，延长密封座的使用寿命，避免

损伤气门密封面的目的。

损严重无法密封；三是许多检测

过的气门密封面被损伤需修复。

2. 密封检验原理简介

如图1所示（气门进出密封座

的机构、密封座与定位套外面的

密封壳及使压缩空气进入空腔的

通路和零件等未画出，定位套与

气门间有较大间隙），真空吸盘

吸住的气门从密封座的上方落入

密封座的空腔中，吸盘上方的弹

簧在气门上施加一定的压力（数

千克）后往空腔中注入一定压力

的压缩空气，然后关闭进气，检

测一段时间后，空腔中的压力低

于设定值，则判定密封不合格。

3. 原因分析、解决方法和

效果

气门相关尺寸及形位公差如

图4 设备系统外部稳压器电池组结构

图 5

警显示APC红灯报警，电池电压

0，则需要重设机床参考点，步

骤如下：更换电池后，报警显示

为APC报警，需回参考点，此时

先将#1815中的APC和APZ设0，

关机再开，手轮将机床摇至原参

考点位置，再将#1815中的APZ设

1，再看机械零位是否为0，是的

话将APC设1（见图5）。

（ 3） 1 8 1 5参数的打开方

法：按系统按键（sys tem），屏

幕下方选择（参数），翻页或号

搜索找到1815号。

4. 结语

设备维修是一个非常辣手的问题，在系统维修技术人员奇缺的情况

下，当设备出现问题故障时，能够找到解决问题的办法，才能确保设备

正常运行。
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