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为了能够快速观察和管理切割过程 ，
Ｍ ｉ ｃ ｒｏ ｓ ｔｅ ｐ 公司开发出了

一

种 Ｍ ＰＭ 管理系统 ， 用户的生产效率

可以因此提高大约 ４０％

ＣＮＣ 设备

全过程透明

令切割效率更高
儿乎所有的工业领域都在迈向通往智能工厂 （ 即 Ｘ

业 ４ ． ０
） 的道路 ， 切割技术 设备制造厂商 也给 自 己提出

了这项任务并展示出
一

家应用智能生产监控技术的用户

是如何从中受益的 。

文 Ｉ Ｅ ｒ ｉ ｃｈＷ６ ｒ ｉ ｓ ｈ ｏ ｆｅ ｒ

更多精彩请扫描二维码

现：

ｒ代化切割技术方案重在灵活性 、 精

丨性和效益性 。 若想达到最佳的效

果 ， 切割设备 、 控制系统和软件则必须达

到完美配合 。
Ｍ ｉ ｃｒｏ ｓ ｔｅ

ｐ 公司可以在新的 ２４

寸大触摸屏上使操作流程更加简便 ， 也因

为对生产流程的监控和记录的若干特征更

加成熟 。

对龙门切割设备的要求是严苛和多方

面的 ， 通常为高精度 、 高可靠性、 高灵活

性 、 高速度和简单操作 。 此外 ， 现代化的

ＣＮＣ 切割设备还需融合众多加工Ｉ艺于
一

身 ， 无论是加工板材 、 管材 ， 还是型材或

容器底部 ， 均需胜任 。

对此 ， 需要用 到
一

系列零部件 ， 以满

足相关的要求 。 耐用 的导向装置可以确保

设备达到很长的使用寿命 ， 加工精度需要

达标 ， 灵活性强的轻型部件可以确保所需

的加工速度 ， 同时还要具备直观且内容丰

富的软件系统 。
Ｍ ｉｃｒｏｓ印 公司 １ ００ 多位员工

从事着 ＣＮＣ 切害係统的研发和设计 。 切割

设备 、 控制系统和软件均 出 自这家全 自动

等离子切割世界主导厂家的
一

家之手 ， 因

此針系綱可翻完美的相互匹配雛 。

基于 Ｗ ｉ ｎｄｏｗｓ 视窗的 Ｍ ｉ ｃ ｒｏ ｓ ｔｅ
ｐ 公苛

ｉＭ ＳＮＣ 设备控制系统是用于 ＣＮＣ 切割设

备的最先进控制系统之
一

。 研发这项控制

技术的 目 的便是要借助于现代化的用户界

面 ， 把简单 、 可靠和高效的切割设计转化

为成品部件 。 该控制系统由
一个整体底座 、

一个位于底座上的触摸屏和
一个设在龙门

桥架上并带有 ＬＣＤ 显示器的操作台构成 ，

也可提供一个 ２４ 寸触摸屏的外 围可移动

的输入面板 。 电缆被铺设到防踩踏的电缆

槽内 。 通过
一

种简明而易操作的图形用户

界面 ， 可以实现决捷的数据输人 。

由于 ｉＭ ＳＮＣ 控制 系统和所有 ＣＡＭ

软件模块均来 自于 Ｍ ｉ ｃ ｒｏ ｓ ｔｅ
ｐ 公司 ， 因此

也可以根据用户的需求 ， 使软件与实际生

产线相 匹配 。 分散的控制 系统可 以作为

一

种独立的技术方案 ， 或与 Ｍ ｉ ｃ ｒｏ ｓ ｔｅｐ 管

理系统 ＭＰＭ 相结合 ， 被集成到 Ｐ Ｐ Ｓ 系统

上 。 与 ＳＡＰ 或 ＡＸ 相连接也常常是
一

种

可利用 的选项 。 根据所选择的控制软件功

能范围 ， 可以对部件的位置与状态进行测

定 。
ｉＭ ＳＮＣ 控制系统可以向所连接的所有

系统 ， 反馈 已完成或部分完成的任务信息 ，

使生产流程达到
一

个很高的透明度 。

标准化的 Ａ ｓ
ｐ
ｅ ｒｗ ｉｎＢａ ｓ ｉ ｃ 编程系统可

以简单 、 快捷和直观地生成带有各种不同

技术工艺的切割计划 （等离子切割 、 火焰

切割 、 水力切割和激光切割等 ） 。
ｉＭ ＳＮＣ

控制 系统可 以对许多辅助求值工具提供

支持 ， 以对生产流程进行优化 。 辅助 的

Ｉ ｎ ｔｒａｎｅ ｔ
－Ｔｏｏ ｌ ｓ 工具可以向安装在控制 电脑

里的 ＳＱＬ 数据库存取数据 。 操作人员很快

捷地对实时的切割任务 、 切割时间和费用

核算以及设备利用率等信息
一

目 了然 。

针对这项任务 ，

Ｍ ｉ＿ｅ
ｐ 公司研发出

了ＭＰＭ 管理系统 。 它可以对切割任务进

行全 自动化的管理 ， 例如该系统可以根据

各台设备的能力和负荷以及技术关联性等

情况 ， 自动 向各台不同 的 ＣＮＣ 等离子切

割设备分配相应的切割加工计划 。 此外 ／

通过 ＭＰＭ 系统还可以实现设备与设备的

通信联络 ： 与物流输送和仓储系统对接 ，

即可发 出 由天车 自动 向
一

台 ＣＮＣ 加工设

备输送
一

批可满足
一

个切割计划所需数量

的板材的指令 。 ＣＥ］

２ ２Ｃ３ 现代制造
．
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－
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