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很高的定位精度是用户转而采用 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ Ｃ Ｒ ２０００Ｃ 型重载工作台的主要原因之
一

。 可 自 由编程的工作

台以其 ± ０ ． ０ １

°

的定位精度
，
使苛刻的用户也感到满意

测量

局达 ４５ｔ 的

重载荷旋转工作台
在 ｍ ａ ｔ ｕ ｒ ｏ 公司的定位系统上可以对整辆载重汽车进行

天线和 ＥＭ Ｖ 测量 。 旋转工作台可以采用 以往繁琐的齿环棘

轮驱动技术 。 ｍ是现如今 ， 重载工作台可以首次在室外对载

荷物进行动平衡校验。

文  Ｓ ａ ｒａ ｈ Ｓｃｈ 自 ｆｅ ｒ
－Ｒａ ｃｈｏ ｒ

更多精彩请扫描二维码

Ｗ
ｅ ｉ ｓ ｓ 公司的 ＣＲ 系列是为大尺寸

物体而购置的 ， 在制造过程 中 ，

它可 以对整辆车的车身进行翻转并做动

平衡校验 。 而在针对各类 ＥＭＶ 测量和

无线测量的机电定位系统制造商 ｍ ａ ｔ ｕ ｒ ｏ

公司 那里 ， 外径约达 ２ｍ
， 并不算小的

Ｃ Ｒ 装置却显得有些弱小 ， 但这具有迷

惑性 。

“

为 了确保直径 １ ４ ｍ 和总质量最

大达 ４５ ｔ 的旋转工作 台能够安全地进行

旋转 ， 我们必须把驱动装置的惯性矩设

计到 １ ０００００ ０ ｋｇｍ
２

的水平 。

”

ｍ ａ ｔｕ ｒｏ公

司技术主管 Ｍａｒｋｕ ｓ Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ 解释说 。
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对于 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 公司来说 ， 带有此类数

据的任务并非是唯
一

的挑战 ： 榉木制成

的重载工作 台第一次被用 在露天场合 ，

这是因为 目 前的 ｍ ａ ｔｕ ｒｏ 定位系统需要用

到很大空间 。

“

像这样
一

套定位系统是被

用于测量车辆的 电磁惯量和定 向无线设

备而设计的 。

”

Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ 解释说 。 对此 ， 天

线设备 ，
包括承载天线设备的车辆或集

装箱被放置到旋转工作台上 ， 并以精微

的刻度步距进行旋转 。 保持－
－

定距离的

天线系统在多个平面上对检测 目 标物进

行测量 ， 最后形成
一

个环绕 ３ ６０

°

空间

的测量值云 。

齿环无法满足 ± ０ ．０ １

°

的

定位精度

迄今为止 ， 来 自 Ｐ ｆｒｅ ｉｍ ｄ 地区的专

家们为其 由榉木辊所支撑的钢梁结构台

架使用 自 行研制 的齿环棘轮驱动装置 。

“

在 目前情况下 ， 用户要求的定位精度为

± ０ ． ０ １

°

 ，
而从采用齿环的可重复定位的

角度上看 ， 这 已经不再可行了 。

”

Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ

这样描述其面临的挑战 。

幸运的是 ｍａ ｔｕ ｒｏ 公司以前已经在较

小型的 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 圆形工作台上积累 了丰富

的工作经验 。

“

过去 ， 我们在圆形工作

台上只考虑固定的步距 。

”

Ｓ ａ ｉ ｌｅ ｒ 回忆说 ，

“

但我们在第
一次与 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 公司会谈中得

知 ， 他们也有可编程的榉木工作台可供

应用 。

”

角度可 自 由选择和调节 ， 同 时

配以很高的精度 ， 这样就可以很好地满

足位于 Ｏｂｅｒ
ｐ
ｆａ ｌｚ 地区的用户需求 。 人们

很快就在移动 电话的测量设备上找到 了

ＮＣ 系列工作台的应用场合。

可编程 、 极高的可重复精度 、 很大

的 中 间开 口 ， 且针对大型定位系统 ， 也

可以投人使用 ＣＲ 系列 中相应
“

大块头
”

的装置 。 由于 占据了大部分重量的滑轮

组被设置在旋转工作 台的外径上 ， 对于

一

台 ＣＲ２０００Ｃ 型设备来说 ， 剩余的轴

向力和倾覆力矩不会构成太大的挑战 。

因此 ， 重载工作台还可以承担对整个台

面的径向导向功能 。

此外 ，
ＣＲ 系列设备并非是批量生

产的标准型工作台 。

‘ ‘

在与 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 公苛密

切会谈和快速更换的条件下 ， 我们实施

了必要的改 良 。

”

Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ 对此表示满意 。

其 中 的
一

项改 良措施便是在驱动部件与

重载工作台之间增加了
一

套附加的减速

箱 ， 以便对巨大的 １ ０００ 〇〇〇 ｋｇｍ
２

惯性矩

进行更好地控制 。 附加的 １ ： １ ０ 传动 比可

以改善驱动装置的可调节性能 。

但是 ， 重载工作台在户外使用 的情

况下还需要大多数的匹配工作 ， 这算是

给 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 公司 的福利 。 目 前 ， 选转工作

台恰好还可以摆放到车间里 。 但是在最

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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“

在 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 重载工作台上 ，
整个驱动部件是唯

一

的
一

个部件 。 这是
一

个整体的技术方案 ，
与以

往的设计相比 ，
它可 以为我们节省下很多时间

和设计工作量 。

”

ｍ ａ ｔｕ ｒｏ 公司技术主管 Ｍ ａ ｒ ｋ ｕ ｓ

Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ 说道

终的构造中 ， 定位系统还必须因 附加设

置 ２０ ｍ 长的放射形接地电缆而变大 ， 以

便使 ＥＭＶ 技术装备得以隐蔽并生成
一

个大而均匀 的平面 ， 这对于每个车间来

说尺寸都是过大的 。

重载工作台须具备抗恶劣气候

能力

为 了 准备 ＣＲ 设备在户 外 的使用 ，

拆卸了外部的毛毡密封件 ， 因为露水和

被密闭在里面的冷凝水会使密封件很快

失效 。 取而代之的是 ，
ｍ ａ ｔｕ ｒｏ 公司釆用

铁皮盖板来装配重载工作 台 以防雨水 。

在滴水边缘处设置橡胶密封件 ， 可以额

外保护设备免受潮气并防止异物进人 。

通过釆用油缸外壳上的加热层 、 油

温传感器和低黏性合成油 ，
Ｃ Ｒ 设备可

以耐受 －

２ （ＴＣ 的外部气温 。 在 ｍ ａ ｔｕ ｒｏ 公

ＨＩ里 ， 大型钢结构仍然在温暖 的车 间

里旋转 。 但 Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ 现在 已经很满足 了 。

“

在 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 重载工作 台上 ， 整个驱动部

件是唯一的
一

个部件 。 这是
一

个整体的

技术方案 ， 与 以往的设计相 比 ， 它可

以为我们节省下很多 时间 和设计工作

量 。

”

Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ 的 同 事 、 负责软件开 发 的

Ｓ ｔ ｅ ｆａ ｎＬ ｅ ｈ ｎ ｅ ｒ 也同样兴奋 ：

“

调试和投

产很顺利 。 在参数换算和输入后 ，
１ ． ５ｈ

之后便可运行 。

”

尤其是 ＣＲ ２０００Ｃ 型设

备可 以达到 ５ 角 秒的可重复定位精度 ，

可以减轻他的工作强度 ， 而以往的齿环

技术方案则往往需要数小时的输入 、 调

节和复校准 。

“

对于要求较低 的 定位系统来说 ，

齿环驱动仍可 以像往常
一

样投人使用 。

但是针对此类新型设备 ， 我们将来不会

再考虑釆用齿环驱动 。

”

Ｓ ａ ｉ ｌ ｅ ｒ 这样总结

说 。 不仅仅是大型 ＣＲ 重载工作台将很

快且频繁地出现在 ｍａ ｔｕ ｒｏ 公旬的产品 目

录 中 ， 对于新的用于天线校准的小型定

位系统 ， 这两家公司也 已经计划配备可

自 由编程的 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 圆形工作台 。 Ｃ２３

Ｉｎ ｎｏｖａｔ ｉｏｎｅｎ
ＧＥ ＩＳＳ ａｇ

ｏｎｅｓｔｅｐａｈｅａｄ

加工车顶行李箱用全自动热成型机

内加工厚度为 ４ ． ５ｍｍ 的 ＡＢＳ
－

ＰＭＭＡ 板材 。 因为在加工过

程中上模和下模同时成型 ， 所以成型加工效率很高 。

采用 Ｇｅ ｉ ｓｓ 公司新研制的 Ｔ １ ０ 热成型机实现了全 自动

和高效率车顶行李箱的生产 。 所采用的换模机实现了在机

器之外不仅送料还有变换模具的准备工序 ，

由此节省了宝责的加工时间 。 其设备通过全

伺 服电动机控制 并配有 卤素辐射机

－ －ＴＹ ＰＳ ｐｅｅｄ ｉ ｕｍ 以及新研制 的 中央

通风机不仅缩短了节拍时间 ， 也大大

ＧＥ ＩＳＳ ａｇ

ｏｎｅｓｔｅｐａｈｅａｄ
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ｖ ．

ｇｅ ｉ ｓ ｓ
－

ｔｔｔ ． ｃｏｍ

节省了能源 。 采用该设备可在 １ ５ ０ｓ

广告
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