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克思成立于 １ ９ ８ ５ 年 ， 专业从事液

压泵生产与销售 ， 是国家火炬计划

重点高新技术企业 ，
建有省级高新技术企

业研究开发 中心 。 如此
一

个增长型企业 ，

即使在 ２００８ 年金融危机席卷全球时 ， 其

产量仍能保证持续增长 。

“

２０ １ ７ 年 ， 赛克

思生产规模呈飞跃式发展 ， 预计产量将比

２０ １ ６ 年增长 ３ ５％
。 随着公司体量的增大 ，

为谋求未来更好发展 ， 公司 目前正在筹备

上市 。

”

赛克思液压科技股份有限公司副

总裁周少敏先生介绍说 。

在市场竞争无 比激烈 的今天 ， 赛克

思缘何能在国 内 同行 中脱颖而 出 ， 成为行

业的领军者 ？ 从与瓦尔特 （无锡 ） 有限公

司的缘起开始侃侃而谈 ， 周总道出 了赛克

思成功的秘诀之一 ， 即与优质供应商建立

合作伙伴关系 ， 同心同行 ， 同路共赢 。

选择瓦尔特意味着选择高效率

赛克思之所 以能领导国 内柱塞式液

压泵行业 ， 取决于它的制造模式 ， 即从原

材料选购 、 生产到成品出厂 ， 没有依赖第

三方加工生产 ， 所有产品的增值部分都是

由公司 自 己创造的 。

“

在机械制造行业 ， 效率便是利润 。

工欲善其事 ， 必先利其器。

”

周总意味深

长地说 。 最初 ， 赛克思使用的是具有价格

优势的国产品牌刀具 。 但随着公司发展 ，

市场需求的增加 ， 形势要求公司必须改进

设备包括对刀具性能的升级 ， 从而提升产

５ ６Ｅ１
现代制造 ？

ＨＫ金圍 ； ） ０工 ２ ０ １ ８
－

０ １

图 １ 赛克思液压科技股份有限公司位于宁波的工厂

量和质量 ， 扩大生产规模 。 此时 ， 国产品

牌刀具再也无法满足生产线技术需求 。 于

是赛克思决定开始尝试进 口 品牌刀具 ， 在

试用过程 中 ， 德国瓦尔特产品脱颖而 出 。

在结识瓦尔特刀具之前 ， 即便使用 的是
一

些知名 的刀片 ， 仍需要对刀片进行二次加

工才能用于生产线 ，
这样大大消耗了工时

和生产成本 。 并且刀片的稳定性不够强 ，

生产率不高 。 而瓦尔特刀具则避免了二次

加工的工序 ， 节省了人工和设备投人的成

本 ， 所以赛克思的投入并没有因为采用瓦

尔特产品而上升 。

在 ２００５ 年 ， 赛克思初识瓦尔特 ，

一

牵手便是十几年 。

“

自 从合作以来 ， 瓦尔

特始终与我们保持着密切的联系 ， 不仅派

出 产品经理指导工人正确使用 与维护产

品 的方式 ， 在接到 问题时 ， 客服与产品

经理都会第
一

时间给予反馈 、 解决问题。

”

赛克思和瓦尔特由最初的小规模 、 小批量

的尝试合作 ， 发展成为今天的相互信任 ，

稳定共赢的合作关系 。 周总给予了瓦尔特

极高的评价 ：

“

瓦尔特不仅拥有高品质的

产品 ， 更拥有
一

支敬业 、 专业的销售和技

术服务 团 队 ， 是
一

家值得信赖 的德国公

司 。

”

螺纹铣刀定义先进技术

在过去的十几年 中 ， 只要瓦尔特推

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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出 新产品 ， 赛克思都会第
一时间尝试使

用 。 对此 ， 周总娓娓讲述 了
一个关于瓦

尔特 Ｔ２ ７ １ １ ／Ｔ２ ７ １ ２ 螺纹铣刀的故事 ： ２ ０ １ ７

ｆ ４ 月 ， 周总在北京 召 开的两年
一

届的

中 国 国 际机 床展 览 会 （
Ｃ ＩＭＴ

） 上 ， 第

一

次见到 陈列在瓦尔特展位上的新产品

Ｔ２ ７ １ １ ／Ｔ２ ７ １ ２ 螺纹铣 刀 。 在 听 完 瓦 尔特

技术人 员对该产品 的详细介绍后 ， 周总

毫不犹豫的就在现场 下 了订单 。 使用 数

月 后 ， 事实 证 明 ， 周 总 的决策是对 的 ，

Ｔ２ ７ １ １ ／Ｔ２７ １ ２ 螺纹铣 刀 的 使 用 大 大提高

了单个专业设备生产率 。 该款刀具颠覆

了原有的 刀具设计理念 ， 从 以前的单点

加工发展为现在的 多点加工 ， 仅仅这
一

款瓦尔特刀具就让 赛 克思的加工方式 由

原来的单头铣刀转化升级为三头或 四头

铣刀 ， 使生产率提高为原来的 ３
￣

４ 倍 ，

仅一年为公司 内节省 了大约 １ ５ ０ 万的设

备投人 ， 以及大量的 人工成本投人 。 同

时 ， 这款 刀具 的 刃 口 比 同 类产品性能高

出很多 ， 因此安全性好 ， 加工工艺稳定 ，

不会 出 现崩 刃 、 刀 具损坏的现象 ， 也保

障了赛克思现有的生产设备 。 事实证明 ，

这款螺纹铣刀在节省成本和缩短加工时

间方面都有 巨大的潜力 ， 赛克思在加工

零件时 ， 单个加工件的成本降低约 ４５％ ，

同时加工时间 比原来缩短五分之
一

。

长期服务于赛克思的瓦尔特宁波 区

图 ２ 赛克思工厂中使用瓦尔特车刀刀具生产出

来的减速机机壳

域销 售工程师包江华先生 向 我 们 介绍 ，

Ｔ２７ １ １ ／Ｔ２ ７ １ ２ 螺纹铣刀 是 ２０ １ ６ 年底投放

国 内市场 ， 并于 ２０ １ ７ 年初进行全面市场

推广 ， 国 内市场对其反应很好 。 目前 ， 机

械工程师在加工大型螺纹时 ，
左右为难 。

选择使用适合其加工工艺的丝锥通常可

缩短其加工时间 。 但是 ， 大型螺纹的攻螺

纹往往导致大扭矩 ， 存在鸟巢状缠屑和高

刀具成本的风险 。 相反 ， 如果他们选择螺

纹铣 ， 则必须接受 比其他攻螺纹方法更长

的加工时间 。

瓦尔特的 刀具专家釆 用 Ｔ２ ７ １ １ ／Ｔ２ ７ １ ２

螺纹铣刀 ， 已经研发出 了
一

套全新的螺纹

铣系统 ， 这套系统为 Ｍ２４／ＵＮＣ １ 尺寸 以

上的螺纹加工设定 了 新标杆 。 全新的螺

纹铣刀首次将螺纹铣优势与攻螺纹优势

结合起来 。 这提高 了加工 可靠性 ， 还大

大降低了成本 。 加工时间短、 刀具成本低 、

生产率高 ， 加工 稳定性好 ， 从而最终可

降低单个螺纹成本 。 因 此 ， 全新 Ｔ２ ７ Ｕ ／

Ｔ２ ７ １ ２ 螺纹铣刀不仅仅是另一种可转位刀

片铣系统 ， 而且还是
一

种颠覆性创新 。

适用生产线的斯产品

２０ １ ２ 年 ， 周 总代表赛克思去德 国瓦

尔特总部工厂学习 ， 参观了瓦尔特位于德

国总部的钢质 刀体工厂 、 可装位刀 片工

厂以及圆体刀具生产工厂 。 瓦尔特德国工

厂井然有序的管理与对品质严格的管控 ，

给周总 留下了深刻的印象 。 当时 ， 瓦尔特

正在推 出新产 品银虎刀片技术 。 回 国后 ，

赛克思就采 购 了银虎刀片技术 ， 发现该

产品的耐温性能极高 。

“

瓦尔特不断创新 ，

我们也不断尝试新产 品 。 瓦尔特的新产

品 ， 都适用 我们的生产线 。

”

周总竖起 了

大拇指 。

瓦尔特在锐意创 新 中 砥砺前行 。 为

满足客户 的生产发展需求 ，
瓦尔特推 出

新产品金虎 刀片技术 。 该款刀片于 ２０ １ ７

年全新上市 ， 不仅其使用 寿命 比银虎刀

片技术提高 了 ３０％ 以上 ， 而且 ， 还能帮

助客户在原有基础上提高生产率 。 据悉 ，

赛克思 已经开始尝试使用 金虎刀片技术 ，

希望通过采用瓦尔特最新优势技术 ， 高速

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ

提升产能和质量 。

瓦尔特的优势技术能力 （ Ｅｎｇ ｉｎｅｅ ｒ ｉ ｎｇ

Ｋｏｍ
ｐ
ｅ ｔｅ ｎｚ ） 让金属切削行业进人了

一

个

新的里程碑 ， 可为所有机械加工行业客户

提供完整解决方案 ， 从高质量产 品到 极

具竞争力的零部件加工的成熟解决方案 。

以优势技术能力为核心的瓦尔特 ，

一

直以

创新者的姿态引领着行业变革 。 瓦尔特拥

有近 ５ 万种标准产品 、
２００ 多项专利 系列

和基于全球化的成熟解决方案 ， 这意味

着 不 同 需求层次 的 用 户均可 以从瓦尔特

获得极具针对性的 、 高效加工解决方案 。

瓦尔特的品牌 内涵远不仅限于刀具 ， 它代

表着卓越的解决方案 。

２０ １ ７ 年 ， 瓦尔特最能代表其优势技

术能力 的产 品是金虎刀 片技术和 Ｔ２７ １ １ ／

Ｔ２ ７ １ ２ 螺纹铣刀 。 在全球最具影 响 力 的

Ｃ １ＭＴ ２０ １ ７ 展会上 ， 瓦尔特携其全新技术

平台 金虎刀片技术 （
Ｔ ｉ

ｇ
ｅ ｒ？ ｔｅｃＧ ｏ ｌ ｄ

）

和 Ｔ２ ７ １ １ ／Ｔ２ ７ １ ２ 螺纹铣 刀 与业 内 人士 见

面 。 精益求精 、 点石成金 。 值得
一提的是 ，

“

金虎 刀 片技术
”

是瓦尔特创新突破 、 超

越经典的又一全新技术产品 。

扩大生产选择瓦尔特

自 ２００５ 年与瓦尔特合作 以来 ， 赛克

思釆购瓦尔特的 刀具量每年呈递增趋势 。

目 前 ， 公司的减速机事业部和原件制造事

业部是瓦尔特的忠实用户 ， 采购产品主要

涉及钻头 、 丝锥 、 螺纹铣刀片与刀柄杆等 。

２０ １ ８ 年 ， 占地约 １ ５６ 亩的赛克思新工厂

将在嘉兴落成 ， 届时对瓦尔特的刀具采购

量预计还将大幅增加 。 周总坚定地表示 ，

“

在新厂区的设备投人上 ， 瓦尔特刀具以

及解决方案是不可或缺的 。

”

据周 总介绍 ， 赛克思之前使 用 的 刀

具以国产和 日 韩系列为主 。 为了适应市场

节奏以及紧跟中 国制造 ２０２ ５ 的步伐 ， 赛

克思正在 以高效 、 环保 ． 创新的 加工方

式逐步淘汰原来陈旧 的加工模式 。 比如 ，

赛 克思大量 采购瓦尔特的新产品 Ｔ２７ １ １ ／

Ｔ２ ７ １ ２ 螺纹铣刀和金虎刀片 。 预计 ， 在未

来 ２
￣

３ 年 ， 赛克思对瓦尔特刀具采购量

将直线上升 。 ＣＫ］
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