
模拟仿真

数字化布局

缩短工厂设计的持续时间
在方案设计和规划阶段 ， 企业通常对那些没有把握处的设计结果进行不确定的变动 。 借助

于欧特克股份有限公司的工厂设计方法进行数字化工厂设计 ， 可使数字化工厂布局设计这样一

项原本令人烦恼的工作变成一件轻松的事 。 更多精彩逋扫描二维码

文 Ｇｅ ｒ ｈ ａ ｒｄＷ ｕ ｌｆｆ

厂布局设计要求描摹的流程越多

种 多样 ， 那么设备 的布局设计便

越加复杂化 。 从通常意义上说 ，
工厂和

物流 中 心的布局设计 中均是如此 。 那些

顶级的为企业 内部物流量身定制 整套设

备的专家利用 他们多年 以来积累 的行业

经验 ， 在方案设计和提供设计阶段便能

够从客户 的角度 出 发 ， 从而帮助客户更

好的应对挑战 。

如 果惯常的 ２Ｄ 布局设计草案不能

为每个项 目 的 参 与 方直观进行展示 的

话 ， 那么这样的项 目 设计是效益不高且

危 险的 。 如果为此分别 生成 ２Ｄ 规划 和

３Ｄ 规划 以 向 客户提供设计 的话 ， 那么

这样做则会影响经济性 。 为 了确保设计

质量 ， 用 ＣＡ Ｄ 系统实现孤立 的 单机解

决方案 。

单
一

技术可追溯 到 欧特克股份有限

公司 自 ２０ １ ４ 年起 ， 为工厂设计和％局提

供的解决方案 ， 在创建布局时率先在企

业里进行视频分析 ， 并且确定企业的具

有决定性意义的最佳化潜力 ， 由视频专

家与客户
一

起来定义单
一

技术系统的要

求 ， 并 以其具有的雄厚基础 的技术咨询

能力来使客户理解 ， 从而共 同定义单
一

技术系统的要求 。

一个高货架库房的规划设计 ：

对于非技术人员进行的演示

对于如何解决与客户进行对话时对

方提 出 的 问题和如何有针对性的培训 ，

并 由此确保从一开始便 同意使用 简单的

工厂设计方法 。 为此 ， 通过视频便能够

适当 的 回答客户所提 出 的 问题 。 欧特克

股份有限公司 的工厂设计方案借助于与

一

个工厂布局相匹配的视频创新 ， 既能

够快速且高效的生成工厂 的所有功 能 、

也能够将工厂的生产设备 ．
工 厂或是物

流 中 心 的布局实现 ３Ｄ 可视化 。 如 目 前

欧特克股份有限公司为
一

知名 的厨房设

２ ８Ｃ□ 现代制造 ？ 新自剛匕与驱邱 ２ ０ １ ８ ０ １ ／０ ２ ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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备生产厂家所实施的便是这样的
一

个项 目 。

该厨房设备生产厂家是德国最大的厨房设备生产企业 。

目 前 ， 该厨房设备生产厂家现有的物流能力 已经无法满足生

产的需求 ， 为此 ， 该厨房设备生产厂家投资几百万欧元 ， 要

新建
一

个面积为 ８ ７００ｍ
２

的用 于板材及如螺栓 、 支座脚或支

座衬板这样的小件库房 。 该厨房设备厂的生产能力为 ： 年产

６０ ０００ 个整体厨房 ， 每个厨房平均 由 １ ２３ ５ 个零部件组成 。

在该项 目 的框架 内 ， 由单
一

技术系统规划和实施该 自 动

化高货架库房和 中央小件库房 。 该 自动化高货架库房为 ５ 通

道托盘高架库房 （设有 ８ ０ ００ 个货物操作车位 ） 和
一

个每小

时最多 可完成 】 ６ ０ ０ 次 出人库作业的 ４０ 层往复式库房 ， 该

４ ０ 层往复式式库房不仅要能够满足材料流和货物周转位管

理的要求 ， 而且也必须能够充分贯彻和适应该综合性库房

的管理策略 。 欧特克股份有限公司 的单
一

技术系统密钥 经

理 Ａｎ ｄ ｒｅ ａ ｓＫ ｌ ｅｅ 说 ：

“

客户
一

方的决策者常常不是技术人员 ，

而这些人又必须对较大型的投资做决策 。

”

新的方案可提供虚拟世界

在布局设计的呈现中 ， 方案的提供方能够现场提供怎样

的可能性呢 ？ 通常是在项 目工作人员的配合下 ， 方案的提供

方可提供传统意义上的 ＣＡＤ 图纸 。 非专业的参与者在某些情

况下无法理解领会整个流程 。
Ａｎ ｄ ｒｅ ａ ｓＫ ｌ ｅｅ 说 ：

“

过去 ， 为了

能够使客户理解领会整个流程 ， 我们生成了
一个 ２Ｄ 布局设

计 ， 从而可制成
一

个从 ２Ｄ 分离出来的 ３Ｄ 布局设计 。

”

Ａｎｄｒｅａｓ

Ｋ ｌ ｅ ｅ 介绍了
一

个厨房生产厂家的大型项 目 ： 在此期间 ， 单
一

技术系统的提供方可省力的与客户相互配合展示规划 的物流

中心项 目 的新布局设计及方案 。
ＣＡＤ 设计师 Ｄｅｎｎ ｉ ｓ Ｈｅｕｓｅｒ 表

示 ：

“

客户们表示非常受益 ， 得 出 的结论非常好。
３Ｄ 发挥了

作用 。 过去 ， 我们在展示布局设计时受到
一

个个片段的限制 。

而今天 ， 人们能够很快浏览布局设计的全部 。

”

方案 的提供方与 客户相互配合实现的工厂设计技术解

决方案的规划情景只是
一

个引 人注 目 的专题节 目 ， 借此可

使方案的提供方与潜在的客户在设计和方案提供阶段进行

全程交流 。 单
一

技术设计师 Ｄ ｅ ｎ ｎ ｉ ｓＨ ｅ ｕ ｓ ｅ ｒ 说 ：

“

我们 使

用 工厂设计方法进行真正 的 Ｃ Ａ Ｄ 系统的应用 ， 而且在该

应用 中 没有相互影响 的各种单机解决方案 。

”

为 了 最高 效

的研发 出 工厂规划的变形方案 ， 建筑规划 的单
一

技术可通

过机械结构和物 流运行流程直至数据管理和 ３ Ｄ 模型化更

加高效的工作 。
Ｄ ｅ ｎ ｎ ｉ ｓＨ ｅ ｕ ｓ ｅ ｒ 解释说 ：

“

我们公司不仅仅

是在营销 中 采 用 该项 技术 ， 借助于工厂设计技术解决方案

自 己独立生成工厂布局视频 ， 从
一

开始便能够生成大 的视

频 。

”

现有 的 数据 、
工 厂布局设计 、 机器设备和 输送技 术

装置均可直接接收 ， 不需要采取进
一

步的步骤便能够 １ ： １

的加工和处理设计详 图 。 在
一

个大的 目 标文库的基础上可

ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ

广告

新自动 丨匕与驵邱 ２ 〇 １ ８
－
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．

Ｅ１
现代制造２ ９
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图 ２ 工厂设计方案能够快速 、 高效且令人信服的实现设备设计布局的 ３Ｄ 可视化

快速而简单的生成视频 ， 在 目 标文库里

有现成 的 ２Ｄ 和 ３Ｄ 设计 目 标 ， 人们 可

根据 自 己的需要进行显像 。 总之 ，
工厂

设计方案的核心是通过
一

个总 目 标文库

同步实现 ２Ｄ 和 ３Ｄ设计布局显像 。这样 ，

采用
“

拖拽和落下
”

方法 ， 便能够实现

目 标定位 。

高重复利用性降低了 出现错误

的潜在可能性

目 前 ， 欧特克股份有限公司有 自 己

的 １ ０ ０ 个单一 技术全参数化 的 规划 目

标 ， 这些规划 目 标可大大加快设计布局

流程 。 单
一

技术设计师 Ｄ ｅｎ ｎ ｉ ｓＨ ｅ ｕ ｓ ｅ ｒ

这样说 ：

“

这里 ， 最主要的规划 目 标是

固定 的输送技术 、 钢结构货架 、 货架操

作设备 ， 我们的这些规划 目 标均是经典

之作 。

”

因 为通过参数化技术 ， 这些规

划 目 标均不需要进行重新绘制 ， 并且提

高 了 可 重 复 利 用 性 ， 从而 降低 了 规划

设计中 出 现错误的潜在可能性 。
Ｄ ｅｎ ｎ ｉ ｓ

Ｈ ｅ ｕ ｓ ｅ ｒ 接着说 ：

“

我们拥有 关于工厂设

计方法的 １ ００％ 大小的布局设计 ， 这里

聚集着巨大 的规划 目 标 。 这样 ， 我们便

能够进行现代化工厂设计的矛盾冲突检

验 ， 由 此便能够排除今后工厂设备 出 现

故障的可能性 。

”

最主要的是 ， 由于工厂设计技术解决

方案是在德国世界经济协会数据格式基础

上进行作业的 ， 所以 日 常处理简化 。 单
一

技术借助于世界范围 内通用 的 ＣＡＤ 标准

格式 ， 例如可与分包商毫无问题的进行数

据交换 ， 从而顺利进行合作 。 单
一

技术提

供方作为承建商可委托在界面上的许多合

作伙伴 。
Ｄｅｎｎ ｉ ｓＨｅｕｓｅｒ 看到 了这里存在着

新的操作空间 ：

“

我们完全能够不受影响

的生成我们 自 己的布局设计 ， 并且总是能

够选择最佳的技术解决方案 。 通过设计布

局的简单生成 ， 我们在项 目研发阶段便能

够使用这些生成的设计布局 。 在项 目研发

阶段 ， 研发人员可结合
一

个纯 ２Ｄ 设计布

局 ， 并可同步使用 ３Ｄ 设计布局进行研发

工作 ， 这在项 目 的研发阶段是
一

个具有决

定性意义的优势 。

”

通过可视化更好的理解设计布

局规划结果

最佳化的设计布局规划结果
一

是可

缩短规划设计时间 ，
二是欧特克股份有

限公司的工厂设计与技术咨询和实施合

作伙伴的 视频可呈现 出
一

个双赢状态 。

正如 Ｄ ｅ ｎ ｎ ｉ ｓＨ ｅ ｕ ｓ ｅ ｒ 以
一个手头的工厂

设计实践为例所说 明 的 ，

“

以前 ， 人们

必须手动在设计布局里来数例如驱动器

这样的单个模块的个数 ， 而现在借助于

零件 明细表功能可轻松且快速的生成各

个具体模块 的 数量 。

”

这就意 味着 ， 采

用 单
一技 术 的 规划 和 投 资 的 可靠性 与

客户 的要求 是
一致 的 。 从具有 可视化

的可能性 中 受益 。 从
一

开始就从 ３Ｄ 影

像 、 相机影像或是具体的交会的照 片 中

受益 。 欧特克股份有限公司 的单
一技术

系统密钥经理 Ａ ｎ ｄ ｒ ｅ ａ ｓＫ ｌ ｅ ｅ 说 ：

“

有趣

的是 ， 较之 以前 ， 我们今天提供的技术

和方案显然是更加好了 ， 而且可快速生

成特别棒 的截 图 ， 这些截 图适合用作我

们为客户所提供的技术和方案的文本附

件 。

”

ＣＫ］图 １ 采用欧特克股份有限公司的工厂设计所生成的方案和设备布局可实现高效的

３ ０Ｅ］
现代制造 ． 甜自动 丨匕马驱甜 ２ ０ １ ８

－
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