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驱动系统

泵的多样性应用尽在掌控中
装有异步电动机的荥按照网络给定的恒定转数进行工作 。 为此 ， 每台泵在准备阶段就必须与

工作点实现机械匹配 ， 这祥 ， 便形成 了很多的泵的 多样性变形 。 据称 ，

一

个新驱动系统能够降低

这种复杂性 ， 并能降低使用成本 。
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图 １ 现在 ， 恒定电动机转数驱动的水泵有了
一

个新的驱动方案

０
前 ， 近 ７０％ 的普通泵在应用 中其电

动机的转数是恒定的 ， 输送量也是

恒定的 。 这种泵通常是 由 ＩＥ３ 效益类的异

步电动机来驱动的 。 现在 ，
ＫＳＢ 公司推出

了
一

种打破几百年传统的智能驱动技术解

决方案 ， 采用该智能驱动技术解决方案不

仅减少了泵变形的复杂性 ， 而且还能够提

髙生产厂家设计的安全性 。 首批安装者首

先对这种被称作
“

我的流量技术
”

的智能

驱动技术解决方案表现出兴趣 。

这种新技术的意义不亚于典范转移 。

在不规则的应用 中 ， 泵通常是通过切削加

工泵的工作轮来使其与工作点相匹配的 。

而采用新的
“

我的流量技术
”

智能驱动技

术解决方案 ， 泵理想的输送高度和输送量

是通过电动机借助于个注化固定转数来进

行调节的 。

根据具体的作业条件

将泵实现最佳化

该智能驱动技术解决方案的优点是显

而易见的 ： 现在 ， 泵娜麵生产雛在
一

倾备中实现优化 ， 从酿代泵的工條在

生产中按照设计方计算出来的工作点运转 。

这家坐落在？国 Ｆｒａｎｋｅｎｔｈａｌ 的泵生产厂家将

一个适用 的马达安装的微型变频器与其最

新
一

代 Ｅｔａｎｏｒｍ 系列的栗进行组合 。

首先 ， 该泵生产厂家使用 的异步 电

动机的特点是在额定工作点效率高 。 该异

步电动机为普通结构异步电动机 ， 便于维

护保养 ， 使用寿命长 ，
且价格低 。

＇

由供电

系统预定的频率为 ５０ Ｈｚ 或 ６０ Ｈｚ 。 该型

异步电动机的极数为 ２ 极或是 ４ 极转速为

１ ４５０  ｒ／ｍｉｎ 或是 
２９５０ ｒ／ｍｉｎ

。

采用新技术后 ， 泵外売尺寸

大幅减少

在传统的设计 中 ， 迄今为止是通过

很多各种不 同泵的外壳外形尺寸和减小

工作轮的直径来使与输送流达到精准适

配的 。 仅 Ｅ ｔ ａｎ ｏ ｒｍ 系列的栗就有 ４３ 个不

同的外壳尺寸 。 通过采用新的
“

我的流量

技术
”

智能驱动技术解决方案 ， 客户仅需

要用 １ ８ 个不同 的外形尺寸泵便能够覆盖

相同的 Ｑ／Ｈ 型网格 。

通过耗资大的综合特性 曲 线的试验

和计算 ，
Ｋ Ｓ Ｂ 公司 的研究人员能够证实 ，

这些泵的液压效率和吸力没有缺陷 。 转速

可在 １ ０００ ｒ／ｍ ｉｎ 或是 ４５００ ｒ／ｍ ｉ ｎ 这个范围

３４ＥＪ 现代制造
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－
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内进行调整 。 这就意味着 ， 原则上釆用

较小的泵的外壳也可达到相同的泵功率 。

所使用 的材料较少则意味着液压件在成

本中所 占份额较少 ， 并且也减少了液压件

南库存 占位 。 当然 ， 对用户来说 ， 这样能

够简化产品数据维护和库房管理 。

桉照订单送达的先后秩序赋予泵

的个性化

在 世 界 范 围 内 ，
３ ８ ＣＭ８ ０ Ｖ 或 是

５ ０
￣

６ ０Ｈ ｚ 的供电网支持电源电压系统 ， 在

此不需要研发专用 马达或是改变泵的性

能 。 由于生产厂定义了旋转方向 ， 这样便

省去了监控泵的旋转方向的费用 。 悬空的

设备常常会造成机械密封的提前损坏 。

在实 践 中 ， 泵 的 多 样性大大减少 ，

这样 ， 生产厂家不再是必须强制性的按

照客户的订单来生产泵 。 在此 ， 泵生产厂

家库存便不成 问题 。 在栗生产厂家拿到

客户订单后的几分种时间 内 ， 便能够使

泵实现个性化 ， 或是在客户 的
一

个设备

里实现栗的个性化 。 因为机组是通用 的 ，

所以库房管理也较为简单 。

异步磁阻电动机作为恒定转数泵

的驱动装置

电 动机 的 异 步磁 阻原 理 的 应 用 是

Ｋ ＳＢ 公司 的恒定转数泵的新驱动技术解

决方案的另一技术优点 。
Ｓｕｐ

ｒｅｍ ｅ 型 ＩＥ５

异步磁阻 电动机在工作点的效率最多可

提高 ４％ ， 尤其是 Ｓ ｕ ｐ
ｒ ｅｍ ｅ 型 ＩＥ５ 异步磁

图 ２ 

＿

个微型变频器加上
一

个 Ｓ ｕ ｐ
ｒｅｍ ｅ 电动机

便形成了
一

个全工业 ４ ． ０ 式的适用的
“

我的流

量技术
”

智能驱动技术解决方案

阻 电动机的部分负荷效率明显高于异步

电动机 。 此外 ，

一

台标准的铜配给量的此

类 ＩＥ２ 异步磁阻电动机便足够使用 ， 与常

规的异步电动机相反 ， 使用此类 Ｉ Ｅ２ 异步

磁阻电动机也不需要如稀土这样的磁性

材料 。

表面看上去 ， 使用频率逆变器会使

新的驱动装置的价格要更贵 。 但是 ， 如果

比较
一

下加上使用 异步 电动机时的所有

部件的购置费用 ， 那么便会发现该系统的

实 际投资与使用 异步 电动机的总投资相

仿 。

由于这必须借助于适合的保护装置

直接或 间接预防过热 ， 而预防过热的措

施的起始电流限定值等于或大于 ５ ． ５ ｋＷ
，

这要求
一个时间控制 的交流 电动机作为

电力供应装置 。 为达到此 目 的 ， 必须使用

７ 线规格的电动机电缆 ， 而该规格的 电缆

需额外增加不少成本 。 而采取该措施 ， 微

型变频器便成为多余的装置 ， 这样便可省

去购置微型变频器的费用 。

新的驱动系统为上级控制室

提供数据

与不能提供实时信息或运行数据的

没有装有温度信号装置 （
ＰＴＣ

） 的异步电

动机不同 ， 新的驱动装置提供
一

个用于与

上级控制室通信的 Ｍ ｏ ｄｂｕ ｓ 通信接 口 。 采

用该工业 ４ ．０ 方案可完全透明的远程存取

从启动停止信号到发生故障的所有信息 。

每个时间点上均可读人如输送高度 、 输送

效率、 电流消耗 、 转数以及很多其他现实

信息 。

取代计算工作点 ， 联想 、 输送效率

直接 以配置好的状态进行调整 ， 这非常

具有魅力 。 此外 ， 在设计和实施方案时 ，

在有安全系数的条件下进行工作 ， 这完全

不是秘密 。 在每个选择栗的流程中 ， 设计

安装 的管直径或 阀 门常常在设备安装时

出现偏差 ， 因此 ， 参与实施方案的主管还

要考虑到备用管和阀门 。

一个计算出来的

泵的工作点总是与泵 的实际工作点相差

很大 。 可靠的建议是 ， 计算出的泵的工作

点与泵的实际工作点相差 １ ０％？ １ ５％ 已经

不是例外 ， 而在很多情况下这已经成了规

律 。 就是因为这个原因 ， 在实践中很多泵

能源效益不佳。

此外 ， 在最佳化的调节输送介质的

情况下 ， 使用 的进程中也会出现输送介质

在装置内结壳的现象 ， 这样会加大输送阻

力 ， 使泵的工作点 向输送零点方向移动 。

与传统的措施不同借助于集成在新的驱

动方案里
一个转数适配装置 ， 可随时进行

适配。 在使用 ＫＳ Ｂ 公司提供的智能手机

或机器人设备的 Ａ ｐ ｐ 的情况下 ， 可成功

实现工作轮虚拟匹配 。

近 １ ００ 多年 以来 ， 对于恒定输送流

的泵 ， 人们首选坚实耐用 的 、 且最重要

的是价格便宜的异步 电动机 。 这种简单

的技术应用似乎是值得人们进行反思的 。

现在 ， 大多数用户还不清楚这种简单的技

术应用所带来的害处。 网络 、 信息交换和

分 中心智 能时代是人们究根 问底 的最佳

时候 － ＣＬ３
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