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企业内部物流的物理网络

统称为输送技术的概念包含 了为企业 内部物流提供精确和高效相互作用的种种系统 ． 模块和

组部件 。 在量体裁衣般的输送系统帮助下可以实现很高的物资输送效率 。

文  Ｉ Ｒｅ ｉ ｎ ｈ ａ ｒｄ Ｉ ｒ ｒ
ｇ
ａ ｎｇ

图 １Ｐ ｌ ａｙｍ ｏ ｂ ｉ ｌ 公司新企业内部物流中心采用了全新的高效物流输送技术 Ｋ ｉ ｎ
ｇ
Ｄ ｒ ｉ ｖｅ

Ｈ
ｅ ｒｍ ｅ ｓ 公司不断扩大 自 己的包装网

络工厂和分装 网 络站点 ， 以便在

不断发展的 电子商务时代可靠地保证 自

己 的质量承诺和供货承诺 。 其 中就包括

今后两年 内扩建九个新的现代化物流 中

心 。 Ｂ ｅｕｍ ｅ ｒ 集团公司获得了九个物流中

心 中六个物流 中 心 的分拣和分装设备的

设计制造合同 。

在这 六 个物 流 中 心 里要安装配置

Ｂ ｅｕｍ ｅ ｒ 公司高效的分拣机 。 而这些分拣

设备的能源要来源于非接触式的感应驱

动技术 。 利用 电力驱动的翻转机构和交

叉带机构能够实现分拣设备的 目 标要求 。

而模块化的结构设计能够使物流 中心的

设备与 建筑设计保持理性的结构 比例 ，

也能够进
一

步的优化分拣设备的性能 。

性能强大的

Ｈｅ ｒｍｅｓ 分炼和分装设备

在六个物流 中心 中 的 四个最大物流

中 心 里将要安 装 配置 Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公 司 Ｂ Ｓ

５ ５
－ ＷＢ ／ＤＢ 型高性能分拣设备 ， 该设备

有两条交叉带式输送设备 ， 在两个较小

的物流中心里安装使用 的是 Ｂ Ｓ２ ５ＥＴ 型

翻转式分拣设备 。
Ｂ ｅｕｍ ｅ ｒ 公司将按照交

钥匙工程项 目 的方式提供所有的物流分

拣和输送设备 。

３ ０Ｅ１
现代制造 ．
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－

０ １

“

我们很高兴能够在未来的几年里为

Ｈ ｅ ｒｍ ｅ ｓ 物流中心配备最先进的输送和分

拣技术设备 。

”

Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 集 团 公司分拣和

分装系统销售负责人 Ｔｈｏｍ ａ ｓＷ ｉ ｅ ｓｍ ａ ｎｎ

先生说 。

２０ １ ７年 
５月 中旬 ，

Ｈｅ ｉ ｌｂｒｏｎｎ
市 

Ｂ ａｄ

Ｒａ
ｐｐ ｅ ｎｎ ａｕ 地区的第

一

个物流 中心开工

了 。 其他物流 中心也将在后续几个月 中

在 Ｈ ｅ ｒｍ ｅ ｓ 公司的物流网络中
 ＊

开工 。

全部的工程项 目计划于 ２ ０ １ ９ 年完工 。

“

我

们强调的是与 Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 公司长年的合作 。

因此这
一

项 目 将在从今 以后地几年里继

续下去 。

”

Ｈ ｅ ｒｍ ｅ ｓ 德 国公司技术支持负

责人 Ａｎｄ ｒｅ Ｍｕ ｓｈａｃｋ 先生说 。

意大利Ｇ ａ ｌ ｌ ａ ｒ ａ ｔ ｅ
市的 

Ａ ｌ

ｐ
ｉＳ ｉ ｓ ｔ ｅｍ ｉ

Ｓ ． ｒ ． ｌ 公司为 ＤＡＭＡＳ ｐ ａ 公司设计和生产

制造新型的 Ｐ ａｕ ｌ＆Ｓ ｈ ａ ｒｋ 牌 自动化仓库

设备 ， 他们通过 自 己 ２５ ０ 多 家品牌专卖

店销售 到世界各地 。 在新建的物流 中心

里使 用 的是 Ｉ ｎ ｔ ｅｒｎａ ｌ 平 台 的输送模块 ，

可 以将物流 中心 的工作效率提高 １ ５０％ 。

作为物流转盘的 多层物流 中心总面积为

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ３ ＤＡＭＡ Ｓ
ｐ
ａ 公司新建的物流中心配置了长度大约 １ ００ ｍ 的 ｉｍｅ ｉｒｏ ｌ 模块化输送平台

２ ７ ００ ０ ｍ
２

。 根据存储物 资 的 类型不 同 ，

物流 中心 内部也有着不 同 的分工 ； 例如

一

个区域是专 门存放折叠服装 ， 另
一

个

区域则专 门存储悬挂着的服装 ， 在这两

个存储 区域 中服装都是 自 动处理和存储

的 。

作为新型物流 中心的核心是坚 固耐

用 的模块化系统 ： 它负责把所有物资流

的 关键元器件都集成 到
一起进行控制 ，

把整个解决方案构成
一

个完整的方案 。

Ｉｎｔｅｒｒｏ ｌ ｌ 平台的任务是 ： 处理大量的

包裹 ， 将其交付给配送 中心并从配送 中

心发送包裹 。

Ｐａ ｕ ｌ＆Ｓｈ ａ ｒｋ

存储设备的模块化输送技术

经 过 全 面 的 物 料 流 分 析 之 后 ，

Ｉｎ ｔｅ ｒｒｏ ｌ ｌ 公司与 Ａ ｌ ｐ
ｉＳ ｉ ｓ ｔｅｍ ｉ 公司

一起在

新建物 流 中 心里安装 了 长度约 ｌ 〇 〇 ｍ
、

简称 ＭＣＰ 的模块化输送平 台 ， 配用 了

受 Ｉｎｔｅ ｒ ｒｏ ｌ ｌ公司Ｍ ｕ ｌ ｉ ｔ ｉ Ｃ ｏｎ ｔ ｒｏ ｌ 系统控制

的 ２４ Ｖ 电压 的 Ｒ ｏ ｌ ｌ ｅ ｒＤ ｒ ｉ ｖ ｅ 电力 滚筒 。

Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｒ ｏ ｌ ｌ 公司这种 ２４ Ｖ 的无刷驱动技术

所需的维护保养 明显 比传统的变速 电机

要少 、 磨损也明显减少 ，
而且噪音低 。

利 用 这
一

模 块 化 的 输 送 平 台 ，

Ｉｎ ｔｅ ｒｒｏ ｌ 丨 公司为其用 户提供了把经济性和

输送效率结合在
一

起的平台 ， 同 时也提

供了更多的使用 灵活性和提高输送性能

的可能性 。

在 Ａ ｉ

ｐ
ｉ Ｓ ｉ ｓ ｔ ｅｍ ｉ 公司 的帮助下 ， 自

动称重 、 条码识读 、 体积测量 、 标签粘

贴 以及软件接 口 等都能在线集成 了 。 这

一新型平台釆用 了非常先进的工艺技术 ，

提供了强大的操作性能 ， 借助于 ２４ Ｖ 供

电也保证了很低的噪音 。

多功能 的模块化 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｒｏ ｌ ｌ 输送平台

‘

已被证 明是
一

个完美的选择 因为它

能很好的适应客户和用 户不 同 的特殊需

要 。 同时 ， 预装配的平 台模块安装时非

常简单 ， 也是未来物流链升级的基础 。

ＭＣＰ 模块化输送平台受 Ｉｎ ｔ ｅ ｒ ｒ ｏ ｌ ｌ 公

司研发设计的 Ｍｕ ｌ ｔ ｉＣ ｏ ｎ ｔ ｒ ｏ ｌ 软件系统控

制 ； 新的 网络接 口 卡可用 于 Ｐ ｒ ｏ ｆｉｎ ｅ ｔ 现

场总线 、
Ｅ ｔｈ ｅ ｒＮ ｅ ｔ ／ Ｉ Ｐ 和 Ｅ ｔｈ ｅ ｒＣＡＴ 通信

技术协议 。 通过 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ Ｃ ｏ ｎ ｔ ｒｏ ｌ 控制系统

可 以把传感器 、
Ｒｏ ｌ ｌ ｅ ｒＤ ｒ ｉ ｖ ｅ 电力滚筒直

接与现场总线层连接在
一

起 。

ＤＡＭＡＳ ｐ
ａ 公司的物流和运营领导

人 Ａｎｄｒｅａｄ ｉＣ ｅ ｓａｒｅ 先生对新的物流运输

平 台 系统非常满意 ， 他说 ：

“

我们 需要

自 动化 的包装分拣 、 封 口 、 贴标 系统 。

而这
一

自 动化系统的 目 的是 ： 大大缩短

供了货的时间 ， 明显提高 了物流运输能

力 ， 提供 了高水平的供货可靠性 。
Ａ ｌ ｐ ｉ

Ｓ ｉ ｓ ｔ ｅｍ ｉ 公司和 Ｉ ｎｔｅ ｒｒ ｏ ｌ ｌ 公司的合作很成

功 ， 提供 了满足我们功能性要求 、 运行

平稳性要求和节能要求的系统 。

”

多功能 、 模块化的

升降台式分拣设备

Ｇ ｅ ｂｈ ａ ｒ ｔ 输送技术公 司研发生产 的

Ｆ －Ｒ ｅ ｄ 分拣设备是
一

种模块化的升降式分

拣设备 ， 其多种多样的配置选项使其能

够将最佳的物资集成到 现有物流设备 中

去 。 标准配置的 Ｆ －Ｒｅ ｄ 分拣设备中有 ４
－

８

条平行的平皮带输送带运输待运物资 。

在卸货点处 ， 辊道升降台 的辊道或者转

向 台的转 向 滚筒会将被输送的物资旋转

９０

°

或者 ３ ０

°

 ， 根据分拣设备的具体配

置可 以在输送带左右两侧输 出物资 。 货

物 的输 出 是在物流链连续运行的状态下

完成的 。 明显提高 了 的物资吞吐量 ， 是

这一系统优于其他物资输送系统的地方。

卸货点输送带的具体位置是非常 自

由和灵活的 ， 不受规定尺寸的限制 。 Ｆ
－Ｒｅｄ

分拣设备凭借其高使用灵活性可 以最佳

的满足不 同物资输送的要求 。 承担物资图 ２ Ｂ ｅ ｕｍ ｅ ｒ 集团公司为 Ｈ ｅ ｒｍ ｅ ｓ 公司新建物流中心配备了高性能的分拣技术和分装技术设备

３ ２ＥＪ
现代制造 ． ｉｒｅ物涼 ２ ０ １ ８

－

０ １ ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ５ Ｋ ｉ ｎ
ｇ
Ｄ ｒ ｉ ｖｅ

， 柔性的 、 可增减的 、 输送重量 ５ ０ ｋｇ 以内的容器和包装箱的物流输送系统

运送任务 的平皮带确保 了物资的平稳运

送 、 明显地降低 了输送系统的噪音 。 由

于平皮带与被输送物 资之 间 的接触没有

相对滑动 ， 因此有着很高的
‘

投送精度
’

。

Ｇ ｅ ｂ ｈ ａ ｒ ｄ ｔ 公司的负责人强调 ： 这一为高

速输送物资而设计的物流输送系统整体

维护保养需求很小 ， 具有很高的能源利

用 效率 ， 明显降低 了物流 中心的运营成

本 。

ＴＧＷ 公司扩建 了
‘

乐 高
’

玩具生

产厂 Ｇ ｅ ｏ ｂ ｒ ａＢ ｒ ａｎ ｄ ｓ ｔ ａ ｔ ｔ ｅ ｒ 公司的物流 中

心 。 在扩建的物流 中心里可 以完成互联

网订货 的配货 、 发货 以及企业 内部物流

的合 同订单等工作 。 投资近 ８００ 万欧元

的新建物流 中心里配备 了ＴＧＷ 公司研

发生产的 Ｋ ｉ ｎ
ｇＤ ｒ ｉ ｖ ｅ 输送技术装备 以及

三通道的 Ｓ ｔ ｉ ｎ ｇ
ｒ ａｙ 型堆垛货架 ， 共有大

约 ２４ ０００ 个有着很高动态性能的托盘存

放架位 。 通过辅助 的输送设备将物流 中

心现有的大厅与新建的输送系统连接成

一

体 。 整体输送系统的性能可以方便的

规模化扩大 ， 并且 已经考虑 了吞吐能力

翻番的情况 。

ＴＧＷ 公司研发生产的 Ｋ ｉ ｎｇ
Ｄ ｒ ｉｖ ｅ 是

一套可 以规模化缩小 、 放大的输送技术

设备 ， 用 于输送重量 ５ ０ ｋ ｇ 以 内 的容器

和包装箱的输送技术系统 ？ 这
一

为高速

输送物资而设计的物流输送系统可 以根

据需要安装辅助驱动辊 ， 以满足某
一

输

送段 内 不 同物资运输负荷的要求 。 由于

它的整体维护保养需求很小 ， 有着很高

的能源利 用 效率 ， 因 此可 以 明显的降低

物流 中心的运营成本 。

另 外 ， 因 为这
一

系统有智能化 、 可

编程控制 的分拣软件系统和
一

个总线 网

络接 口 以及节能的再生制动系统 ， 因 此

在物资输送速度控制和加速控制方面有

着很高的灵活性 。

Ｋ ｉ ｎ
ｇ
Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 输送技术也在空调技术

和建筑技术专业企业 Ｗａ ｌ ｔ ｅｒＭ ｅ ｉ ｅ ｒ 瑞士

股份公司新建的配送 中心里得到 了应用 。

配送 中心的 Ｋ ｉ ｎ ｇ
Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 输送技术设备包

括 了一个 自 动化的四通道托盘仓库 ， 共

有 １ １００ ０ 个托盘架位和
一个可以存放 ３ ３

〇〇〇 件货物 的小件 自 动化仓库 ， 包含 了

复杂的配货系统 ， 物资入库检验区 、 带

有托盘循环设备的分装 区 以及带有发货

区 的订单合并 区 。 另 外还有
一个 ４ ０ ００

架 口 的手动仓库 和 １ ５ ００ 架 口 的开架仓

库 。 这
一

配送 中心里 ， 所有的待运物资

都是利用 Ｋ ｉ ｎ
ｇ
Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 输送技术设备输送

的 。

灵活 、 可扩展的分拣解决方案

在包裹 分拣和配送 中 心 里 ，

一

切

都围绕着从物资人库到物资 出 库的高效

内部物流过程 。
Ｈ ａ ｒ ｓ ｕｍ Ｐ ｌ ａ ｎ ｅ ｒｎ 公司的

Ｔ ｒ ａ ｎ ｓ ｎ ｏ ｒｍ 分拣模块 （简称 Ｔ ＳＭ ） 为集

成用 户 、 最终用 户 ， 特别是 中小型的包

裹配送 中心企业提供了高灵活性和高扩

展性的分拣解决方案 。 这
一

解决方案包

含 了从装卸 、 弧形输送线 、 密封 、 节拍

输送到分拣和分类的所有领域 。

除了性能可靠的 Ｔ ｒ ａ ｎ ｓｎｏ ｒｍ 皮带式

弧形输送线之外 ， 还有满足包裹行业用

户特殊需要的专用模块和解决方案 。 这

里的
一

个最佳实例就是校准输送机 ： 它

带有导正 板 ， 能够校正 被输送 的 非 常

扁 平或者非常柔软 的 物料方 向 。 新 的

Ｔ ｒ ａｎ ｓ ｎ ｏ ｒｍ 节拍输送装置是按照模块化

和 系统化的原则重新研发设计的节拍输

送系统 ， 其结构非常紧凑 ， 很容易集成

到现有物流设备之 中 。

Ｓｍ ａｒｔＳｏ ｒｔＬ ｉ ｎ ｅＳ
ｐ

ｌ ｉ ｔｔｅｒ
系统控制着这

一

方案最重要 的分拣和分类核心功 能 。

该系统规模和性能可以按 比例缩放的分

支机构 由 带 电动转 向 轮的辊子输送线结

合斜 向皮带输送机或者简简单单的滑道

与被输送物 资 的 终点相互连接 。 这样 ，

通过补充加装 Ｌ ｉ ｎｅ Ｓｐ ｌ ｉ ｔ ｔｅ ｒ 系统就可以提

供物流设备的吞吐量 ， 当然也能够满足

用 户不同的物资吞吐量要求 。 ^

图 ４ Ｇｅ ｂ ｈ ａ ｒｄ ｔ 公司的 Ｆ
－

Ｒｅｄ 分拣设备是
一

种模块化的升降式分拣机 ； 可以通过多种多样的配置方式

集成到现有物流设备系统中去

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ ？代物 ｉ Ｓ２０ １ ８
－

０ １

．

Ｅ１
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