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仓库管理系统

无线开关控制着内部物流过程
在企业的 内部物流中 ， 利用 自 动化的运输设备沿固定的线路运输物资是非常有意义的 。 如果

此时能够用上像 Ｓ Ｓ ＩＳＣＨＡＦＥＲ 公司研发的新
一代 ＦＴ Ｓ 系统 ， 则会使内部物流的信息传递更加灵

活 。
Ｓ ｔｅｕ ｅ 公司信息事业部开发和屯产制造 了这样的设备 。

文  Ｉ Ａｎｄ ｒｅａｓ Ｓ ｃｈｅ ｎ ｋ

￥
于种种物理原 因 ， 材料流 中 的联

ｔＨ 网 数据是人们遇 到 的很严峻的挑

战 ： 在物流 中心 自 动化和半 自 动化的存

储 、 配货区域 中 ， 要随时采集物 资输送

和存储设备 中 的物流运动和状态信息 ；

而在无人驾驶 的系统 中 ， 这只能利用 无

线技术来获取这些信息 。

当前 ， 存储和生产过程 中 的信息流

框架条件有 了很大的变化 。 这些变化全

都源于越来越多 的 网络销售和正在讨论

的工业 ４ ． ０ 大趋势 。

趋势 ： 小的发货单位和发货量

越来越多 的 网上销售导致的后果是
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０ １

订货 、 发货的单位越来越小 ， 发货的次

数很多 、 每次发货 的 间 隔时间很短。 简

单地说 ： 许许多 多 的包裹代替 了分销商

向最终用户发送的托盘 。 在这种情况下 。

工业 ４ ． ０ 就意味着 ： 企业的所有部 门企

业 内部物流之 内 和之外的企业部门都要

有最佳的灵活性和 紧密的相互联 网 。 各

个单独的 系统应能够相互控制 ， 相互通

讯或者与高层次的仓库管理系统交换信

息 。 这样才能保证 内 部物流过程 的最佳

化和 内部物流的高效化 。

无人驾驶运输系统的到来

固 定 式 输送 技 术常常 只 能在
一

定

条件下满足这些要求 ； 因 为要求的灵活

性远远超 出 了 固定式运输输送系统的性

能 。 因此 ， 专家认为 ： 像 Ｓ Ｓ Ｉ 公司开发

的 ＦＴ Ｓ 无人驾 驶 内部物流技术设备的市

场需求量是在不断增加的 。

但新
一代的 Ｆ Ｔ Ｓ 系统与现有的老式

无人 驾 驶 系统有着 明显的 区别 。 Ｓ Ｓ Ｉ 公

司研发的 Ｗｅ ｓ ｅ ａ ｌ 无人驾驶运输系统代表

了 当 前这
一领域 中 最先进 的技术水平 Ｉ

其结构非常紧凑 ， 适合于载重 ３ ５ 以内

的物资 ， 上部装置可以因运输任务的不

同 而不 同 ， 没有复杂的传感器和控制技

术 。 这就降低了投资成本 、 明显的简化

了运输设备的调试 、 并有很高 的使用灵

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ２ 新型进入点是 ｓＷａ ｖｅ ． Ｎ ｅ ｔ 无线网络的核心

活性 。 另 外 ， 简单的地面导航标记也有

着积极的作用 。

Ｓ Ｓ Ｉ 公司 的 Ｗ ｅ ａ ｓ ｅ ｌ 运输系统也获得

了 
２ ０ １ ６ 年度的 ＩＦＯＹ 国际叉车年度大奖 ；

并 已经在世界各地实施 了几个这样的项

目 尤其是在时 尚物流领域 中 ： 整个仓库

的时尚服装都是利用这种系统运输的 。

Ｗｅ ａ ｓ ｅ ｌ 无 人 驾 驶运输车 的 手工上

料工位 中配备 了Ｓ ｔ ｅ ｕ ｔ ｅ 公司研发生产的

Ｗ ｉ ｒ ｅ ｌ ｅ ｓ ｓ 无线技术控制开关 ： 运输车上

的容器触动 了 无线开关的滚轮杆 ， 从而

发出 装卸请求 。 但 Ｗｅ ａ ｓ ｅ ｌ 运输装置也可

以集成到 自 动化输送系统 中 使用 。 在 自

动化输送系统 中 ， 运输车上的容器 、 包

装箱等会按照传统的方式 自 动 的移交 出

去或者取过来 。 这样的运输系统在输送

线下方移动 ， 并在行驶过程 中获取第
一

个需要运输的容器 。

这种使用方式再次证明 了Ｓ Ｓ Ｉ 公司

无人驾 驶输送系统的使用灵活性和强大

的功 能 ．

？ 安装和工作运行时不必铺设固

定的供 电 电缆 。 简单的开关触碰和触发

也允许在
一

个发货 区多个无线开关工作

时实现点对点的连接 。

这样的无线开关有多个种类 （ 定位

开关 、 拉动开关 、 脚踏开关 、 操作按钮 、

感应传感器 、 光 电开关 ） 可供选用 。 在

信号传递和评判 中 ， 无线系统显得非常

灵活 。
Ｓ Ｓ Ｉ 公司利用

一

个变量将其信号

按照 Ｅ ｎＯ ｃ ｅ ａｎ 公司 的无线技术标准传递

到 Ａ ｓ ｉ 网 关处 ， 并在那里把其他信号结

合到
一起传送 出去 。

未来 ，
ＦＴＳ 无人驾驶运输系统的解决

方案和许多应用都能最佳的集成到
一起 。

然而 ， 如今越来越多 的 内 部物流对无线

系统提 出 了更高要求 ， 这些要求在数量

上 已经远远超过迄今为止的数量范 围 ，

需要完全不同于过去的无线 电基础设施 。

为 了这
一

类的应用 ，
Ｓ ｔ ｅ ｕ ｔ ｅ 公司研究开

发 了ｓＷａｖ ｅ ． Ｎ ｅ ｔ 的无线网络 。 它通过进

入点将不 同类型的和大量的无线交换设

备 、 传感器等按照类似路 由器的方式进

行无线通讯和数据传输 ， 通过 以太 网 或

者 Ｗ ＬＡＮ 把数据传输给上
一

级主控 Ｉ Ｔ

基础设施 。

采用优化路由方式的新网络

在第
一

个无线 网 络项 目 中 ， 还需要

用
一

个 中 间设备来连接客户 端 的 Ｉ Ｔ 系

统 。 于是在第二个项 目 中 ， 就开发 了
一

个标准化的 网络系统 ， 使其能够很好的

与客户 的具体应用 进行匹配 、 并可 以根

据需要规模化放大 ， 也能够把采集汇总

的数据与应用服务器
‘

捆绑
’

到
一起 。

Ｓ ｔ ｅ ｕ ｔ ｅ 公司 当前投放市场的最新版

ｓＷａｖ ｅ ． Ｎ ｅ ｔ 的结构和操作再次得到 了简

化 。 其最新的拓扑技术特性是无线开关

的动态 自我组织 。 若
一

次数据特性失败 ，

则无线开关会 自 动的转移到下
一

方接收

点 。 这些数据接收点本身 也是最新研发

的
一代产 品 ： 其结构 比原来

一

代更加 紧

凑 。 同 时也增加 了
一些辅助功能和舒适

性功能 。

同 样 更 新 的 还 有 无 线 网 络 的 三

个 频 率 范 围 ．

？８ ６ ８ ＭＨｚ
、

９ １ ５Ｍ Ｈ ｚ 和

９２ ２ＭＨ ｚ
。 这样的频率范 围满足 了在欧

盟 、 南美洲和北美洲 、 澳大利亚和 日 本

以及全球应用 的要求 。 利用 Ｗｅ ｂ 平 台可

以把各个进人点纳入到全球的 Ｉ Ｐ 网络 中

去 。 ｍ图 １ 从地点 Ａ 到地点 Ｂ 的 自动化 ： 例如在纺织品运输中使用的 Ｗｅ ａ ｓｅ ｌ 运输车
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