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无人机

Ｐ
正在逐步进入民用市场

１ ０ 亿

Ｉ

醉

目 前装备部队 的无人驾

驶飞机由于成本较高 ， 操作复

杂等原因 ，
主要为军事需求服

务 。 而从民用市场来看 ，
航空

遥感等方面都需要大批量地使

用无人机 。 前瞻分析认为 ， 今

后 １ ０ 年 内 民用无人机市场的

销售额可达 １ ０ 亿美元 。

３Ｄ 打印技术

Ｐ
将大量应用于航空航天领域

７５％Ｖ

｜

醉

目前航空肮天仍然是 ３Ｄ

打印最大的应用领域之
一

。 据

预 测 ， 到 ２０２ １ 年 ，
７ ５％ 的新

型商用和军用飞机将搭载 ３Ｄ

打印的发动机部件 、 机身部件

和其他零部件 。

试飞中心在模型自由飞领域

ｆ实现历史性技术突破

３ ０％
目 前 ，

经过 ４８ 架次的模

型 自 由飞试验 ，
３Ｄ 打印技术

在 ＡＧ６００ 模型 自 由飞项 目 中

的应用 已完全成熟 ， 零部件

研制周 期可以下降至传统技

术的 １ ０％
￣

３０％
，
加工效率

提高 ３
￣

５ 倍 。

展会

ＬＡ Ｓ ＥＲ Ｗｏ ｒｄｏｆ ＰＨＯＴＯＮ ＩＣＳ２０ １ ８

慕尼黑上海光博会

展会时间 ： ２０ １ ８ 年 ３ 月 １ ４
？

１ ６ 日

展出地点 ： 上海新国际博览中心

主办单位 ： 慕尼黑展览 （ 上海 ） 有限公司

Ｓ ＩＭＭ ２０ １ ８

第十九届深圳国际机械展览会

展会时间 ： ２ ０ １ ８ 年 ３ 月 ２９ 日
￣

４ 月 １ 日

展出地点 ： 深圳会展中心

主办单位 ： 深圳市环悦会议展览有限公司

ＣＣＭＴ ２０ １ ８

第十届中国数控机床展览会

黯时间 ： ２〇 １ ８ 年 ４ 月 ９
￣

１ ３ Ｂ^
展出地点 ： 上海新国际博览中心

主办单位 ： 中国机床工具工业协会

ＩＳＩ志墨ｉ菜 升
航空 发动机大量采用 钛合金 、 耐

热合金等难加工材料及复合材料 ， 对推

动和促进机床工具的发展起到 了重要

作用 ， 同时表面完整性机械加工与智能

控制技术 、 复杂薄壁零件多工艺复合加

工技术 、 发动机零件高效绿色加工技术

等先进技术的不断发展 ， 对机床工具提

出 了更高的要求 ， 不但要解决结构变形

与精度控制 问题 ， 而且要充分研究表面

完整性控制 问题 。

航空发动机是在 闻 温 、 尚压 、 尚

速旋转的恶劣环境条件下长期可靠工

作的复杂热力机械 ， 是典型的知识和技

术高度密集的产品 ， 航空制造业是机床

制造商的主要服务对象之
一

。

刀具作为切削加工的主体之
一

， 在

材麵加１？中起着至

的作用 ， 先縦谳＾願求航空零件具

有更勝的 １
４能 、 更働 酿的环

保 加工Ｘ艺的要求是具有更麵旺

酿 酿的可靠性 、 高駿精獅可再

现６ 。 赃钛合金 ， 高温合鐵＾ ；

＾？刀

削的工件材料 ， 复杂麵壁的職 ， 高精

麵尺寸和表酿糖度要求 ， 同时雄Ｉ金

属去隨等 Ｉ＃点 ， 对删刀具的高效 、 精

密 、 安全性等提＊酿酸求 。

而传统的刀具 已不能满足现代先

进高效加工的要求 ， 刀具行业进人了
“

高

精度 、 高效率 、 高可靠性和专用化
”

的

现代刀具生产新格局 。 高效可转位刀具

和超硬刀具是当 今机械高性能加工技

术的关键 ， 进 口刀具昂贵的成本制约了

先进刀具在中 国的推广 ， 严重影响了中

国机械制造业的水平和生产效率 ， 先进

刀具结构形式 、 高性能的刀具材料 ， 高

效可转位刀具系列及超硬刀具的研究

开发势在必行 。

一

个新产品推 向市场 ， 会有效降

低机械加工成本 。 另
一

方面通过开发高

效可转位刀具和超硬刀具 ， 掌握
一批拥

有 自 主知识产权的高端可转位刀具的

设计和生产技术 ， 可有效提高中国机床

工具企业在国际领域的核心竞争力 ， 提

升切削刀具行业的整体发展水平 ， 实现

切削刀具的可持续发展。

刀具企业应建立面 向航空发动机

用户的数控刀具工艺数据库 。 构建数控

刀具的系列化工艺设计平台 ， 制定产品

的企业新标准 。 注重知识产权的保护 ，

实现航空发动机专用 高效硬质合金刀

具生产工艺技术集成 。

随着航空制 造技术的 不断 发展 ，

对航空制造设备的依赖程度越来越高 ，

需要工艺研究与设备的高度结合 。 机床

工具的发展水平 ， 直接影响制造技术的

应用 效果和航空产品的制造质量和效

率 。 抓住机遇 、 乘势而上 ， 自主创新应

当是厂商的重要选择 。

声音 ＶＯ Ｉ Ｃ Ｅ

中国航空航天工具业应重点发挥自主创新的能力

国 内 专业化厂 商所 能提供的 多 是专 用 刀 具 ， 市场上 的通 用 刀 具 产 品不 全 面 ，

因 而 企业应 用 以进 口 居 多 ； 另 外 ，

一些进 口 的 高 档 数控加 工 中 心 所 使 用 的 刀 具

也基 本都 源 自 进 口
， 这些 企业 的销 售 渠道很广 泛 ，

且有 良好 的 售 后 服 务及产 品

质 量保 障 ，
也使其 竞 争优 势 更优于 国 内 企业 。 在这样 的 竞 争环境下 ， 中 国航 空

航天工 具业 更应 该 发挥 自 主创 新 的 能 力 ，
以 实 现应 用 企业 的 刀 具 国 产 化之路 。

如何提 高 数控设备 的 加 工 效率 ，
如何提 高钛合金 刀 具 的 寿命及其 切 削速度 ， 对

数控操作人 员 进行相 关 的培训 以及软磁合金的 自 行研制 加工 等这些 问题都是他

们 所 关注 的 ， 所 以开展此类培训 活动很有必要 。

—

中 国航空航天工具协会常务副秘书长杨卫先生表示

６０Ｃ３ 现代制造
．
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