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切削液

选择适用于高效加工与
０几空智能化生广线的切削 ）佼

高效切削所涉及的 内容并非单一的概念 ， 它涵盖机床 、 刀具 、 材料及切削液等许多方面的 内容 。

要 了解何为高效切削 ， 必须先 了解何为高效加工 。 高效加工的定义是
一

种以提高主轴转速 、 増大

进给量和切削深度为主要技术手段 ， 以高速 、 精密 ． 复合 、 智能和环保为评价指标 ， 包含 高速机

床 、 大进给刀具 、 高效冷却液及先进切削后续加工技术的系统工程 。 而智能化生产线主要 由 以下

单元构成 ： 加工系统 、 工件 自 动装夹系统 、 物料系统 、 工件 自 动识别系统 、 工件加工数据流 自动

传输系统 、 工件 自 动测量补正系统 、 生产线加工信息管理系统 、 智能化质量管理系统 ． 辅助冷却

液收集系统及辅助排肩系统等 。

更多精彩请扫描二维码

文 Ｉ 泰伦特生物工程股份有限公司

航空制造业领域 ， 目 前 的飞行器

ｉ：ｔ 零部件加工呈现尺寸大型化 、 型

面复杂化 、 结构轻量化 、 制造精密化且

设计薄壁化等特点 。 在发达 国家的航空

零部件制造加工过程 中 ， 已经实现 了高

度的专业化 、 信息化和 自 动化 ， 这些特

性主要体现在以下方面 ： 高度专业化的

生产资源配置和布局 ； 普遍应用 高速无

人干预加工技术 ； 普遍应用 大功率高效

切 削 ， 主 轴 功 率使 用 率在 ７ ０ ％ 以上 ；

普遍实现快速装夹及托盘交换等不间断

加工过程 ， 减少空机时间 ； 生产资源集

成化信息管理程度高 ； 配套设施完备 ，

包括主轴测头 、 集 中 刀库 、 安全防护及

铝屑处理 系统等 ； 采用 自 动测刀 ， 芯片

读写 的方式进行刀具参数和刀具寿命管

理 。

这里 以加 工 零部件举例 ， 某 国 际

铣加 工 中 心 加 工 。 该设备主要特点 是程 为 ７ ２ ０ｍｍ （

－

２ ０ ／７ ００
） ，轴 行 程 为

数控 系 统 釆 用 了 西 门 子 公 司 的 ８４ ０Ｄ
，６００ｍｍ （

－

２ ０ ０ ／ ＋４ ０ ０
） ，

Ｂ 轴 旋 转 角 度

航 空 企 业 起 落 架 零 部 件 ， 材 料 牌 号

７ ０ ７ ５Ａ
， 采 用 奥地利 Ｗ Ｆ Ｌ Ｍ ６ ５ 高速车

主轴 功 率 ４０／６ ０ｋＷ
， 通过主轴切 削 液

最 大 压 力 为 ８ ０ ｂ ａ ｒ （
８ Ｍ Ｐ ａ

） ，Ｘ 轴 行

为 －

１ １ ０ ／＋９０
， 中 心架 最 大 夹 紧直径 为

４６ ０ｍｍ
， 两 中心间最大车削直径为 ８ ３ ０
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（ ７ ６ ０ ）ｍｍ 。 经过一 次手工装 夹 ，
红外

线 自 动对刀 ， 加工过程 中 多次 自 动更换

刀具 ， 经过粗 、 半精 、 精加工 ， 连续运

行标准加工工时等工作后 ， 完成加工 。

因 为客户 的需求 ， 泰伦特生物工程

股份有 限公荀做为行业领导品牌 ， 在与

国 际航空企业的长期合作过程 中 ， 研发

和定制 了代表行业前沿科技水平的航空

制造业专项供应产品 Ｐ ＲＯ －ＣＵＴＴＭ

Ｃ Ｃ Ｆ －

２ １ ＭＣ ３ ０ ７ ５ 生物 稳定型乳化切 削

油 。 该产品基础指标 ： 原液为红棕色油

状液 ，
Ｐ Ｈ 值在 ８ ． ０

￣

９ ． ０
， 沸点 为 ９ ６

，

无聚合危害 ， 合成脂组份 。 腐蚀试验 ３％

稀释液符合 Ｇ Ｂ ／Ｔ６ １ ４４５ ． ６ 标准 ， 防诱

试验 ３％ 稀释 液符合 Ｇ Ｂ ／Ｔ６ １ ４ ４５ ． ７ 标

准 。 此款航空加工专用 金属加工液产品

最高指标 ， 已经通过 了 国 际著名 检测机

构 ， 关于航空制造业单项产 品技术 测试

ＰＣ Ｓ 项 目 的 最高 等级 的切 削 液检测 标

准 。 此款产 品 的推 出 ， 代表 了 中 国 国 内

金属加工液行业的领先品质 ， 弥补 了 国

内 同行企业在该项 国 际检测认证与产 品

应用两个方面的空 白 ， 取得 了 与 国 外
一

流 同行企业在高端的航空制造领域 同样

的产品单
一认证的许可与应用 。

泰伦特公司在提供切 削液产品 的 同

时 ， 还提供配套的切削液标准浓度配液

设备 ， 切 削液在线深度净化设备和切 削

液废液处理设备 ， 通 过
一

体化 的 产 品

供应解决方案 ， 为客户智 能生产线提供

高效的切 削液产 品和 高效的 附属配套设

备 。 其 中 ， 切削液在线深度净化设备可

对工作液提供不停机的在线过滤处理 ，

过滤精度达到亚微米级别 ， 实现 了 切削

液使用 的长寿命 ， 切削液状态的稳定性 ，

工件加工精度 的提升 ， 刀具耗损率的控

制 ， 同 时对机床本身的过滤系统提供稳

定运行的保障 。

高速切 削 加 工 是
一

个复杂 的 系 统

工程 ， 是机 床 、 刀 具 、
工 件 、 切 削 过

程监控和切 削 机理等 技 术 的 集 成 ， 在

提高 生 产效率 、 提 高 加 工 精度 和 表面

质量 、 降 低生 产 成 本 并且可 加 工高硬

材料 等 方面具 有诸多 优点 。 泰 伦特 公

司愿与 同 行企业携 手 ， 在 中 从一 个

制 造业大 国 向 制 造业 强 国 的 工业化转

型进程 中 ， 筚 路蓝缕 ， 砥砺前行 。 泰

伦特在 履行企业社 会 责任 中 ， 不断 完

善企业基于健 康 、 安全 、 环保 和 质量

等方面 的卓 越 表现 ， 以 使所有业务 领

域均能达到行业最高标准 。 ＧＺ３
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一
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