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分拣输送

脚踏实地 放眼未来

所有 自 动化物流过程中 ， 数字化和 自 动化理所 当然的都扮演着非常重要的角色 、 发挥

着非常重要的作用 。 我们与输送技术领域的专家和科研人员
一起探讨 了输送技术的今天和明

天 ， 也涉及到 了模块化系统和 自 动驾驶 。

更多辑彩逋ａ描二维码

ｊ
｜
经实现 了 或者还是未来 的远景 ？

在报刊编辑们编写有关
“

工业 ４ ． ０

”

的文章时 ， 这
一

问题时时刻刻 的 出 现在

大家的脑海 中 。 最终 ， 这
一

问题还是 当

前无解的
一个 问题 ， 因为各个工业领域

对这
一

问题的 回答有着很大的差异 。 第

二个问题 ， 也就是我们想着解决工业 ４ ． ０

问题时几乎时时都会遇到 的 问题就是 ：

炒作还是真实 ， 是划时代的 巨变吗 ？ 就

这一问题 ， 卡尔斯沃市的 Ｋ ＩＴ 输送技术

和物流系统研究所的领导人 Ｋａ ｉＦｕｒｍａｎ ｓ

教授给 出 了非常 明 确的答案 ：

“

工业 ４ ． ０

是
一个非常好的理念 ， 但却有着非常真

实 的背景 ， 因 此 ， 机床设备生产厂家和

他们的客户们能够协调
一致的对待这

一

问题是非常重要 的 。 事实 已经证明 ： 通

过数字化和数字化带来 的成果开辟了新

的经营模式 、 出 现 了新的经营可 能性 ，

而且还将继续下去 。

”

作为这
一

发展的直接结果 ， 重新崛

起的无人驾驶地面输送系统或者基于新

型通讯系统的运输车辆的发展就是最好

的实例 。 像人机互动或者 即插 即用这类

在
‘

租赁
’

输送技术计划 中 出 现的关键

词也都在贯彻落实输送技术 ４ ． ０ 中得到

了应用 。

仓库中的 自治

证明这一切不是灰色理论的最佳原

型就是很长时间 以来 已经成为现实的实

例 ： 慕尼黑的 Ｍ ａ
ｇ
ａｚ ｉ ｎ ｏ 。 在短短的两年

时间里 ，
Ｍ ａ

ｇ
ａｚ ｉ ｎ ｏ 的 自动配货机器人就

成为仓储物流大军 中 的正式成员 了 。 这

家公司 的专家假设 ： 地面运输设备将会

越来越多的利用传感技术 。 这就会导致 ：

未来许多地面运输设备都将是 自 主行驶

的 ， 或者是借助于传感技术在仓库这样

的工作环境 中实现半 自 动行驶 。 按照这

种方法就可 以及早的识别可能发生的碰

撞事故和可能 出 现的危险状况 。 通过室

内定位 ， 将来就可 以实时的掌握每
一辆

运输车 的实 际位置 ， 从而进
一

步的改善

企业 内部物流 、 提高仓储物流的效率 。

图 １ 今 天 的 Ｔｏｒｎ

配货机器人就已经

能够在仓库中与仓

库工作人员
一

起工

作了

Ａ ｂ ｓ ｔ ａ ｎ ｄ ｓｓ ｅ ｎ ｓ ｏ ｒｅ ｎ

Ａ ｎ ｔ ｒ ｉ ｅ ｂ  ／ Ｏ ｄ ｏｍ ｅ ｔ ｒ ｉ ｅ

２ ０Ｅｌ
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步 。

”

正像人们经常说的那样 ： 目 的不是

数据的联 网 和采集海量数据 ， 而是利 用

这些数据 、 从数据中获得更多 的附加值 。

因此 ，
Ｇ ｅ ｂ ｈ ａ ｒ ｄ ｔ 公司的专家们在

一

项新

技术投人生产使用 之前最关注的是其功

能有何优点 。

“

没有大范 围 的联 网 和数

据采集 ， 是不可能开发 出 Ｆ ｌ ｅｘＣ ｏｎｖｅｙｏ ｒ

系统或者 ＯＬＰ Ｓ 托盘运输系统的 。 当然 ，

在实施过程 中联 网和数据采集也受到过

一些客户 的怀疑 ， 但今天的技术应用 已

经证明 了
一

切 。

”

Ｇｅ ｂ ｈ ａｒｄｔ 先生明确的说

道 。

“

在大多数应用领域 中 自 动化系统

承担的任务都非常简单 。 而我们研发 的

Ｔｏｍ 配货机器人今天就 已经能够在仓库

中 与仓库工作人员
一起工作了 。 将来许

多领域的情况将会更加复杂 ， 甚至性能

强大的 自 主导航系统都有可能过载 ， 因

此不论从安全可靠性的角度还是从经济

性的角度来讲始终需要人工手动控制车

辆 。

”

Ｍ ａ
ｇ
ａｚ ｉｎｏ 公司的首席执行官 、 董事

会成员 Ｆ ｒｅｄｅ ｒ ｉｋ Ｂ ｒａｎｔｎｅｒ 先生说道 。

从长远的角度来看 ，
Ｂ ｒ ａ ｎ ｔ ｎ ｅ ｒ 先生

认为在输送系统 ＦＴ Ｓ 中抓取或者放置物

体时还是要用 操纵手柄的 。 纯粹只能运

输物资的系统常常满足不 了现代化仓储

物流的要求了 。 在配货区或者在火车站 ，

货物装卸也需要有其他辅助 的装卸设备

或者人工搬运 。 由 于 自 由导航需要的传

感技术越来越精细 、 操纵手柄的操作功

能越来越复杂 ， 因 此也对控制软件提 出

了越来越高 的要求 。 这就需要将全新 的

操作系统 ： 机器人工作环境 、 物资 、 合

同和运输车辆的管理 、 调控和监控都集

成 到
一起 的综合性操作控制 系统 。

“

今

后几年里 ， 人工智 能在这
一

领域 中 的应

用将会带来 巨大的改观 。

”

Ｂ ｒａｎｄｎ ｅ ｒ 先生

说。

模块化解决方案

Ｇ ｅ ｂ ｈ ａ ｒｄ ｔ 输送技术公司只不过是输

送技术领域中的
一

个新
“

玩家
”

， 但它的

成立却标志着下
一

代 内部物流 的开始 ，

代表 了未来的趋势 。 这是
一

家专注于销

售 、 出 租和租赁柔性的 、 可扩展输送设

备的企业 。 Ｇ ｅｂｈ ａ ｒｄ ｔ 公司开发的解决方

案就是他们 能够从事这些业务 的基础 。

“

我们 并不参与 纯营销 目 的 的 现有生产

设备的改造 。 但凡是用到 了Ｇｅｂｈａｒｄｔ４ ． ０

的地方也都包含了 工业 ４ ． ０ 的 内容 。 例

如 ， 在我们那里工业 ４ ． ０ 的产 品是多种

多样的 。 使用灵活 、 全部采用分散控制

的 Ｆ ｌ ｅｘＣｏｎｖｅｙｏ
ｒ 输送技术模块就是

一

个

最好的例证 ： 它可 以根据仓储物流的实

际任务 自 主编程控制 、 自 动配置和 自 动

实现可视化监控 。
Ｇ ｅ ｂ ｈ ａ ｒ ｄ ｔ 公司领导人

Ｍａｒｃｏ Ｇ ｅｂｈ ａｒｄ ｔ 先生说道 。
ＯＬＰ Ｓ 托盘运

输系统的情况也非常相似 ： 它能够 自 主

的在仓库环境 中行驶 ， 完成货物运输和

装卸任务 。 这种穿梭式运输装置能够按

照分散式控制方式确定它们之间的相互

关系 、 位置 ， 尝试着实现最大的工作效率 。

上述两种解决方案像其他许许多 多工业

４ ． ０ 的产品
一

样都是在多年研发工作的基

础之上成功 的 ， 包括了与合作伙伴的通

力合作 ^

在这些研发项 目 中 ， 网络技术和数

字化技术给 Ｇ ｅ ｂｈ ａ ｒｄ ｔ 公司带来了全新的

可能性 ：

“

ＩＴ 技术的进步也极大 的加速

了我们 的研发工作 。 几年前 ， 我们 的许

多新产 品还只能是设想 、 理念 ， 根本无

法实现 。 就我们的观点来看 ， 我们今天

所做到 的一切还算不上真正意义上的技

术革命 ， 但肯定是 向 技术革命迈 出 的
一

出 自一手的集成式解决方案

Ｓ Ｓ ＩＳ ｃ ｈ ａ ｆｅ ｒ 公司 的 内部物流专 家 、

生产管理负责人 Ａｎｄ ｒｅ ａ ｓＫｏｃｈ 先生则认

为灰色 的时代恰恰是第 四次工业革命的

一部分 ， 因 为生产企业的设备得到 了物

联网的支持 。 他说 ：

“

我们认为 ： 工业 ４ ． ０

和 输送技术 ４ ． ０ 是改变过去 的
一

个正常

过程 ， 也是走 向未来必不可少的
一

个过

程 。 我们研发的产 品也是 向着这一 目 标

前进的产品 。

”

这家企业长期 以来
一直从

事运输 ４ ． ０ 产品研发的
一

个重要原 因就

是 ：

一

手提供用 户所需的集成式解决方

案 。 而这样的解决方案不仅仅涉及到 用

户 现有的产品生产 ， 而且也涉及到创新

性解决方案的投资 、 开发 。 其 中 的
一

个

重要角色就是无人驾驶的地面运输车辆 。

“

无人驾 驶的地面运输车辆不仅仅是
一

个产 品 、

一个整体系统 ， 而且也是 Ｓ Ｓ Ｉ

Ｓ ｃｈ ａｆｅ ｒ 公同集成式运输解决方案的
一

个

重要组成部分 。 通过将离散的和连续的

运输设备整合到
一起就能够为用 户开发

出 可扩展的 、 使用灵活 的和适应性强的

仓储物流解决方案 。

”

Ｋｏｃｈ 先生说 。

一个连续性的过程

也只是 因 为如 此 ， 他认为工业 ４ ． ０

不是
一

个从今天开始到 明天就能改变
一

切的工业革命 。 而更多 的是
一个连续性

的变革过程 ： 通过使用新的技术使企业

的工作流程更加透 明 、 更加灵活 、 更加

可 以预测 ， 最终实现更高的 自 动化程度 。

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ Ｍ忭物漶 ２ ０ １ ８

－

０ ２
．

Ｅ１
现代制造 ２ １
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图 ３ 利用 Ｋ ａ ｎ
ｐ ｐ 公司开发的 Ｗｅ ｂ Ｅ

ｙ
ｅ 软件世界各地的技术人员都能够利用 网络发送音频和视频信息

就物资输送 、 运输 以及企业 内部的整个

物资流动而言 ， 这就意味着 ： 物流运输

解决方案要能够更加高效的根据当前的 、

以后将会改变的要求进行调整和配置 。

开发这种 内部物流运输方案的基础

就是联网和准备好所需的数据 。
Ｋｏ ｃｈ 先

生说 ： 决不能笼统的讨论工业 ４ ． ０
， 真正

的开始是 ：

“

实时的在不同 内部物流过程

中应用 今天的能力和数据 ， 能够几乎无

限量 的存储这些数据 ， 原来看不到 的特

定的数据能够实现可视化 。

”

这对整个企

业的运营都有着重要的作用 。 对于企业

内部物流来讲也意味着 ： 企业能够更快

的对变化 了 的环境 、 条件做出 反应 ， 及

时地发现新的发展趋势 。
Ｋ ｏ ｃ ｈ 先生说 ：

“

公司希望新开发的 Ｗａｍ ａ ｓＬ ｉ

ｇ
ｈ ｔ ｈ ｏ ｕ ｓ ｅ

内部物流软件能够为客户提供
一

个 中央

信息平台 。

”

Ｋ ｏ ｃ ｈ 先生非常肯定的认为 ： 市场和

产 品 已经 出 现 了变化 ； 而研究开发还远

远没有结束 。

“

这与不断变化的用 户要求

有关 ， 而且也取决于人 口 的变化 。 越来

越多 的企业尝试着进入 自 动化输送领域

或者彻底的实现 自 动化 。 这 只不是为 了

节约劳动力 ， 而且也是为 了减轻员工的

工作量 ： 要创造
一

种能够让工人年纪增

大后继续在这
一

岗位上工作的环境 、 条

件 。

”

Ｋｏ ｃ ｈ 先生说道 。 需 求 不 断增 长 、

２ ２Ｅ１
现代制造

． 测
＂

？－ ２０ １ ８
－

０ ２

灵活和可 以移动 的仓储物流运输解决方

案就会变得越来越重要 了 。 机床设备和

物资输送设备应该给人更多的支持和帮

助 ， 并且只在需要它来战胜恶劣环境时

才出现 。

系统的
‘

大动脉
’

Ｋａｎ
ｐｐ 公司的专家认为 ： 首先搞清楚

工业 ４ ． ０ 对 自 己的企业意味着什么是最重

要的 。

“

我们的理解是 ： 工业 ４ ． ０ 是
一

个

高度灵活 、 能够把机电
一

体化和计算机软

件结合在
一起的系统 ，

也就是我们归结称

之为网络物理系统的系统 。 例如 ， 可视化

软件 Ｋ ｉ ｓ ｏ ｆｔＳ ｃ ａｄ ａ 提供了整个物流设备的

整体概况 ， 包括对外贸易 ， 实现了所有设

备部件的可视化 ， 尤其是输送线 ， 并且告

诉我们整个仓储物流的工作状态 。

”

奥地

利的 内部物流专家 Ｖｉ ｃ ｔｏｒｉａ Ｓ ｔｅ ｌｚｅｒ 女士说 。

计算机软件应能提供这样的透明度 ， 及时

地预防性维护保养 ， 釆集工作运行数据 ，

对快速排除故障给予支持 。 Ｓ ｔｅ ｌｚｅｒ女士说 ：

早在人们谈论新的工业革命前几年就 已

经开发出 Ｋ ｉ ｓ ｏ ｆｔＳ ｃ ａｄａ 软件了 。 这也就使

Ｋａｎ
ｐｐ 公司在当前的大环境中处于非常有

利的地位 。

Ｋａｒｗ 公司也检测着数据的准备情况

如何 。 这里的数据既有仓库管理的 内部数

据也有物资 出库后的数据 。 这些数据可以

在不同的应用情况中使用 ； 例如在售后技

术服务 中使用 。

“

另
一个例子就是售后技

术服务系统 ＷｅｂＥｙｅ 。 利用这
一

系统 ， 世

界各地的输送设备维修人员可以随时与

公司的专家对话 ， 进行网上诊断 。 利用通

讯工具 ， 图像识别系统能够把声音和 图

片作为数据准确的发送到需要它的地方 。

”

Ｓ ｔｅ ｌｚｅｒ
女士说 。

针对全新可能性带来的成果 ，
Ｓ ｔｅ ｌｚｅ ｒ

女士说强调说道 ： 远距离大吞吐量的输

送技术 ， 是整个仓储物流输送系统的
‘

大

动脉
’

。 她和她的 同事期望 ： 在灵活性越

来越高的情况下 ， 企业的 内部物流不断

地 向着 自 主的智能系统发展 。 利用 能够

自 由行驶的 Ｏ
ｐ
ｅｎＳ ｃｈｕｔｔ ｌ ｅ 地面运输设备 ，

Ｋａｎｐｐ 公司推出 了适合于小吞吐量物资长

距离运输的最佳解决方案 。

所有领域中的改进芫善

自 动化技术专家 Ｓ ＥＷ－ Ｅ ｕ ｒ ｏ ｄ ｉ ｒｖ ｅ 公

司前段时 间也认识到工业 ４ ． ０ 在输送技

术领域中 的潜力 了 。

“

今天已经非常清楚

了 。 例如在展览会或者在第
一

台替代 刚

性输送系统的移动式输送技术设备 中就

看清楚 了 。 而在移动输送技术领域 中我

们认为需要许多不 同 的 、 自 我组织的辅

助系统来保证完成用 户的订单合 同 。

”

该

公荀的技术领导人 Ｊ ｏｈ ａｎｎＳ ｏｄｅ ｒ 先生说 。

专业人士认为 ： 今天 ， 这里的辅助系统

就有能力完成重量至 ２００ ｋｇ 的小件载运 ，

也能够完成大负载物资的运输 。 Ｓ ｏｄ ｅ ｒ 先

生所在的公罚提供的 自 动化辅助 系统就

能够完成最大重量至 １ ． ５  ｔ 物 资的运送 ，

而重量更大的物资则可视为
一

‘

组
’

物

资来处理 。

这一领域也像 Ｓｏｄ ｅ ｒ 先生所介绍的那

样有了很大的发展 ：

“

在
一组物资的仓储

运输组织中还有许多工作要做 。 将来 ， 人

机互动也要有大幅度的进步和发展 。 我们

开发的辅助系统的
一个主要优点就是非

接触式的能量传递 。 它为工厂规划提供了

全新的 自 由度 。

”

未来的输送技术装配应

是什么样子的 ？
“

工业 ４ ． ０

”

有什么优点 ？

如今 ，
ＳＥＷ 公司就能用 Ｇ ｒａｂ ｅｎ －Ｎｅｕｄｏ ｒｆ

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



市展柜生产厂的例子告诉读者了 。 在新的

输送技术帮助下 ， 这家企业当前的产品生

产平均时间缩短了 ５０％ 以上 ， 生产能力

提高 了３０％ 以上 ， 而且这都是单件生产

的数据 。

保持了人的尊严

更加 自 主的趋势当然不是为 了对抗

像 Ｊｕｎｇｈ ｅ ｉｎｒ ｉｃｈ 这样的叉车生产厂的 。 尤

其是企业 内部反反复复的物资运输任务

与付出 的时间和人力是密不可分的 ， 这些

都使得企业 自 己来实现 自 动化 。 但 即便

是内部物流 ４ ． ０ 的贯彻落实也不可能离开

人这
一

因素 的 。 将来也有必须要 由 驾驶

员驾驶叉车来完成的 内部物流运输任务 。

而且在未来的有人驾 驶运输任务 中 也会

越来越多 的得到数字化解决方案和仓储

物流辅助系统的帮助 。

例如 ，
Ｊｕｎｇｈ ｅ ｉｎｒ ｉ ｃｈ 叉车生产厂采用

的驾 驶辅助 系统指 的是 自 己的仓库导航

系统 。 Ｊｕｎ ｇｈｅ ｉｎ ｒ ｉ ｃ ｈ 叉车生产厂的物流平

台 向叉车控制系统发送
一

个物资运输合

同 。 在物资的实际出人库时 ， 驾驶员只需

全力 以赴的开好车就可以了 ， 叉车知道要

去什么地方 、 如何行走 。 通过仓库导航系

统 ， 叉车的导航系统会按照最佳的行走路

线绕开运输物流中的其他运输车 。 在这
一

数字化技术的帮助下就省去 了 驾驶员寻

找最佳行驶路线 、 修改行驶路线的过程 ，

从而也提高了效率 、 节约了时间 。 在这
一

系统的帮助下 ， 可以避免叉车碰坏货架 、

避免出入库的物资错放在规定 的货架架

口 中 ， 其定位跟踪系统也可以准确的叉车

在整个仓库中的具体位置 ， 从而提供了
一

个很好的仓库管理平台 。

据该公司有关人员介绍 ： 它们 的 内

部物流 ４ ． ０ 与通讯联系有关 。 人 ，
地面设

施设备和仓库保管员之间相互沟通 、 相互

联系 ， 构成了
一个完整的解决方案 。 这也

使各种类型的地面输送车辆都有 了
一个

明显的好处 ： 不管是人工操作的还是 自动

行驶的地面输送车辆都有着很高的工作

使用灵活性 。 企业中 的变动 ， 例如机床设

备 的搬迁 、 仓库布局 的改变或者物料流

Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅｓ
丨 技术前沿

效率的提高等等都可 以毫不费力的完成 ，

优化了 内部物流运输过程 。

“

为 了更好地利 用 好无处不在的 网

络 ， 就必须保证价值增值链 中 的信息流

畅通 。 这里也包括了企业经营过程的数

字化 ， 例如利用 ＳＡＰ 企业资源管理系统 。

我们作为
一家提供物资 出入库平台解决

方案的供应商来讲 ， 就意味着首先要做

好系统集成 ： 将必要的传感器或者与高

层次控制系统数据输人输 出 的接 口 都集

成在
一起 。 对此 ， 我们 已经做了许多工

作 ， 今天也有 了第
一

套 即插 即用 的解决

方案了 。

”

 Ｉｎｔｅｒｒｏ ｌ ｌ 公苛的生产和技术总经

理 Ｒａ ｌｆ Ｇａｒｌ ｉ ｃｈ ｓ 博士清楚的说道 。 作为实

例 ，
Ｇａｒ ｌ ｉ ｃｈ ｓ 先生列举了某生产厂家使用

的多功能监控系统 ，
Ｒｏ ｌ ｌｅｒｄｒｉｖｅＥＣ３ １ ０ 控

制系统使用 的 、 获得 Ｐ ｒ ｏ ｆｉ ｎ ｅ ｔ
、
Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ／

ＩＰ 和 Ｅ ｔｈｅｒｃａｔ 认证书的网卡 。 通过多功能

监控器可 以在不 同现场总线系统之 间进

行切换 ， 实现现场总线层面的传感器和

Ｒｏ ｌ ｌｅｒｄｒｉｖｅ 驱动器的直接集成 。

和许多专家的意见
一样 ，

Ｇ ａ ｒ ｌ ｉ ｃｈ ｓ 先

生也认为
“

工业 ４ ．０

”

不是仓储物流领域

中 的破坏性创新 ， 而是加速 了这
一

领域

中 的技术革命 ：

“ ‘

工业 ４ ． ０

’

几乎成为物

流和机械技术之间的接 口 了 。

”

因此 ，

‘

智

能化的仓储设备
’

就是 Ｉｎ ｔ ｅ ｒ ｒ ｏ ｌ ｌ 公司多

年努力 的必然结果 。 为 了在成功 的道路

上继续前进 ，
Ｉｎ ｔｅ ｒ ｒｏ ｌ ｌ 公司明显的提高了

２０ １ ７
？

２０ １ ８ 年度的产品研发预算 ， 其中很

大的
一部分将用于输送技术 ４ ． ０ 的项 目研

发 。

可持续发展性能 ， 更高效率

从 中 长期 发展的 角 度来看 ，
这家瑞

士企业希望会有更大的变化 ： 除 了更好

的解决方案之外还希望有全新的解决方

案 ， 进一步推动生产物流的动态发展 。

“

最终用 户的技术服务和技术咨询将有着

更加重要的作用 ， 但更高 的效率和可持

续性发展将继续是客户最关心的核心 。

”

Ｇ ａ ｒ ｌ ｉ ｃｈ ｓ 先生说 。 另外 ， 用 户还希望有更

好的舒适性 、 更短的交货期和最大可能

的个往化 。 ＣＫ３

广吿

２ ０ １ ８
－

０ ２现代制造２ ３

＿＿

Ｂｏ＃ 博途

新博途 新起点 新征途

北京博途机械设备有限公司

河北博途仓储设备有限公司

销售及研发中心 ：
北京市亦庄经济开发区

科创十三街经开壹中心 １ ４ 号楼 ３ 层

联系电话 ：
０ １ ０

－

６ １ ５ ５ ６０４７ ／ ６ １ ５ ５６０４８

制造基地 ：
河北省三河市李旗庄镇东兴庄村

制造基地 ： 河北省衡水市景县龙华镇工业区

公司 网址 ：
ｈ ｔｔ ｐ

：／／ｗｗｗ ． ｂｏ ｔｏ ｒａ ｃ ｋｓ ． ｃｏｍ

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


