
货架

多才多艺的静音轨道
移动式货架是

一

种特殊的仓库设备和存储系统 。 虽然它没有成Ｔ上万的存货架 口
， 但它

仍然可以通过存储各种完全不同的零部件和原材料 ， 尤其是通过它的高物资存储密度 ， 赢得

人们的信赖 。
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尔兰地区的包装设备生产厂 Ｈａｇｅ
ｒ

Ｐ ａ
ｐｐ

ｒ ｉ ｎ ｔ 公司想在仓库 中存放尽可

能多的托板 ， 因此他们选择了 Ｂ ｉ ｔ ｏ 仓储

技术公司的移动式货架 。 并且长期以来 ，

制 药 、 食 品 、 非食 品 、 电子娱乐 技术 、

汽车维修设备 、 保健 、 体育和休闲领域

的很多公司 ， 他们 的物资储备都保存在

几公里之外租来的仓库 中 ， 每天数次的

送料供应相 当繁琐 ， 而且耗费 了大量 的

宝贵时间 ， 于是 Ｂ ｉ ｔｏ 仓储技术公司就为

这些客户提供了 自 己的仓储系统 。

因为生产厂的辅助车间还有
一

千多

平方米的额外空 间可 以利用 ， 所 以我们

重新铺设 了地面 、 安装 了与地面平齐的

导轨 ，
又引进 了Ｐ ｒ ｏｍ ｏ ｂ ｉ ｌ ｅ 型的移动 式

货架 。

“

它对现有的仓库给予了极大的支

持和帮助 。 使用 这
一

系统的用 户可以把

仓库 的物资存储密度提高 ２００％
， 或者

说可以节约 ５ ０％ 的仓库面积 。

”

Ｂ ｉｔｏ 公司

的生产经理 Ｄｅｎｎ ｉ ｓ Ｒａｍ ｅ ｒｓ 先生说 ．

物资存储密度可以提高 ２００％

Ｈ ａｇｅ
ｒＰ ａｐｐ ｒ ｉｎ ｔ 工厂的移动式货架系

统 由 ５ 辆梭车组成 ， 总宽度将近 ２９ ｍ
。

另 外还有 ２０ 个
‘

空 档
’

， 构 成 了 必要

的 逃生 通道 。

一排货架有七个宽度为

３ ６ ０ ０ ｍｍ 的 架 口 。 单排货 架 的 深度为

１ １ ０ ０ｍｍ
， 双排货架的深度为 ２４００ｍｍ 。

移动式货架每
一

架 口 的承载能力为 ６ ｔ
，

梭车 的承载 能 力 为 ９ ３ ｔ
。

“

根据客户 的

具体使用要求 ， 我们可以生产制造出 架

口 最 多为 四 排的移动 式货架 。

”

Ｒａｍ ｅ ｒ ｓ

先生说 。 有 了 这样 的货架 系 统解决方

案 ，
Ｈ ａ

ｇ
ｅ ｒＰ ａ

ｐｐ
ｒ ｉ ｎ ｔ 公司就轻松 的解决

了 ：９３ ０ 个架 口 、 每
一

架 口 需要存放重

达 ６ ００ｋ
ｇ 物资的物资存储难题 。

在 Ｂ ｉ ｔｏ公司仓库物流人员的指导下 ，

Ｈａ
ｇ
ｅｒＰａｐｐｒｉｎ ｔ 公司的仓库保管员学会 了

在光栅中 断或者 由于安全原 因不能 自 动

操作时 ， 如何手动搬运移动式货架 、 如

何利用无线遥控器操作移动式货架 。

安装在移动式货架上的指示灯通过

２６ＥＪ
现代制造 ．

ｉＷｔ物盅 ２ ０ １ ８
－

０２ ｍ ｈ ． ｖｏ ｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ
丨 技术前沿

图 ３ 按
一

下按钮移动式货架系统就可以打开了  ＿ ｌ ａ ｎ Ａ ｎ ｓ ｔ ｏｅ ｔ ｚ 公司使用的移动式货架系统共计 １ ４００ 个

架 口

用 不 同 的颜色 ， 表示货架当 前的物资存

储状况 。 当 白 色指示灯闪烁时 ， 表示操

作者的操作有误 ； 当绿色指示灯发光时 ，

则表示移动式货架可 以开始移动 了 ； 当

操作者按下遥控器时 ， 货架就按操作者

的要求在导轨上开始移动 。 此时 ， 橙色

指示灯闪烁 ， 需要打开的货架从 中 间打

开 。 另 外 ， 遥控器控制面板还能够显示

由于操作者操作失误 弓 丨起的故障信息 。

可以同步的移动式货架仓库

２０ １ ４ 年时 ，
Ｂ ｉ ｔ ｏ 公司将其移动式货

架进行了技术改进 ，增加 了可选的
‘

同步
’

功能 ： 保证 了几排货架的 同 向移动 。 不

管同步过程 中是否排放的均匀 ， 也不管

移动式货架打开时有无最佳 的走道 。 两

辆梭车之间 的距离始终是通过两个固定

点进行检测的 。

“

移动货架梭车 的传动 系统分为两

大部分 。 即便是只有几毫米差异时驱动

系统都能对它进行控制 、 调整并 降低
一

条传动链的转速 ， 直到其达到 同步为止 。

这样在持续性检测技术的帮助下就不可

能发生大的梭车不同步的情况 。

”

Ｒａｍｅｎ ｓ

先生说 。 这就延长 了移动式仓库设备的

使用 寿命 、 降低 了维护保养费用 ； 又 因

为移动式仓储设备没有附加 的摩擦 ， 因

此也不会引起导轨和车轮的磨损 。

这
一

系统最大的优点是 ， 用 户可 以

通过面 向物流的方式为仓库补料 。 例如 ：

将畅销货存放在前排货架 ， 滞销货存放

在后排货架 。

“

利用 Ｐｒｏｍｏｂ ｉ ｌｅ 同步系统

使我们不必再时时刻刻 的 盯着货架的移

动距离是否
一

致 了 ， 这也使我们 的工作

更加灵活和方便 。

”

Ｈ ａ
ｇ
ｅ ｒＰ ａｐｐ ｒ ｉ ｎ ｔ 有限

责任公司的领导人 Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓＷ ｉ ｒｂ ｅ ｌ 先生

说 。

Ｓ Ｓ ＩＳ ｃ ｈ ａ ｆｅ ｒ 股份公司也在物流市场

中推出 了
一

系列不同的移动式仓储系统 。

例如可 以存放不 同产品 、 物资和零件的

有着不 同 载重量的轻型和 中 型货架 ； 以

及用于存放文件 ， 服装 ， 小零件 ， 备件 ，

轮胎和工具等多 种 产 品 的移动式货架 。

正如该公司所介绍的那样 ： 这些移动式

货架优化 了空间 利 用 ， 通过新的货架赢

得了更多 的仓储空间和可供 自 由 使用 的

厂房面积 ， 提供 了模块化扩展的可能性

和不同的变型组合可能性 。

适用于不同尺寸 、 重量物资的

移动式货架

原则上 Ｓ Ｓ ＩＳ ｃｈ ａｆｅ ｒ 股份公司所有的

货架系统和货柜系统都可 以安装在移动

式梭车上使用 ， 构 成移动 式仓储系统 。

梭车可 以用 手柄或者单 电机驱动装置驱

动实现货架 的平行移动 ， 打开
一条快速

选取所有仓储物资的取货通道 。

轻型和 中型移动式仓储系统有四种

不 同 的规格型号 ： 在手柄驱动的地面导

轨式移动货架系统 中 ， 导轨牢固 的 固定

在地面上 ， 因 此也适合于在较高 的和空

间狭小的仓储系统 中使用 。 手柄驱动且

没有地面导轨的移动式货架系统不需要

改造厂房现有的地面 。 单电机驱动版的

移动式货架系统则主要应用 于高负载 的

移动式货架系统 。

在使用 了 电力驱动和 Ｒ Ｆ ＩＤ 射频识

别技术之后就可 以得到
一个适合于办公

物 ｉ Ｓ２０ １ ８
－

０ ２
．

ＥＩ 
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图 ２

“

利用这
一

货架系统明显的提高了我们物资存储的灵活性 。

”

Ｂ ｉ ｔｏ 公司的生产经理 Ｄｅ ｎ ｎ ｉ ｓ Ｒａｍｅ ｒ ｓ

先生 （ 右 ） 和 Ｈ ａ ｇ
ｅ ｒ Ｐａ ｐ ｐ ｒ ｉ ｎ ｔ 公司领导人 Ｔｈ ｏｍａ ｓ Ｗ ｉ ｒｂｅ ｌ 先生说

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



技术前沿 ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

室 、 生产车 间和档案管理等领域的既安

全又方便的存储货架系统了 。

存放托板和长条物资的重型移动货

架 系统的设计 ， 则 考 虑 了存储重量大 、

长度很长的
一类物资的要求 。 其模块式

的结构方案能够让重型移动式货架按照

客户 的具体需要进行扩展 ， 进而组成最

合适的移动式货架 。

物资直接到达托板架 口
， 避免 了不

必要又费时费力 的将物资从这个货架转

移到另
一个货架的

‘

倒库
’

过程 。 另外 ，

这一系统还能提高物资吞吐量 ， 提供智

能化的存储战略 。 通过优异的空间利用

系统 ， 用 户可以降低运营费用 和房地产

成本 。

移动 式货架 系统 的 紧急停止按钮 、

进人光栅 、 手动释放系统 、 距离检测传

感器和安全光栅等都保证了存储物资管

理系统的安全可靠 。

在仓储特殊尺寸的产品和托板时需

要专用 的货架架 口 ， 比勒费尔德市的 Ｊ ａｂ

Ａｎ ｓ ｔ ｏ ｅ ｔｚ 公司就提供了这样的仓储系统 。

高品质装饰材料 、 室 内 装饰材料和地毯

供应商在其仓储系统选择时就选用 了 
Ｊ ａｂ

Ａｎ ｓ ｔｏｅ ｔｚ 公司开发的不同 Ｍ ｅ ｔａ 系列 的解

决方案 。

例如存储高品质地板材料的缓冲仓

库 中就选用 了有 ７ 辆梭车 、 电力驱动为

Ｍ ｅ ｔ ａＭ ｕ ｌ ｔ ｉｂ ｌ ｏ ｃ 移动式货架的系统 ； 其

图 ４ Ｃｒａ ｓｏ 公司开发的新型 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｂ ｌ ｏ ｃ 型 Ｍ ｅ ｔ ａ 货架系统

模块化的 Ｍｏｖｏ 货架系统

可以存储所有类型的物资

Ｍ ｏ ｖ ｏ 移动式货架系统有着不 同 的

结构形式 ， 适合于存储所有类型的物资 。

可 以在低达 －

３ ０

－

Ｃ 的环境 中安全可靠的

工作运行 ， 可以在低温冷冻仓库 中使用 。

模块化的结构设计保证了厂房 内 空间 的

最佳 利 用 ， 提供 了 很高 的使 用 灵活性 。

根据需要 ， 用户可以 自行改造货架设备 ：

重建 、 缩短或者加长 。 Ｇ２３

图 ５Ｍ ｏ ｖｏ 重型移动式货 架系统 的最大高度可达

１ ２ ｍ
， 长度可达 ９０ ｍ

图 ６ 移动式货架系统大大的节约了厂房

占地面积 ，
提供了快捷 、 方便的物资存

取

中 的 Ｍ ｅ ｔａＭｕ ｌ ｔ ｉｐ ａ ｌＳ 型移动式货架最多

可 以存放 １ ４０ ０ 个托板 。 与 固 定存储容

量 的货架系统相 比 ， 这种动态存储容量

的货架系统可 以将物资存储能力提高到

１ １ ０％ 。 这也就意味着 ： 存储空 间在保证

最大 的 同时也保 留 了可 以从任何
一个架

口 中存取物资的功能 。 利用遥控器也可

以将移动式货架移开 ， 以便于叉车通行 。

长达 ９０ｍ 的重型货架

在著名 的不锈钢 、 铝合金栏杆和部

件系统供应商 Ｃ ｒｏ ｓ ｏ 公司 ， 新的企业所

在地阿恩斯贝 格市 ， 移动式货架系统也

是他们的仓储系统的主要组成部分 。

例如 ， 生产过程 中原材料补货过程

的核心就是配有重型悬臂 吊 、 共计 ３ ２４

个架 口 的 Ｍ ｅ ｔ ａＭ ｕ ｌ ｉ ｔｂ ｌ ｏ ｃ 移动式货架系

统 。 与 固定式仓储货架系统相 比 ， 移动

式货架在 占地面积相 同 的情况下可 以将

物资存储能力提高 １ １ ０％ 。 如果需要 ， 还

可 以在准备好的导轨设备上再安装第二

套移动式货架 。

与传统的托板货架相 比 ，
Ｄ ｅ ｘ ｉ ｏ ｎ 公

司研发生产的 Ｍ ｏｖ ｏ 系列 的重型移动式

货架 系 统有着更高 的 空 间 利 用 率 ， 可

以减少 ８ ０％ 的 占地面积或者提高货架

１ ０ ０％ 的物资存储能力 。

Ｐ ＬＣ 可编程序控制器控制 的货架系

统在地面导轨上移动时 ， 货架高度可达

１ ２ｍ
， 最大承载重量可达 ２４ １

。 梭车总

长可达 ９ ０ ｍ 。

采用 最先进传感器技术的移动式货

架系统 ， 控制方案提供了多种多样的移

动控制可能性 ， 满足了Ｓ Ｉ Ｌ ２ 和 Ｐ Ｌ ｄ 的

安全认证标准 ， 绝对保证 了便捷操作的

安全可靠性 。
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