
Ｃａ ｓｅＳｔｕ ｄｙ 丨
走进行业

Ｏ ｓ ｓｅ ｎ ｂ ｅ ｒ
ｇ 公司领导人 Ｃａ ｒ ｓ ｔｅ ｎＤ ｉ ｅ ｋｍ ａ ｎ ｎ 先生 （ 左 ） 和川崎机器人公司

总经理 Ｃａ ｒｓ ｔｅ ｎ Ｓ ｔｕｍ ｐ ｆ 先生 （ 右 ） 在检查新安装的川崎机器人系统

金属管材加工

丰／Ｉ器人提高金属管材加工速度
Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎｂ ｅ ｒｇ 有限责任公司是德国

一家领先的残疾人行走辅具生产商 ， 其生产的助行

车 ． 助行器有近 ８ ５０ 个变型 ，其中有许多助行器的生产批量仅为 １ 件 。 高速生产 、 快速交货 ．

及时给付等都是助行器生产的重要前提 。 用于金属管材加工中的两台机器人不仅仅保证

了助行车 、 助行器的快速加工 ， 而且也提高了企业的生产灵活性和质量稳定性 。

 更多精繊描二维码

文  Ｉ Ｍａ ｒｃ Ｋ ｌ ｕｇｅ

于德国威斯特法伦州莱茵河畔的

１Ｈ 〇 ｓ ｓ ｅｎｂ ｅ ｒｇ 有限责任公 （ 以下简

称
“

Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎ ｂ ｅ ｒ
ｇ 公苛

”

） 是
一家在残疾人

行走辅具领域 中 有着 ６ ０ 多 年历 史 的 隐

形冠军 。 作为
一

家残疾人行走辅具市场

中的领军企业 ，
Ｏ ｓ ｓ ｅｎｂ ｅ ｒｇ 公司为全球专

业贸易商研制 、 设计和生产成人学步车 、

轻金属拐杖和矫形辅助器具 。

在过去 的 十年里 ， 这家企业实现 了

ｗｗｗ ． ｖｏ
ｇｅ ｌ

． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

两位数的增长 。 该公司也从 ２ ０ ０ ７ 年仅有

十名 员工的小企业发展成为 今天
一

家全

球性的运营公司 。
Ｃ ａ ｒ ｓ ｔ ｅ ｎＤ ｉ ｅ ｋｍ ａ ｎ ｎ 和

Ｆ ｒ ａ ｎ ｋＷ ｉ ｅ ｄ ｉ ｔ ｚ 两位公司领导人领导着莱

茵河畔生产厂 的近百名职工 。 塑料材料

和金属材料零部件 的 加工 以及销售 、 存

储和物流都在当地完成 。

在大多数制造企业中 ， 近几年来
“

工

业 ４ ． ０

”

框架 内 的柔性生产被视为未来成

功 的重要因素 ， 而在 Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎ ｂ ｅ ｒ
ｇ 公司里

至少 已经有五年柔性生产的历史 了 。 尤

其是在引进川 崎机器人之后 ， 从单价生

产 到 小批量生产都可 以 既简单又经济 、

快捷地完成 。

机器人负责的金属管材加工

为 了应对和保持公司强劲的上升势

头 ，
Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎｂ ｅ ｒｇ 公司的领导人 ２０ １ ６ 年时
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ＩＣａ ｓｅＳ ｔｕｄｙ

川崎 Ｒ Ｓ０２０ Ｎ 机器人是自动化生产的中心枢纽

过去加工 ６ 根管材需要 ５ ． ５ ｍ ｉ ｎ 时间 ， 现在只需 ５ ０  ｓ 就可以完成

决定购进两 台机器人来完成金属管材的

加工任务 。 除 了很高的生产灵活性和轻

松地完成多种长度管材的不同加工之外 ，

很高的加工精度也是引进川崎机器人的

目 的之一 。 例如 ， 高度调整的孔系应是

铣削而成的孔系 ， 不再是原来 的钻孔和

冲孔 ， 同时还要求孔系 中 孔数多少的调

整也非常快捷 、 简单 。 Ｏ ｓ ｓ ｅｎｂ ｅ ｒ
ｇ 公司生

产 的常规助行器共有 ８ ５ ０ 余种不 同 的变

型 ， 从不同 的颜色到不 同 的材料 ， 不 同

的调节叉车和不 同 的负载能力 。 有着如

此巨大差异的 同
一

种产品就需要很高的

生产灵活性 。

在参观某汽车生产厂时 ，
Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎｂ ｅ ｒ

ｇ

公旬领导人 Ｃ ａ ｒ ｓ ｔ ｅ ｎＤ ｉ ｅｋｍ ａｎｎ 先生深深

地被川崎机器人 的高效率 、 操作简单和

无故障运行所折服 。 他说 ：

“

许多公司对

川崎机器人很高的灵活性 、 占地面积小 ，

以及非常适合于 中小型企业生产应用 给

予 了较高的评价 。 在其他机器人供应商

不太喜欢我们的情况下 ， 川 崎公司全面

地 回 答 了我们的咨询 ， 并成功地完成 了

初步测试 。

”

通过 内置电缆可以轻易 、 整洁

地芫成机器人集成

川 崎机器人纤细的设计和 内部布线

同样也折服 了Ｏ ｓ ｓ ｅｎ ｂ ｅ ｒ
ｇ 公司 。 多年来 ，

对清洁和整洁 的要求
一直在不断增 长 ，

川崎机器人公司总经理 Ｃａｒｓ ｔｅｎＳ ｔｕｍ
ｐ 先

生也证实了这
一

点 ：

“

内置电缆的机器人

和具有吸引 力 的外观设计是一个非常重

要的 因素 。 在许多客户 眼 中 ， 它们就代

表 了产品的质量 。 为 了满足用 户 的这些

外观要求 ， 我们 的机器人就把操作简单

和干净整洁整合到
一起 。

”

就 加 工精 度 而 言 ， 川 崎机器 人 也

满 足 了Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎ ｂ ｅ ｒ
ｇ 公 司 重复 定 位精 度

０ ． １ｍｍ
、 孔径尺寸 ０ ． ０ ５ｍｍ 的加工精度

要求 。 相 比较而言 ， 飞机零部件的 自 动

化铆接的加工精度也只有 ０ ． ３ｍｍ
。 在助

行器管材加 工 中 ， 管材上 的 孔要从里 、

外两面去毛刺 。

“

利用机器人加工后 ， 我
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们 达到 的 加 工精度值远远高 于产 品 目

录 中 的数值 了 。

”

川 崎公司大客户经理

Ａｎｄｒｅａｓ Ｂ ｅｔｔｅｎｒｏｃｋ
先生说道 。

５０ｓ 芫成 ６ 根金属管材的加工

Ｏｓ ｓｅｎｂｅｒ
ｇ 公司旗下负责特种设备制

造的领导人 Ｄ ｉ ｅ ｔｍ ａ ｒＦ ａ ｒｋ 先生在引进川

崎机器人后 ， 就
一直与这些机器人打交

道 ， 确保机器人在生产过程 中 的完美表

现 。 川崎机器人从 ２０ １ ６ 年 １ １ 月 投产使用 ，

并大大地提高 了产量和效率 ， 原来需要

５ ． ５ｍ ｉ ｎ 力 ［ ］工 ６ 根管材 ， 而使用机器人后

只需 ５ ０ｓ 就能完成 。

“

在引进川 崎机器人之后 明显地提

ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｃａ ｓｅＳ ｔ ｕ ｄｙ 丨
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高 了我们的生产能力 ， 而且还有继续提

高 的空间 ， 通过有计划地优化改进 ， 我

们 能够把 ６ 根 管材 的 加 工 时 间 缩短 到

４ ５ｓ 。

”

Ｄ ｉｅ ｔｍａｒ Ｆ ａｒｋ 先生说道。

位于车 间 中 央的 Ｒ Ｓ０２０Ｎ 川 崎机器

人 加工 管 材 时所需 的 场地面积大约 为

６ｍ 
ｘ

９ｍ
， 这是

一

个 由Ｄ ｉ ｅ ｔｍ ａ ｒＦ ａ ｒｋ先

生设计的管材加工区 ， 将原料进料切割

到适 当 的长度并去毛刺 ， 旋转管材将焊

缝准确地对齐 。 然后 ， 机器人将管道送

人夹具 ， 另
一

台配备铣刀 的 Ｒ Ｓ ０ ５ ０Ｎ 机

器 人从两侧 精确地铣 削 高度调 整 的 定

位孔 。

整个管材加工系统采用 了模块化的

结构设计 ： 可 以在 中央控制 台准确地选

择或者取消某一个加工模块 。 这就保证

了 简单且经济高效地生产有着不 同特点

的残疾人助行器 。 例如 ， 在最后
一道工

序 中 ， 可以 自 动装配带有弹簧的助行器

高度调节按钮 。 根据助行器产品的要求 ，

也可 以完成任意 角 度外管的 弯 曲 加工 。

这样 ， 就可 以高灵活性和高经济性地完

成不 同变型 、 不 同型号助行器管材零部

件的生产加工 。

使用机器人后提高了生产过程

的稳定性

在很短的时间里 ，
Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎｂ ｅ ｒ

ｇ 公司就

把总产能提高到 了每年
一

百万件 。 今天 ，

在三班 制 的生 产情 况 下就多 生产 出 了

一

万件管材 ， 过去十年
一直是每天 １ 〇 〇

件 ， 每年手工生产 ３ ０００
￣

４０００ 件 。 利

用 川 崎机器人进行 自 动化生产的最大优

点是 ： 明显地提高 了生产 的稳定性 ， 也

为莱茵 工 厂 的 职 工提供 了 更高 的安全

保障 。

在 Ｃ ａ ｒ ｓ ｔ ｅｎＤ ｉ ｅｋｍａｎ ｎ 先生的工作 日

程表 中 ， 今后的几年里生产基地的扩建

和生产能力 的逐步提高是他考虑的头等

大事 。 当前新建物流 中心的最终规划 已

经基本完成 ， 未来的仓储空 间和生产空

间将是 明 显分开 的 两大 区域 。 在 当 前

Ｏｓ ｓ ｅｎｂｅ ｒ
ｇ 公切 已经达到最大生产能力的

时候 ， 未来 的产 品生产能力将迅速从每

ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

机器人将准备好的管材输送到专用的铣削机器人处

ＲＳ０２ ０Ｎ 型川崎机器人能够在
＿

个工作区中完成全部管材加工任务

天一万件提高到每天两万件 。

国 际市场 中 的需求也在逐渐上升 ：

Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎ ｂ ｅ ｒ
ｇ 公司 ７０％ 的产品在德国 国 内

销 售 ，
３ ０％ 在 国 际 市 场 中 销 售 。 而 国

际市场 的 销 售情况 出 现 明 显 的 增 长趋

势 。 除 欧洲 和 中 国 的 市场之 外 ， 美 国

也是一个增 长 的 重点 市场 。 残疾人步

行助行领域 中 的创新力 也是不 可小视

的 ：
Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎ ｂ ｅ ｒ

ｇ 公司就投资参与 了机器

人助行器和 可穿戴助行器的研发工作 。

Ｏ ｓ ｓ ｅ ｎｂ ｅ ｒｇ 公司研发生产的
“

智能拐杖
”

是
一

种 网 络化的 Ｇ Ｐ Ｓ 支持的老年手杖 ，

只要
一按按钮 ， 拐杖 中 的发射器就发 出

了 紧急呼 叫 的信号 ， 为步履蹒跚 的老者

提供了更高的安全性 。
Ｃａｒｓ ｔ ｅｎＤ ｉ ｅｋｍａｎｎ

先生坚信 ：

“

凭借我们全新的物流 中心 ，

不断增加地 自 动化和川崎机器人的帮助 ，

我们能够快速 、 动态地调整我们的产品 ，

以适应全球市场需求 ， 满足不断增长的

订单和不断的创新 。

”

ｍ
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