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图 ｉ 辅助系统通过显示器帮助工作人员进行手动装配

辅助系统

辅助系统确保零缺陷生产
在工业 ４ ． ０ 和数字化进程中 ， 辅助系统越来越受欢迎 。 从企业的角度出发 ， 新

一

代的生产

流程对生产的基本要求并没有发生太大的变化 ， 然而随着新技术的引人 ， 使得生产过程中 出现

的Ｈ题越来越多 。 无数的例子可以证明 ， 生产问题会导致产品生产成本提高 ， 诊断错误的费用

非常高昂 ， 而且企业声誉也会受到影响 。 通过使用辅助系统可以将错误降至最低 ， 同时提高生

产效率 。

更多精彩请ａ描二维码

Ａ ｌ ｅｋｓａ ｎ ｄ ｒａＰｏｓ ｔａｗａ

数字化和工业 ４ ． ０ 的背景下 ， 辅助

系统在生产和装配领域的风头正

盛 。 从企业的 角 度 出 发 ， 新
一

代的生产

流程对于工业生产的基本要求并没有发

生太大的变化 ， 然而随着新技术引入 日

益增多 ， 使得生产过程 中 出 现的 问题也

越来越多 。 无数的实际案例可以很好的

证明 ， 生产过程 中 出 现的 问题会导致产

品生产成本提高 ， 诊断错误的费用 非常

高 昂 ， 而且企业声誉也会受到影响 。 例如 ，

在预装配时会出现螺钉没有拧紧的 问题 ，

或是主装配时安装上了错误的部件 ， 此

外包装 问题也不可小觑 ， 有 ２ ５％ 的产品

会被配上错误的包装标签 。 近
一

段时间

以来 ， 企业收到 的投诉增多 ，
企业财政
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图 ２ 辅助系统可以用于整个工厂

难以承受 。

通过生产现场控制来提高生产

效率

大家往往把造成这些 问题的原 因归

结为缺乏专业人员 ， 即便是专业人员也

不可能持续地照顾到每
一

个初学者 。 此

外 ， 员 工休假时需要以额外的劳务派遣

形式补充生产力 ， 在这种情况下企业很

难保障按期交货 ， 而与此 同时所需生产

的产品种类却在不断增加 。

从物联 网这样的 关键词可 以看 出大

家对生产环境的重新思考 。 大家欢迎工

业 ４ ．０ 的 到 来 ， 并对无纸化生产进行 了

深人的讨论 ， 就连 以前对变革持保守态

度的公司似乎也迫于竞争 的压力开始行

动起来 ，
Ｉ Ｔ 设备 已被视为

一

个重要的生

产工具 。

通过 电子辅助系统完成的各种生产

方案受到 了极大的关注 。 生产过程的完

全透明化 ， 生产工艺过程持续优化 ， 成

本不断降低 ， 以及高质量要求下的无误

生产都是 当 前 的热 门话题 。 当 专家们 了

解 到 Ｅ ｌ ａｍ 系统 的各种可能性时 ， 总是

会惊讶地问道 ：

“

那么现在已经有成品可

以购买了么 ？

”

选择并使用电子辅助系统将

生产中的错误率降至为零

电子辅助系统 已在实践 中被证实有

助于将多样性生产 中 的错误率降至为零 。

为此各个工位通常会安装显示工序的工

作监视器 。 此外 ， 还需要对工件和测量

装置进行 电气连接和访 问 ， 这样
一

来在

产 品差异大时 ， 便能通过 向 工 作监视器

上输人 ＥＲＰ 系统中的工序 以单件流形式

进行密集型生产 ， 产品的可追踪性也 因

此得到 了保证 。

为 了让员工能够更好地 了 解 电子辅

助系统的作用 ， 这些 电子工作指令被分

解为几个步骤 ， 并 以标准化的 工序呈现

出来 。

越来越多 的人希望能够在不 同 的界

面上显示生产过程 中各个不 同 位置上的

工序 。 如果除了常用 的 Ｗ ｉ ｎ ｄｏｗ ｓ 系统以

图 ３ 工位配备了 以串联方式连接的 Ｐ ｉ ｃ ｋ
－

ｔｏ
－

Ｌ ｉ ｇ ｈ ｔ 专业显示器以及图 ４ 光电指出了需要从哪个盒子中取出下
一

个组件

干预控制器

ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ 節自邱 丨匕与驱甜 ２ ０ １ ８

－

０ ３
．

Ｅ１
现代制造２ ５



技术前沿 ＩＦｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

外 ， 各种 ＩＴ 工作应用平台以及 Ａ ｎ ｄ ｒｏ ｉ ｄ

系统都支持这种操作的话 ， 那么这个愿

望可以通过扩展形式得 以实现 ， 只需要

根据应用 领域选择 出 合适 的显示界面 。

另外 ， 平板电脑 、 智能手机 、 手机终端 、

数据眼镜 以及投影仪等设备都可以作为

备选 。

投影仪可 以将工作指令直接映射到

工位之上 ， 甚至可 以直接投射到工件上

面 ， 尤其适用 于 曲 面和大体积的工件 。

此外 ， 还可 以把诸如像 电缆束之类的软

性部件的标准外形投射到工位之上 ， 随

后工人可 以直接对这些部件进行塑形 。

如果组件盒在工位上呈现 出 线性排列的

话 ， 则可 以利用 投影仪来显示 出相应的

分接点 。

如 果投 影 仪行 不 通 ， 则 可 以考虑

使用 独立或 以 串联形 式安装 的 Ｐ ｉ ｃｋ －

ｔ ｏ
－

Ｌ ｉ ｇｈ ｔ 显示器 。

如果能够将显示器以 串联的形式安

装在工位的上面 ， 便可 以通过总线系统

大大降低布线的复杂程度 。 这些专业显

示器上配备 了确认面板 ， 在信息提取完

毕后这些面板将
一直 由工作人员来进行

操作 。

通常大家认为配置确认面板是 昂贵

的 。 在这样的情况下可以为专业显示器

配备通过红外传感器控制 的 自 动访 问控

制器 。

图 ６ 辅助系统装配了
一

个额外的投影显示器

此外 ， 通过快 门可 以控制错误访 问

存在 的风险 。 这里所说的怏 门 指 的是安

装在分拣点前方用 于阻止未授权访 问 的

设备 。 只有在工作过程 中需要提取信息

时 ， 辅助 系统才会打开前盖 ， 允许访 问

组件 。

在提取信息时 ， 会触碰到
一

个开关

引 脚 ， 当它完成信息确认后 ， 前盖重新

关闭 。 在执行辅助任务时快 门被设定为

具有额外访 问控制权限的 Ｐ ｉ ｃ ｋ
－

ｔ ｏ
－ Ｌ ｉ

ｇ
ｈ ｔ

分拣点 。

图 ７ 干预控制 由快门控制 。 图 中显示的是
一

个

快门和 已被打开的前盖

辅助系统提供不同等级的安全

萊晒

综上所述 ， 辅助 系统将根据应用 情

况提供不 同级别 的安全策略 ， 以确保零

缺陷生产 。

基于数字平台建立起的辅助 系统现

在几乎可 以用 于工厂所有 的 区域 ， 同 时

具有很高的优化潜力 。 从采购和材料准

备到装配和 测试 ， 再到 包装和运输 ， 辅

助 系统能够支持用 于进行手动和半 自 动

操作 。

将辅助 系统用 于装配的行业应用 场

景各不相 同 ， 就像利用 这些生产控制 系

统所生产 出 的产 品
一

样在工业 ４ ． ０ 进程

中生产数字化正在进入各个行业 ， 这样

一

来制造商们就可 以通过手动操作来充

分利用辅助系统 。

不仅使用 辅助系统的行业呈现多样

化 ， 那些使用 辅助系统的公司的规模也

有所不 同 。 中型企业也 同大型企业 以及

全球领先的集 团
一样都在装配工作 中使

用 了数字化员工管理 。 以前返工和投诉

习 以为常 ， 现在大家通过员工 的维护和

帮助来避免生产错误 。 通过工作步骤说

明 的数字化流程可 以缩短工作培训的时

间 ， 通过 即时生产还可 以降低存储的成

本 。 工厂的 网络化和员工在工作过程 中

给予 的支持对于所有这些措施来说都至

关重要 。

在数字化进程 中 ， 人工是生产过程

中 非常宝贵的资源 ， 电子辅助技术也将

变得更加的重要 。 ＧＬ３
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图 ５ 数字平台可连接 Ｗ ｉ ｎ ｄ ｏｗ ｓ 和 Ａ ｎ ｄ ｒ ｉ ｏｄ 两种操作系统
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