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伺服驱动

既通用又可扩展的技术解决方案
当今 ， 机器和设备大多 已是模块化结构 。 但是迄今为止 ， 很多模块还必须要借助于一个中心

控制器来进行调节 。 由于现在出现了一个带有集成的控制器新的伺服驱动装置 ， 这样便首次有 了

一个既通用且又可扩展的技术解决方案 。
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通过扩展自动化系统 ，
新的带有集成控制器的创新驱动装置能够为从仅带有

一

根运动轴的最小的机

器模块直至综合性多轴系统的技术解决方案使用

果机器生产厂家想要使工业制造中

的机器和设备实现模块化结构 ， 现

在还不得不做出妥协 ， 由
一

个中心控制器

对多个模块进行调节 。 而这会导致软件结

构的复杂化 ， 由此产生费用高和维护困难

的问题 。 而今 ，
Ｌｅ ｎ ｚ ｅ 公司消除了这

一

弊

端 。 现在 ， 通过 自动化扩展系统 ， 新的带

有集成控制器的创新伺服驱动装置能够

为从仅带
一

个单轴的最小机器模块至复

杂的多轴系统的技术解决方案使用 。

决定产品上市时间的重要标准

只有实现组合系统的通用性才能保

证在所有机器设备模块相 同 的应用 软件

的使用 。 原始设备制造商 （
ＯＥＭ

） 便能

够用 最简单的方法且在系统断开的情况

下对每个应用状况全面灵活的作出反应 。

这样便形成能够单个运行且可任意连接

的 自 主机器设备模块 。 不需要与仅有 的

软件编码进行适配便能够首次实现机器

设备功 能单元的老版本的
“

即 插 即 用
”

（

“

Ｐ ｌ ｕ
ｇ

－

ａｎｄ －

ｐ
ｌａｙ

”

） 功能的应用 。

几十年来 ， 机器设备生产厂家主要

是将 自 己的注意力集中在以下三个方面 ：

机器设备的性能 、 可使用性和质量三个方

面 。 而今天对机器设备生产厂家来说 ， 产

品 的上市时间成 了
一

个具有决定性意义

的挑战 ：

一部机器在用户那里能够怎样快

速投入运行呢？ 这也与原始设备制造商

（
ＯＥＭ

） 如何灵活的应对其用户的特殊应

用要求密切相关 。 而仅仅能够灵活应对用

户的特殊应用要求还是不够的 ： 鉴于当前

技术转变快速 ， 对用户来说快速实现技术

创新或满足技术创新对时间和费用 方面

的要求便成了决定性的重要标准 。

由于工业 ４ ． ０ 而形成的发展趋势为机

器设备生产厂家提供了 由于竞争而导致

产生的差异性和改善 自 己市场地位的机

遇 。 直至传感器行动件级别 的全面数字

化、
ＩＴ 基础设施和 云服务的连接 以及整

条生产线的各个机器的通用化集成 、 包括

连接进企业资源规划 （
ＥＲＰ

） 系统和制造

执行系统 （
ＭＥ Ｓ

） 均是必须 向 原始设备

制造商 （
Ｏ ＥＭ

） 提 出 的最重要的软件技

术应用的要求 。 此外 ， 还必须提出机械和

动力层面的复杂性 日 益加大而产生 的要

求 。 生产 中所要求的灵活性是 以 昂贵的
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运动控制器和不断增多轴 的个数为前提

条件的 ， 当 由相对僵硬的机械单元来承担

生产任务时 ， 例如当 由灵活的机器人运动

件来承担相对僵硬的机械单元的任务时 ，

便要求的
一

个 昂贵的运动控制器和不断

增加轴的个数 。

为 了能够在短时间 内做到这些 ， 许

多原始设备制造商 （
ＯＥＭ

） 便努力追求

机器的模块化并研发能够简单重复利用

的相应的标准化功能单元 。 这样的功能在

绘图板上能够快速嵌人 。 每部机器补充添

加 附加功能 的必要前提是能够在
一

个锁

闭 的功能单元里进行集成且不存在与现

有模块的匹配问题 。

机械件 、 电子件和软件

浑然成为一体

模块化只有 当机械件 、 电子件和软

件浑然成为
一

体才能成功实现 。 这样 ， 控

制和驱动技术件便能够 区别应对单轴的

机器模块或是需要多个 同步轴甚至是需

要带有多轴的
一

个复杂驱动结构件 。 每个

单个具体模块必须根据应用 来发挥 自 己

的功能 。 在此还有
一个问题 ， 那就是集成

进驱动器里的非 中心控制器是否能够发

挥控制功能 ， 或是模块 由
一

个中央智能件

进行控制 。

满足各种不同应用情况的

可扩展的产品配置

这就意味着 ， 要为各种不 同 的模块

提供具有各种不 同层次性能的可扩展的

各种功能控制器的产 品配置以便使机械

件 、 电子件和软件浑然成为
一

体 ， 具有相

同功能 。 迄今为止 ，
Ｌ ｅｎ ｚｅ 公司的 自动化

专 家们既在
一

个驱动器里集成 了 中心控

制系统 ， 也在
一

个驱动器里集成了分中心

控制系统 。

在汉诺威工 业博 览会上 ，
Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 公

司 借 助 于该 公 司 研发 的 Ｓ ｅ ｒｖ ｏ
－

Ｉ ｎｖ ｅ ｒ ｔｅ ｒ

ｉ９００（伺服逆变器 ｉ９００ ） 告诉世人该公司

研发 出 了
一

个带有集成控制器的能够完

善 自 动化系统的新伺服驱动系统 ， 排除

了两个拓扑之 间 的断裂 。 这样便能够总

使用 相 同 的应用 软件和相 同 的工程工具

（
Ｅｎｇ ｉｎｅｅｒｉｎｇ

－Ｔｏｏ ｌ
）  〇

Ｌ ｅｎ ｚｅ 公司演示 了 如何用
一个可扩

展的模块化的 自 动化系统和一个全面的

标准单元专用 的软件模块来实现灵活 的

机器设计方案的 以及如何借此能够大大

降低机器设计方案的技术费用 的 。 在此 ，

Ｌ ｅｎ ｚ ｅ 公司利 用 跨生产厂家 的标准和 先

进的通信界面使得模块简单且 同步进行

合作 。 在此 ， 水平集成可使用 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒｃ ａ ｔ
、

Ｐ ｒｏｆｉｎ ｅ ｔ
、
Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ ／ Ｉ Ｐ

或也可使用ＯＭＡＣ

的 
Ａｕ ｔｏｍ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ

－ Ｍ Ｌ
和 Ｐ ａｃｋ

－Ｍ Ｌ
。 对于带

有上
一

级控制 的垂直集成来说则是按照

ＯＰＣ ＵＡ 或 ＭＱＴＴ 的标准执行 。

使用的模块可选择

中心控制或是分中心控制

这样 ， 通过 自 动化系统的扩展 ，

一

个带有集成的控制器的新的伺服驱动器 ，

便首次实现 了可供从仅带有
一

根运动轴

的最小的机器模块直至综合性多轴系统

使用 的通用可扩展的技术解决方案 。现在 ，

Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 公司既在控制器层面又在驱动器层

面满足 了其客户对技术解决方案的通用

性的要求 。

Ｌｅｎｚｅ 公司的Ｓｅｒｖｏ
－

Ｉｎｖｅｒｔｅｒ ｉ９００（伺

服逆变器 ｉ ９００ ） 充当 了分中心和 中心智能

之间的桥梁 。 这样在
一

部机器里使用 的模

块便既可选择 中心控制 又可选择分 中 心

控制 ， 由此克服了必须 中心控制和分中心

控制二选
一

的问题 。 因为客户能够由硬件

和软件建造
一个紧密的产品配置 ， 对客户

来说两个拓扑同样是能够使用 的 ， 由此 ，

机器设备生产厂家完全能够根据应用 灵

活的对客户的要求作出反应 。

这样 ，
Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ公司 的 Ｓ ｅｒｖ ｏ

－

Ｉｎｖ ｅ ｒｔｅ ｒ

ｉ９００ （伺服逆变器 ｉ９００
） 可作为分中心智

能件作出反应 ， 该分中心智能件象 Ｌ ｅｎ ｚ ｅ

公司 的产 品组合的其它控制器那样通过
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） 实现程序化 ’ 并

且能够集 中到模块的控制上 ， 在模块上加

以应用 。 在需要时 ， 没有新编程序 的情

况下也可实现
一

部复杂机器的跨模块的

同步 。 迄今在 中央控制器上实施 了 的应

用软件在 Ｓｅｒｖｏ －

Ｉｎｖｅｒｔｅｒ ｉ ９００ （伺服逆变器

ｉ ９００ ） 平台上没有变化 。 尤其是当扩展机

器设备时模块的个数增加 ， 这使得控制着

的轴的个数增多 ， 采取这样的途径可减少

应用 的复杂性 ， 并能够简化技术 。

对于程序化 ， 借助于应用 软件

工 具 箱

“

Ｆ ａ ｓ ｔ
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－

Ｓ ｏ ｆｔｗ ａ ｒｅ
－

Ｔｏｏ ｌ ｂｏ ｘ
“
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） ， 有
一

个标准单元提供机

器结构里的典型应用 。 机器专有的技术模

块具有如定位 、 举升 、 卷绕 以及切割等

功能 ， 或为汽车 目 的市场上的对机器进

行铅封 、 以及在 内部物流 、 消 费 品 、 印

刷 ＆ 兑换和纺织品上打印的功能 。 在此 ，

用户不再需要进行程序化 ， 而是仅仅需要

调整应用 的专门参数 。 Ｌ ｅｎ ｚ ｅ 公司 已经对
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） 的应用进行了大

量应用 测试和检验 ， 用 户 可随 即使用

应用 软件 工具箱
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） 。

借助于 Ｌ ｅ ｎ ｚ ｅ 公司 的该通用 且可扩

展的 自 动化产 品 ， 可在短时间 内 为每个

机器模块研发 出
一个标准单元式技术解

决方案 。 这样 ， 原始设备制造商 （
ＯＥＭ

）

便能够在独特功能的程序化里插入所获

得的时间 ， 这些独特的功能 同样能够很

方便的集成到应用 软件一工具箱
“

Ｆａｓｔ
”
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Ａｐｐ ｌ ｉｃａ ｔ ｉｏｎ

－

Ｓｏｆｔｗａｒｅ
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） 里 。

将一个 中 心控 制 的 拓 扑应 用 软

件 工具箱
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）应用 集成到Ｓｅｒｖｏ－

Ｉｎｖｅｒｔｅｒ

ｉ９００ （ 伺 服逆变 器 ｉ９００ ） 平 台上 的这个

技巧 ， 是在 Ｃ ｉＡ４０２ 的基础上的标准化

了 的 系统界面 ＡＰ Ｉ ［
Ａｐｐ

ｌ ｉｃａｔ ｉｏｎ
（ 应用 ）

Ｐｒｏｇ
ｒａｍｍ ｉｎ

ｇ（ 程序 ）
Ｉｎｔｅｒｆａｃｅ（接 口 ） ］ 里 。

当控制器借助于 Ｅ ｔｈ ｅ ｒｃａｔ 与驱动器进行通

信时 ， 这个接 口 也在 ｉ９００ 里实施 。 这样 ，
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） 的基础模块便能

够 同样也按照 、Ｐ ＬＣＯ
ｐ
ｅｎ 或 Ｉ ＥＣ６ １ １ ３ １

－

３

在该系统上无缝的反映出来 。
Ｌ ｅｎ ｚ ｅ 公司

由此便能够对 已经完成的编程提供完全

的反向兼容性 。 ＣＫ］
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