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图 １ 生 产 线 一

瞥
：
Ｌｏｇ ａ

Ｐ ｒＳｚ ｉ ｓ ｉｏｎ ｓｔｅ ｌ ｌ ｅ 公司每年生产

１ ０００ 万件车 削件 ， 因此其

测量过程也必须与其具备的

大规模生产能力相匹配
々Ｉ

测量技术

个美速且轻松地测量车削件质量
在生产链中 ， 测量技术不应该成为

一种障碍 。 在制造时问很短的前提 Ｆ ， 必须快速完成

工件的测量过程 。 通过采用一款数字测量投影仪 ， 车削件的制造厂商可以很好地解决质量检

测中遇到的Ｎ题 。

更多精彩请扫描二维码

文  ｉ Ｇｅｏ ｒ
ｇ
Ｄ ｌ ｕ

ｇ
ｏｓｃｈ

ｔ 削 件必须用 质量说话 ， 客户最终

会对部件提 出很高要求并对其性

价
１

比作 出 评价 ， 因 此厂商必须生产 出 高

品质的产 品 。 这对于质量部 门 而言 ， 是

一

项颇具挑战 的工作 。 该部 门必须确保

所需制造产品的允许公差 ， 并需要无缝

２ ２Ｅ３
现代制造 ．

金園 Ｈ Ｄ工 ２ ０ １ ８ ０ ４

地融入到生产步骤 中 ， 以便实现顺畅的

物流输送 。
Ｋ ｅ ｙ ｅ ｎ ｃ ｅ 公司 的数字测量投

影仪便可以帮助 Ｌ ｏ
ｇ
ａＰ ｒ Ｓ ｚ ｉ ｓ ｉ ｏ ｎ ｓ ｔ ｅ ｉ ｌ ｅ 公

司更快速地识别车削件的质量 。

当几年前 
ＬｏｇａＰｒＳ ｚ ｉ ｓ ｉ ｏｎ ｓｔｅ ｉ ｌ ｅＧｍｂＨ

＆ Ｃ ０ ． ＫＧ 公司遇到 另
一

个大订单时 ， 公

司管理层很快明 白 必须要对质量管理进

行技术装备的改进 。
Ｍ ｉ ｃ ｈａ ｅ ｌ 和 Ｐ ｅ ｔ ｅ ｒ 两

位总经理开始寻找
一

款能够满足其要求

并 同 时能够改进现有质量测量工作的装

置 。 通过采用 Ｋ ｅ
ｙ
ｅ ｎ ｃ ｅ 公司 的 ＩＭ －

６２２ ５

型数字测量投影仪 ， 质量检验工作进人

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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了
一

个新 阶段 。 测量结果 出 来得更快 ，

公司也可 向生产工人提供更高 的安全性

保障 。 由于对装置使用 的满意度 比较高 ，

因此他们 又继续 向 Ｋ ｅｙ ｅ ｎ ｃ ｅ 公司订购 了

一

台测量投影仪 。 位于 Ｔ ｕ ｔ ｔ ｌ ｉ ｎ ｇ
ｅ ｎ 地区

Ｄｅｎｋ ｉ ｎｇｅｎ的ＬｏｇａＰ
ｒａ ｚ ｉ ｓ ｉ ｏｎ ｓｔｅ ｉ ｌ ｅ公司代

表着高质量 ， 完成生产线加工 的车削件

已经达到最高质量水平 。

一

个连续的检

验系统不仅可对生产进行监控 ，
也可确

保完备的质量验证 。 这家位于施瓦本地

区的工厂每年可提供大约 １ ０００ 万件车削

件 ， 如用于燃料管道 、 液压系统和柴油

喷油装置套筒等的车削件 （ 图 １
） 。 而以

往的测量技术存在不足之处 ， 这也阻碍

了该企业继续发展的步伐 。

快速测量过程可以使企业与

客户保持稳定的关系

基于上述原 因 ， 应当 采取实 际行动

实现更高 的价值和产量 。 客户 不仅要求

高质量的产 品 ， 同 时也需要在供货期更

短的情况下 ， 仍能实现对产品的完整验

证 。 过去人们常说 ： 时间就是金钱 。 现在 ，

证 。 顶尖质量的产品提供得越快 ， 与客

户 的 关系就越稳定 ， 因 此面 向未来生产

的测量流程构建就尤为重要 。 为 了能够

使设备满负荷生产并使生产任务顺利按

期完成 ，
Ｌｏｇａ ＰｒＳ ｚ ｉ ｓ ｉ ｏｎ ｓ ｔｅ ｉ ｌ ｅ 公司的平均

制 造时 间 为 ６ ０ ｓ
， 最复杂车削件的最长

制造时间为 ５ ｍ ｉｎ
。

公司员工通过统计过程控制 （
Ｓ Ｐ Ｃ

）

并按照
一

个经实际工作检验的时间计划

表对部件进行抽查 。 例 如 ， 在 Ｌ ｏ
ｇ
ａ 公

司 的 软 管油 嘴和 长效转子方 面 ， 就有

５ ５ 个尺 寸需要接受精确 测 量 。 为 了检

验此类特征值 ， 公司 员工 以往需要超过

１ ５ｍ ｉ ｎ 的时间进行检测 ， 即 比生产时间

还要长 。 这个时间现在可 以被高效地用

在其他方面 。 通过采用
“

Ｋ ｅ ｙ ｅ ｎ ｃ ｅ

”

数

字测量投影仪 ， 开创 了新阶段 ： 在 １ ９ｓ

内 完成检验流程 ， 结果是全部合格 （ 图

２ ） 。 以前专 门设有一个洁净隔离区 ， 但

那个时代 已经成为过去 ， 测量技术打开

了通往生产的大 门 ， 例如像 Ｌ ｏ ｇ ａ 公 司

的情况 ， 同 时也增加 了工人 自 己负责测

量 的 工作 。 测量技 术产 品 的 购 买方越

时间 则成为了与客户保持稳定关系 的保来越重视轻松检测 。 同时负责 Ｋ ｅ
ｙ ｅ ｎ ｃ ｅ

Ｄｅ ｕ ｔ ｓｃｈ ｌ ａｎｄＧｍｂＨ 公司坐标测量技术的

Ａ ｎ ｄ ｒｇＪ ． Ｂ ａ ｕｍ 也 深知这
一

点 。

而 专 业 人 员 不 足 的 问 题

数字 测量投 影 仪是 传统

投 影仪 的升级 ， 曾 经 的光学

测 量方法 已经发展为数字测量

方法 ， 并从 中 获得速度优势 。

“

测 量 和 评 估 可 快 速 进

行 。

”

Ｂ ａ ｕｍ 解 释

图 ２ 通过采用 ＩＭ 系列数字测量投影仪 ，

检 测过程不再需要 １ ５ ｍ ｉ ｎ
， 而是只需

１ ９ ｓ 即可完成

道 。 精 准 的 光

学测量与数字评

估 相 结 合 ， 在

直径为 １ ０ ０ｍｍ 的 大型光学测 量

进一步推动 了这

＾ 种发展趋势 ， 尤

其是在快速 和

流程优化等方面 。

＿＿
数 字 测 量 方

＿＿法的发展

系统之 间 ， 部件可 以借助于最大宽度为

２００ｍｍ 的 可 移动 的 ； 轴 来 接 受 测 量 ，

聚焦和照 明均 自 动调节 。 专 门开发的双

望远系统可 以实现很大的景深 ， 由此可

以对 ８ ０ｍｍ 高度或直径进行检验 ， 这是

车削件 、 镗削件和折弯件或技术铸件的

理想前提条件 。 弹簧或复杂形状 的部件

均不会构成任何阻碍 。

对于传统测量技术而言 ， 使用 者必

须具有相应的工作经验 ， 测量仪器必须

接受其调节并与工件相匹配 ， 然后才能

开始测量流程 。 在采用 Ｋ ｅｙ ｅ ｎ ｃ ｅ 数字测

量投影仪时 ， 光学测量装置承担了大部

分工作 。 车 削件被拍照并接受软件的检

测 ， 在 ３ ｓ 内便可得到结果 ， 即使有 １ ００

个待检测部件 ， 测量过程的设置非常简

单 。

“

该系统是一款流程的优化者 。

”

Ｂａｕｍ

补充说 ，

“

测量过程肯定更快 、 更有效益

且更彻底 。

”

可以对
一

个部件的 ９ ９ 个测

量特征点进行检测 （ 图 ３
） 。

“

尤其是 测

量过程不受使用者本身的影响 。

”

他强调

到 ， 否则在釆用 手动测量仪器时 ， 尽管

手动操作非常精确 ， 但是仍然会产生百

分之几的误差波动 。
Ｌ ｏ

ｇ
ａ 公司 了解到不

同 的测量精度 。

“

没有
一位员工愿意生产

出质量不合格的部件 。

”

该企业领导强调

道 ，

“

因 此他也会执行相应的 测量工作 。

当他不做某些事情 ， 他才有可能尝试去

隐藏此类差错 。 结果便是质量不合格的

部件也被放过了 。

”

测量工作以 ＣＡＤ 或

ｄ ｘ ｆ设计 图 纸为 准 ， 或者 以
一

个基准部

件为准 。

只需几次点击即可直观地

布置测量工作

为 了 识 别 边 缘 区 域 ， 标 准 调 节 系

统对 １ ００ 个点位进行复核 ， 并对偏差进

行计算 。 通过采用 最小平方法 ， 可 以对

线条 、 圆周或外形轮廓作 出 识别 。 毛刺

和脏污现象可 以被 自 动识别 出来或被 自

动排除 。 每次按动按钮时 ， 可在短短的

数秒钟 内简便且快捷地完成此过程 。 软

件界 面 均 为直观可 操作 。 在对 测 量 作

业 的 调设方面 ， 只 需几 次点 击 即 可 完

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ ｉ ｆｉＭｔ金園 ／ １ Ｄ工 ２ ０ １ ８
－

０４
． Ｅ１

现代制造 ２ ３
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成 。 这种做法在实 际 工作 中 可靠 吗 ？

“

测 量 投 影 仪 完 成 编 程过程 平 均 需要

２ ０ ｍ ｉ ｎ
￣

 ｌ ｈ 。

”

Ｌｏｇａ 确认到 。 很少使用

制造 图纸 ， 通常是将首个生产 出 来的部

件作为
“

样本
”

。 在后续的处理 （如打磨

或镀层 ）过程中 ， 需要顾及相应的镀层 （表

层 ） 厚度 。

“

我们是依据某
一

项投资是否真正被

很好地使用 了 的标准来对该项投资作 出

评判 。

”

Ｌ ｏ ｇ ａ 这样讲述其成本效益分析

的方法 。 在 Ｋ ｅｙ ｅ ｎ ｃ ｅ 数字测量投影仪方

面 ， 核算的结果是显而易见的 。

“

员工们

都想要使用该款测量投影仪 。

”

这位公司

领导很高兴地看到该项投资的 良好结果 。

“

我们也使用 了另外一家公司的外形轮廓

测量仪 ， 但是只有少数几人能够使用它 。

”

在釆取以往的技术方案时 ，
工人们必须

手动设置测量线 。 现在只需调 出程序进

行测量即可 。 如果针对
一

个新部件 尚不

具备测量程序 ， 则操作人员会催促质量

经理尽快编写和提供
一

个合适的测量程

序 。 他们对使用这种测量投影仪装置很

有兴趣 ， 也喜欢在该项测量技术上进行

图 ３ 通过采用 ＩＭ 系列数字测量投影仪
， 最多可

以对 ９９ 个特征点作出测量

钻研 。 在通常情况下无法测量孔的深度 ，

但是通过采用 Ｌ ｏ ｇ ａ 公司 自 行研发 的技

术 即可解决这个问题 ， 尽管这个功能事

先并未被纳人到 公司 的考虑范 围

比价格更 为 重要 的是

使 用 效 果 。
Ｌ ｏ ｇ ａ 表 示 ：

“

在数字 测量投影仪上

无需太多 的培训 ， 这

种装置架设起来便可

发 挥作 用 。

”

更 打 动

该 公 司 的 是
“

成本 中

已 经 包含 了 软件 更新

和 升 级 。

”

Ｋ ｅｙ ｅｎ ｃ ｅ 公

司 的代表 Ｂ ａ ｕｍ 强调 。

由 此可 以使买方获得

成 本 核算 的 安 全性 。

“

在必要时 ， 我们愿意

在针对测量仪器采购 申

报所需建立投资 回 收核算模型 ，

图 ４ 针对每次测量作业 ， 需

要编写
一

份检测报告

或进行测量系统分析方面提供协助 。 投

资 回 收期短于两年的情况也不在少数 。

”

工人们 的 自 我检查功能发挥作用 ， 测量

时 间 间 隔拉大 ， 而 员 工 的 工作负 荷 降

低 。

“

总之 ， 我们 的生产更加稳定 ， 产

量也更高 了 。 这是 因为操作人员可以把

更多 的时间用在机器设备上 ， 测量的安

全性进
一

步得到提高 。 由于测量投影仪

操作很简单 ， 因此测量作业也变得更加

频繁 。

”

Ｌ ｏ
ｇ
ａ 表示 （ 图 ４

） 。 发往客户端

的部件质量也得到 了改善 。
Ｌ ｏ

ｇ
ａ 公司有

２ ８ 台纵向切削 自 动车床处于工作状态 。

采用多种不同设备来控制系统

该企业是 Ｃ ｉ ｔ ｉ ｚ ｅ ｎ 公司的高端客户 ，

其对 Ｃ ｉ ｔ ｉ ｚ ｅｎ 公荀 的产品质量非常放心 。

每台设备的作业 内容相 同 ， 操作方式也

都
一

样 。 因 为工作人员必须要 同 时适应

另
一

种设备控制 系统 ， 因此不会 出 现无

生产效率的时间浪费 。 所有设备均可采

用 高压作业 ： 必要时作业点上冷却剂的

压力 可 以达 到 １ ７０ ｂ ａ ｒ （
ｌ ｂ ａｒ

＝

１ ０
５

Ｐ ａ
） 。

大约 ８ ０％ 的工件需要用 到很高的冷却剂

压力 ， 这是 因为所加工的材料属于难切

削材质 ， 或者是 工件上设有深孔 。

“

特

殊生 产 方 式也体 现在我们 的 公 司 口 号

里。

”

Ｌｏｇ ａ表示 ，

“

即高压车削 。 它有双

重含义 ， 既有冷却剂高压设备 ， 也有为

客户着想的理念 。

”

Ｌ ｏ
ｇ ａ 与其兄弟 Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ

—起 ， 创建

了 
Ｌ ｏｇ

ａＰ ｒ Ｓ ｚ ｉ ｓ ｉ ｏｎ ｓ ｔ ｅ ｉ ｌ ｅ公司 。 经过短短

几年时间 ， 这家企业便从二十年前所成

立的
一

家贸易公司发展成为
一

家制造型

企业 。

“

这样的发展是强制性的 ， 这是因

为所采购的产品的质量差异太大 。

”

Ｌｏ
ｇ
ａ

回忆说 。

如果客户对所生产元件的 尺寸度要

求很高 ， 则通过采用 外形测量投影仪实

现具有 图像辅助 的测量结果 。 由于外形

测量投影仪操作非常简单 ， 因 此测量工

作成本得 以降低 。 测量仪可 以不受物体

位置和方 向 的 限制对物体进行测量 ， 在

测量过程 中 也可避免发生偏差 。 因 此 ，

操作人员 的技能不会对测量结果造成很

大的 影响 。
Ｋ ｅ

ｙ
ｅｎ ｃ ｅ 公司 外形测量投影

仪可 以为生产流程加分 ， 并使之变得更

加稳定 。 ｆ Ａ 

▼

二 １

２ ４Ｅ３
现代制造 ．

Ｗ代金圍ＭＩ２ ０ １ ８
－

０４ ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ


