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数控技术

数控技术推进工厂的数字化

机床客户和制造商如何从工厂的数字化和集成中获益 ， 是 Ｓ ｉ ｅｍｅｎ ｓ在 ＥＭＯ２０ １ ７ 中的展示主题 。

亮点包括 了数控软件 Ｓ ｉ ｎｕｍ ｅ ｒ ｉｋ
， 并公布 了

一款基于云的开放式物联网操作系统——Ｍ ｉｎｄＳ ｐ ｈｅ ｒｅ ，

它们 可以帮助制造公司充分提高业务操作的数字化程度 。
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更多精彩请扫描二维码
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图 １Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 的数字化企业理念基础是对制造工艺的主要步骤进行整体分析

估更广 阔场景 以外的数控技术发

＾１

＾

展越来越 困难 ， 而且无法面面俱

到 。 在这种情况下 ， 智能化连接装置和

机床可 以共享数据和交互 ， 加快生产速

度 ， 提高质量 。 大家通常使用 工业 ４ ． ０
、

物联 网和第 四 次工业革命等术语指代这

种工厂的数字化和集成概念 。 面对这样

的环境 ， 数控加工在驱动机床轴之外可

以发挥关键作用 ， 即执行 ＣＡＭ 软件准

备好的零件加工程序 。 数控机床是
一

个

中心 ， 关键数据流绕着它流动或从它流

出 。

ＥＭ Ｏ２ ０ １ ７ 在 ２ ０ １ ７ 年 １ ０ 月 份在德

国 汉诺威举行 ， 从 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 的展位 中

能够 看 出 数控加 工与
“

数字化
”

制 造

的全面融合 。 在这次展会 中 ，
Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ

展示 了 机床 客户 和 制造商是如何从数

字化 中 受益 的 ， 而数字化正是公 司 无

处不在 的
“

数字化企业
”

理念 的 内 容

（ 图 １
） 。 ＥＭ ０ 上推 出 的创新点 包括优

化公司 的 Ｓ ｉｎ ｕｍ ｅｒ ｉｋ ＣＮＣ 软件并公布 了

Ｍ ｉｎｄ Ｓｐｈｅ
ｒｅ

， 它们可 以帮助制造企业充

分提高业务操作的数字化程度 （ 图 ２
） 。

在 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 的 数字化工 厂愿景 当

４ ２Ｅ］
现代制造 金圍 Ｄ Ｄ工 ２ ０ １ ８

－

０４

中 ， 数字化操作要覆盖制造流程的所有

主要 步骤 ： 产 品 的 初步设计 ； 生 产规

划 ； 生产工艺 ；
生产执行 ； 客户拥有的

与产 品生命周期相关的管理服务 。 所有

这些步骤都包含在西 门子的数字化企业

产品供应 当 中 。 因此 ，
Ｓ ｉ ｅ ｍ ｅ ｎ ｓ 把它称

为公司整体价值链集成和数字化的整体

分析 ， 这也是 ＥＭＯ 所展 出产 品 的潜在

主题 。
＇

由于每个主要步骤都要大量借助计

算机软件的应用 ， 进行信息共享和协作

需要使用一个系统 ， 如 Ｔｅ ａｍ ｃ ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 创

建数字化双胞胎或虚拟数据模型 ， 并实

现任务之间 的无缝交接 。 Ｔｅ ａｍ ｃ ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 是

Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 集成各数字化产品解决方案的

产 品 。 在 ＥＭ Ｏ 期 间 ，
Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 针对 ５

个基本步骤 当 中 的每
一

个都至少展示 了

一

项新的开发成果 以及成果带给整个价

值链的优势 。

对于机床客户 而言 ， 生产 执行步

骤 引 人 的 新 成 果 包 括 发 布 了 的 新 版

Ｓ ｉ ｎ ｕｍ ｅ ｒ ｉ ｋ 数控软件 。 这
一

版软件 （
４ ． ８

版本 ） 增加 了多余轴振动补偿功能和机

床 、 刀具与工件的碰撞保护功能 。 振动

补偿功能用 于调整加速过程在
一

根或多

根线性轴 中 引起的动态位置偏差 。 公司

的说法是 ， 振动补偿功能通过触发相关

机床轴 的矫正 运动抵 消 主要 的 位置偏

差 ， 从而提高加工质量 ， 同 时获得更高

的超加速度和加速度 。 振动补偿功能可

以和铣 削设备 、 多 任务 装置 、 攻丝设

备 、 激光加工设备或喷水加工设备
一

起

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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使用 。

新的 碰撞保护功 能包括两个版本 ，

Ｅ ｃ ｏ 版本的设计可 以防止机身和工作区

域 内 的 自 带部件发生碰撞 。 为 了实现实

时保护 ， 控制界面按照 ３Ｄ 环境下创建

和形象化的 简单几何体来计算需要保护

的组件 。 更先进的版本可 以全面保护机

床 、 刀具和工件 ＾Ｓ ｉ ｎ ｕｍ ｅ ｒ ｉ ｋ 产品合作

伙伴 Ｍ ｏ ｄ ｕ ｌ ｅＷｏ ｒ ｋ ｓ 提供 的软件通过集

成在外部 Ｐ Ｃ 上 的界面运行 ， 与数控加

工实时配合 ， 确保能够在加工过程 中持

续监测和动态保护机床 、 刀具和工件 。

另 外 ，
Ｓ ｉｎ ｕｍ ｅ ｒ ｉｋＯｐ ｅ

ｒａｔｅ 的客户界

面 已经进行 了改进 ， 可以帮助机床制造

厂商开发 自 定义侧屏幕 ， 用 于显示轴载

荷 、 报警或刀具信息和制造商 自 己选择

的其他 内容 。 在 Ｓ ｉ ｎ ｕ ｍ ｅ ｒ ｉ ｋ 数控系统宽

屏显示器新的
一

行 内 可 以看到侧屏幕选

项 。 这些显示器屏幕的设计采用触摸屏

幕界面替代 了单独 的功能按钮 ， 并且具

有显示和隐藏侧屏幕的功能 。

公 司表示 ， 采用 新的软件应用 后 ，

由 数控机床产生 ， 而 后 传输 到 网 络 的

数据非常重要和有价值 。
Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 开发

的应用 ， 如Ａｎ ａ ｌ

ｙ
ｚ ｅＭ

ｙ
Ｐ ｅ ｒｆｏ ｒｍ ａｎ ｃ ｅ和

Ａ ｎ ａ ｌｙ
ｚ ｅＭ ｙＣ ｏ ｎ ｄ ｉ ｔ ｉ ｏ ｎ 可 以提供关于车

间 内 观察到 的数控机床输 出 和运行状态

的报告 。 其他应用 可 以使用 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 的

云端操作系统 Ｍ ｉ ｎ ｄ Ｓ ｐ
ｈ ｅ ｒ ｅ 控制 ， 该系

统采用 了开源架构 。 Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ 公荀表示 ，

Ｍ ｉ ｎ ｄ Ｓ
ｐ
ｈ ｅ ｒ ｅ 为 自 己 的应用及第三方开

发的应用 提供了一个平台和基础设施系

统还可 以访 问 、 分析和报告来 自 与其连

图 ２ 在数字化企业中 ，
ＣＭＣ 是

一

个数据中心
，
因此也是工业互联网的关键环节 。 为了实现这

一

目的 ，

Ｓ
ｉ ｅｍｅ ｎ ｓ 已经更新了 Ｓ ｉ ｎ ｕｍ ｅ ｒ ｉ ｋ ＣＮＣ

接的数控机床 的数据流 （ 图 ３
） 。

例如 ，
Ｓ ｉｅｍ ｅｎ ｓ已经在 Ｍ ｉ ｎｄＳ

ｐ
ｈｅｒｅ

中创建 了
一

款名 为 Ｍ ａｎ ａｇ ｅＭｙＭ ａｃ ｈ ｉ ｎ ｅ ｓ

的应用 ， 可 以帮助工厂管理者在云端统

一查看所有连接机床的关键机床数据和

当前运行状态 。
Ｍ ｉ ｎ ｄ Ｓ ｐ ｈ

ｅ ｒ ｅ 的开放式

设计鼓励使用 Ｍ ｉ ｎ ｄ Ｓ
ｐ
ｈ ｅ ｒ ｅ 平台 的第三

方合作伙伴开发应用 。 这些不断增加 的

制造执行应用统称为 Ｍ ｉ ｎ ｄＡｐｐ
ｓ

。

为 了方便将数控加 工 机 床 和 其 他

生成数据流的设备连接到 Ｍ ｉ ｎ ｄ Ｓ ｐ ｈ ｅ ｒ ｅ
，

Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 还开发了Ｍ ｉ ｎ ｄＣ ｏ ｎ ｎ ｅ ｃ ｔ
。 该应

用直接连接 Ｓ ｉ ｎ ｕｍ ｅ ｒ ｉ ｋ 数控机床或间接

连接其他使用 插件连接工具的数控加工

供应商提供的控制装置 。 Ｍ ｉ ｎ ｄＣ ｏ ｎ ｎ ｅ ｃ ｔ

可 以 提 供 安 全 的 加 密 数 据 通 信 。 在

ＥＭ Ｏ 展会上 ，
Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 表示 其展 出 的

２ ０ ０ 台机床将连接到 Ｍ ｉ ｎ ｄ Ｓｐ ｈ
ｅ ｒｅ

， 用于

展示制造数字化的潜力 。

西门子开放式云平台 Ｍ ｉ ｎ ｄ Ｓ ｐｈ ｅ ｒｅ
，

是 功 能 强大 的 Ｉ 〇 Ｔ 操作 系 统 的 核心 ，

具有数据分析功 能 和 连通功 能 、 各种

开 发工具 以及各种应用 软件 和 服务 。

有 助于评估和 利 用 客户 数据 ， 帮助 客

户获得突破性洞察力 。 ＣＫ３
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