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误差 ， 其次这类设备 自 身 的精度
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测量效率低 ， 无法满足生产及测量需求 。

那么对于这种情况 ， 必须思考的是 ，

是否还有其他方 案可 以满 足这样 的需

求 ？ 首先人们希望 ３Ｄ 曲面玻璃采用非接

触式测量 ， 其次也要满足高效率 、 高精度 、

低成本且全尺寸测量这 ４ 个基本原则 。

基于上述需求 ，
ＺＥ Ｉ Ｓ Ｓ 的 ３Ｄ 曲面玻

整个屏幕都显得更加饱满 ， 视觉效果 明

显优于普通 ２Ｄ 屏幕 ； 从触控手感角度看 ，

曲面玻璃与 中框 １ ８０
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平滑对接 ， 更符合

人体工程学原理 ， 也大幅度提高了滑动屏

幕的手感 。 在质量管控方面 ， 必须思考的

问题是 ： 如何保证 ３Ｄ 曲面玻璃的生产过

程 ， 并提供快速且全尺寸的检测方案 ？

目 前市 场 中 的检 测 方 式主 要 以 接

触 式 扫 描 测 量 及 ３Ｄ 激 光 扫 描 测 量 为

主 ， 对于接触式扫描 测 量 ， 其优势在

于 测量效率高 ， 单 片 玻璃 测量 时 间 约
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。 但是 由于采用 接触方

式 ， 必定存在测力 因素 ， 影响测量结果

且易造成产品表面的细小划痕 。 对于 ３Ｄ

激光扫描测量 ， 其优势在于釆用 非接触

式的测量方式 ， 避免 了破坏产品表面质

量 ，
且可 以全面扫描产品表面 ， 更真实

地反应工件实 际状况。 但是 由于激光无

法测量透 明玻璃 ， 这就需要在产 品表面

撒上显像剂 ， 这无疑会给测量结果带来
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手机的 ３Ｄ 曲面玻璃解决方案
从 ２０ 世纪 ９０ 年代的 ２Ｇ 时代 ， 到 ２ ０ １ ０ 年前后 ４Ｇ 网络的兴起 ， 通信世界几乎 １ ０ 年演化一

个时代 。
２０２ ０ 年 ５Ｇ 网络将正式商用 ， 而手机作为通信世界的代表 ， 也正为迎接新的通信时代的

到来 ， 做出新的改变 。
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更多精彩清扫描二维码
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前 ３Ｄ 曲 面玻璃主要应用于手机的

防护屏及后盖 。
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坚硬 、 耐刮伤及耐候性等物理特点 。 从

外观看 ， 曲面玻璃的弧面边缘高于 中框 ，
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图 ３ 采用共聚焦白光测量手机 ３ Ｄ 曲面玻璃的轮廓度图形报告

璃测量方案 由 ＣＡＬＹＰ ＳＯ 测量软件和配置了四轴联动的高精

度转台 、 高精度接触式扫描侧头 、 高精度共聚焦 白光测头和

ＣＣＤ 测头的复合式坐标测量机组成 （ 图 １
） 。

硬件上 ＺＥ Ｉ Ｓ Ｓ 复合式坐标测量机完美地融合了多传感

器并搭载高精度四轴联动转台 ， 于同
一装夹方式 、 同

一坐标

系下 ， 实现 ３Ｄ 曲面玻璃的全尺寸 、 高精度 、 高效率的测量 。

针对 ３Ｄ 尺寸及坐标系的建立可以借助接触式测头实现 ； 针

对涉及的 ２Ｄ 尺寸可以釆用 ＣＣＤ 影像测量 ； 针对玻璃表面

３Ｄ 轮廓 、 厚度及平面度选用 非接触式共聚焦 白光测量 ， 解

决了接触式测量产生的表面划痕问题 。
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在软件方面 ＺＥＩＳ Ｓ 采用高性能 ＣＡＬＹＰＳＯ 测量平台 ， 作

为全球用 户数量最多的通用型测量软件 ，
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融合了 ３Ｄ 及 ２Ｄ 的尺寸测量功能 ， 具有优秀的轮廓度分析

能力 ， 针对曲面玻璃的轮廓度给出可视化的评价结果 ， 进
一

步指导工艺改进和设备加工 ， 确保生产过程的质量 （ 图 ２
＞ 。

当 然 作 为 一 个 通 用 型 高 精 密 测 量 设 备 ，
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ＩＮ ＳＰＥＣＴ 复合式坐标测量机 ， 不仅应用于 ３Ｄ 曲面玻璃的

检测 ， 还可以应用于其他精密加工 、 精密模具 、 注塑产品等

复杂工件的所有形位公差的测量 （ 图 ３ ） 。 高精度的接触式

扫描测头 、
１ ２ 倍变焦的影像测头 、 共聚焦 白光测头并配合

高精度四轴联动的转台 ， 使其面对各类复杂工件可以得心应

手 ， 轻松完成工作 。 ＧＺ３

加工应用相对接 ， 面向机械制造全产业链提供解决方案 。 引领

智能制造 、 智能工厂 、 大数据制造等发展趋势 ，
为行业输送全

球领先制造理念 ， 致力于中国制造业的转型与发展 。
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