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矫平

网板矫平利器攻克工艺难关
上海东矩金属制品有限公司 （ 以下简称

“

东矩
”

） 是业 内 知名的手提电脑喇叭网及铝合金外

壳生产商 ， 其在上海 、 重庆设有两家工厂 ， 员工人数达 ７００ 余人 ， 年产值近 ４ 亿元人民币 。 凭借

过硬的产品质量和新产品开发能力 ， 成为广达电脑 、 纬创及英业达等笔记本电脑 Ｏ ＤＭ 厂商 的合

作伙伴 ， 产品 也被用于包括 ＨＰ
、
Ｄｅ ｌ ｌ 和 Ｌｅｎｏｖｏ 等著名品牌的笔记本电脑中 。

更多精彩请扫描二维码

文 阿库矫平设备 （ 昆 山 ） 有限公司

图 １ 工件矫平前后对比

在 ２０ １ ５ 年前 ， 东矩公司就在展会

上 了 解到 阿库矫平设备 （ 昆 山 ）

有 限公司 （ 以下简称
“

阿库
”

） ， 对阿库

在矫平去毛刺领域的专业能力 留下了深

刻 的 印象 。 此后 ， 东矩公司在产品开发

生产 中有了更多 的认识 ： 当传统方法无

法解决平整度问题时 ， 矫平工艺或许可

以带来意想不到 的收获 。

２ ０ １ ５ 年 ， 东矩接到 了 电脑喇叭 网 孔

样 品 加 工要求 （ 圆 孔 ） ， 测 试 的结果将

直接影响到是否能够赢得此订单 。 当这

种铝制部件在初始冲压加工过程 中产生

２０ ｍｍ 的变形及应力 时 ， 东矩公司的张

鹏厂长立 即想到 了 阿库 。 当 时 ， 阿库设

备的矫平能力非常 出 色 ， 初次合作试样

很成功 。

虽然提交的试样无论是品质还是外

观都达到 了客户 的要求 ， 但 由于首批订

单量 比较小 ， 出 于性价 比的考虑 ， 东矩

采用 了
一

种高速高效的 ＰＢＣ 钻孔工艺 ，

省略了矫平的步骤 。

新工艺和新挑战

２ ０ １ ６ 年 的 １ ２ 月 份 ， 东矩 的客户 出

于对产 品美观和市场差异化的考虑 ， 对

制作工艺进行了调整 ， 将原来 圆形的装
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饰孔改为 了方形孔 。 这种调整使得原来

的 Ｐ ＢＣ 钻孔设备不再适用 ， 只能采用冲

压成型工艺完成 ， 结果初次样品 出 现了

２０ ｍｍ 的变形度及应力无法释放的 问题 ，

造成产品平整度极差 ， 必须经过矫平工

艺释放掉部件 内部的应力 ， 才能使平整

度达到客人要求 。

利 润 是每 家企业在 发展过 程 中 关

注 的 重 点 方 面 之
一

， 东 矩 也 不 例 外 ，

因 此希望进行 多方 比 较 ， 找 到 性价 比

更高 的矫平 方法 。 为 此 ， 东 矩通 过 网

络 找 到 台 湾地 区生 产 的 的矫平设备进

行 打样试验 ， 但效果 并 不理想 ， 例 如

带有辊 印 或平面度 不够 。 最 后 ， 东 矩

选择将这批部件送 至 阿库 昆 山 矫平去

毛刺 中心加工 。

阿库 昆 山矫平去毛刺 中 心的技术人

员接到产品 （材质为 ＡＬ５ ０ ５ ２
， 板材尺寸

４ １ ０ ｍｍ ｘ ２９ ５ｍｍ ｘ 〇 ． ８ ｍｍ
， 初 始平 整

ｌＪ ２０ ｍｍ
） Ｅ ｃｏｍ ａ ｓ ｔｅｒ

？

３ ０

矫平机进行加工 。
Ｅｃ ｏＭ ａｓ ｔｅ ｒ

？
３ ０ 特别适

合于小巧 、 薄型零部件的精准矫平 ， 加

工厚度在 ０ ． ３
￣

５ ． ０ｍｍ
，
且设备操作简

单 ， 加 工效率高 ， 在国 内 同 类设备 中处

于领先位置 。

在 ＥｃｏＭ ａ ｓ ｔｅｒ

？
３ ０ 上经过纵向及横向

各
一

次的矫平后 ， 电脑喇叭 网 孔的平整

度即达到 了 ０ ． ２＿ 以 内 ， 完全满足客户

的需求 。 张鹏厂长对于设备高性价 比也

再次有了直观的体验 （ 图 １
） 。
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经过之前的各种尝试 ， 再到 与 阿库

的成功合作 ， 张鹏厂长表示 ， 阿库矫平

设备不仅使设备的加工效率翻倍 ， 而且

大大降低 了产品的废品率 。 高品质 、 稳

定可靠 、 快速的产品交付能力 ， 也为东

矩赢得 了客户进
一

步 的信任 。 随着订单

量 的增加 ， 张鹏厂长经过对运输距离 、

成本 、 时间等要素的综合考虑后 ， 决定

购买阿库的 ＥｃｏＭ ａ ｓ ｔｅ ｒ

？

３ ０ 。

２ ０ １ ７ 年 １ 月 ， 东矩与阿库昆山矫平

去毛刺 中心经过短暂 的细节确认后 ， 很

快地订购了
一

台全新的 Ｅ ｃ ｏＭ ａ ｓ ｔ ｅ ｒ

？
３ ０ 。

张鹏厂长表示 ：

“

目 前的订单量足以让我

们在
一

年 内收回对设备的成本投入 。

”

此

外 ， 从 Ｅ ｃ ｏＭ ａ ｓ ｔ ｅ ｒ

？

３ ０ 的订购到交付的 ４

个月 中 ， 东矩的 ２ ０ 多万件铝合金部件仍

委托阿库昆山矫平去毛刺 中心进行外协

加工 （ 图 ２
） 。

东矩在购买了ＥｃｏＭａ ｓｔｅ ｒ

？

３ ０ 后 ， 公

司的产能有 了更多 的提高 ， 以前需要每

天两个轮班的工作 ， 现在只要
一

个轮班

就可 以完成 ， 公司也 因此有更多的精力

承接更多的业务 。

目 前 ， 东矩加工 的手提 电脑用 铝合

金外壳款型更多 ， 每个月 的订单量达到

数十万件 。

“

客户还在开发新的产品 ， 所

以还会有机会接到更多新的订单 。

”

张鹏

厂长表示 。 近 日 公面又接到 了新的 ７＿

不锈钢板材加工需求 ， 平整度要求达到

０ ． ２ｍｍ
。 公 司还会选择与阿库矫平去毛

刺 中心合作 ， 因 为娇平对这种板材的后

续加工非常有帮助 。

“

如果板材不够平整 ，

我们使用 数控机床进行铣削的时候 ， 很

可能导致部件报废 。

”

张鹏厂长补充到

面对同样的订单或产品 ， 东矩可以胜

任的原因在哪里？ 张鹏厂长认为 ， 除了东

矩有
一

支在冲压技术方面精益求精并积累

了十多年行业经验的资深团队之外 ， 还因

为东矩认识到 了矫平工艺的重要性 ， 并将

其纳人了生产流程当 中 。 ｍ

「州腑０？１田设？有《公ｓ

ｉ 我们有ｆｔ么？
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厂州的趄顧电设备有眼公司

广州市番禺区桥兴大道２ ８ ６号新毅大赝 ３楼

电话 ： ０ ２ ０ －

６ ６６ ３ ６ ２ ９ ６传真 ： ０２０
－

６ ６ ６ ３ ６２ ９ ５

广告

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ Ｈ ｉｔｓ圍加１ ２ ０ １ ８
－

０４
．

Ｅ３ 现代制造 ５ ９


