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图 １Ｓ ｔ６ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 公司的系统解决

方案提供了３ 万个标准纸箱

储存架 口 ， 每小时的 出入库

吞吐量为 １ ５ ００ 标准纸箱

周车专箱

内部物流系统中的
‘

时尚
’

十六条通道 、
３ 万多架 口 的全 自 动小件仓库 ， 存放 ３ ０ 万 ６００ｍｍＸ ４００ｍｍ 大小的周转箱 、

每小时配料 、 出库 １ ５ ００ 个周转箱 。 这是总部位于 Ｂ ｒａａｋ 市 ＢＯＬＴＺＥ 集团公司的 自动化存储方案 ，

这
一

解决方案的基础是 Ｓ ｔＳ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流公司的 ＢＯＸ ｅｒ 系统 。

文 Ｕ ｒｓ Ｇ ｒ ｔ ｌ ｔ ｔｅ ｒ

＾２
日 益忙碌和不确定 因 素越来越严

重 的时代里 ， 人们希望家里的 四

面墙壁能真正成为赋予 自 己安全感和幸

福感 的避难所 。 在这样 的 时代背景 下 ，

家居饰品的需求前所未有 ， 它们被赋予

了独特的个性 ， 并经常用 来满足人们 的

一些 内心渴望 。 颜色鲜艳的新饰品标志
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着漫 长的冬季 已经结束 ， 阳光明媚的春

天正被唤醒 。 谁想成为家居饰品这
一

市

场 的供应商 ， 谁就必须有对时间 、 季节

非常敏感的 嗅觉 ， 敏锐地捕捉时代潮流

的不断变化 ，

一丝 ？毫的时代潮流 ， 不

论是 朴实无华 的 乡 村风格或者是纯粹

的 、

‘

地方味
’

浓厚的纳维亚风味 。

自 １ ９ ６４ 年 Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ ｅ 公 司 成立 以 来 ，

公 司就在充满挑 战 的环境 中 站稳 了 脚

跟 。 作为 第 二代 管 理 者 管 理 的 公 司 ，

Ｂ ｏ ｌ ｔｚ ｅ 公司现 已发展成为德国最大的批

发商 ， 拥有全球化的销售 网络和高品质

的时 尚 家居饰品和礼品品牌 。 每当换季

时 ，
Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ ｅ 公司都展示了大气玩家家居

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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饰品和 装饰理念的最新趋势 ， 旨在满足

所有类型消费者对家具的情怀和愿望 。

稳步的增长需要新的结构

超常规的增长率和 不断增加的产品

品 种 是这家家族 式企业蓬勃 发展 的 标

志 。 在企业的成功之路上 ， 物流也 留 下

了 自 己 的足迹 ， 将现有 的物流系统结构

按照 当前和未来 发展的要求进行调整也

是合乎发展逻辑的 。

“

随着越来越多 的 用 户提 出 了 网上

交易的要求 ， 我们最终决定在 Ｂ ｒ ａ ａ ｋ 市

建立仓储物流 中心 ， 扩建那里的物流基

地 。

”

Ｂ ｏ ｌ ｔｚ ｅ 公苛的项 目 领导人 Ｍ ｉ ｃｈ ａ ｅ ｌ

Ｗ ｉ ｎ ｔ ｅ ｒｈ ａ ｌ ｔ ｅ ｒ 先生介绍说道 。 全 自动小

型零件仓库 （
ＫＡ Ｌ

） 项 目领导人承诺 ：

小件仓库集成之后就有足够的能力快速

的处理订单 ， 始终能够灵活地对物流需

求做 出反应 。 这应该 以尽可能高的仓储

资源利用率为特征 ， 有助于改善现有物

流资源的 利 用率并能够实现经济性的物

流运营 。 未来 ， 将会进
一

步考虑仓库的

扩建 ， 增强仓库储蓄能力 。

迄 今 为止 ， 仓库物资 的 拣选工作

一直都是 由 人工 来 完成 的 ， 这对仓库

里 的配货工人是
一

个 巨大 的 挑 战 ， 他

们 需要不停地手工选择订单上的 物 品 ，

再放 到 纸箱 中 。 而 装有拣选零件 的 纸

箱码垛工作量也很大 。 因 为 发 货 托盘

码垛 时总是有特殊零件 尺寸大小造成

的 特殊情况 ， 为 保证物 资 运 输 的 可 靠

性就必须考虑这些零件 的 特征 ， 尤 其

是要注意 防止破损 以及 托盘 、 纸箱等

的重量和尺寸 。

在这样的背景条件下 ， 在托盘上放

置的转运纸箱 、 转运纸箱 中 的 内盒 、 内

盒的外部包装 以及发货的运输包装等过

程和性能要求都要重新定义 了 。 嵌入到

ＷＭ Ｓ 仓库管理系统 中 的全 自 动小件仓

库 系统 ＫＡ Ｌ 也要在将来作为
一

种投料

拣选系统来发挥作用 ， 从而能够 明显的

提高仓储物流的工作效率 、 减少空 间 占

用 同 时也减轻仓库工人的工作量 。 从人

体工程学的角度来看 ，
Ｂ ｏ 】 ｔ Ｚ ｅ 公司希望

仓库职工的工作地点能够尽可能 的紧凑

一些 ， 拣选物资时行走的距离尽可能 的

短 ， 并尽可 能利用最佳的技术手段支持

不可避免的人工处理过程 。

ＢＯＸｅ ｒ 的胜利

Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ ｅ 公司精心策划 的 Ｂ ｒ ａ ａｋ 市物

流 中心扩建的最终结果满足 了包括降低

复杂性在 内 的 多种要求 。 这也是
一

种模

块化的 、 可 以在物流 中心使用运行期 间

图 ３ １ ００ ｍ 长的货架共有 １ ６ 条通道
；
Ｓｔａｃｋ ｌ ｉ ｎ

物流技术公司的 ＢＯＸｅ ｒＤ Ｉ 型高架叉车可以在这

１ ６ 条通道中穿行

逐步扩展的解决方案 。 在扩建方案的招

投标过程 中 ， 内 部物 流技 术专业公 司

Ｓ ｔ ６ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流技术公 司 的久经考验的 、

可 以不断扩建的全 自 动小型连接存储方

案 ＢＯＸ ｅ ｒ 最终赢得了胜利 。

“

除 了 经济性 因 素 之 外 ， 我们决定

选用 Ｂ ＯＸ ｅ ｒ 方案的决策还有
一

个原 因

就是其具有 很快 的速度 和 很高 的使 用

灵活性 。

”

Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ ｅ 公司项 目 经理 Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ

Ｗ ｉ ｎ ｅ ｒ ｈ ａ ｌ ｔ ｅ 先生 在谈 到 当 时 的情 况 时

说 。 同 样重要的还有 ： 自 动化解决方案

提供 了 充足的存储架 口
， 能够方便安全 、

可靠地处理各种物品 。 Ｓ ｔ Ｓ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流技

术公 司 Ｂ ＯＸ ｅ ｒ

■

系统提供的仓储容量高

达 ３ ０ 万个标准纸箱 ， 每小时的标 准纸

箱吞吐量为约 １ ５ ００ 箱 。

在 １ ０ ０ｍ 长 的存储货架 区 内 有 １ ６

条货运叉车 的行驶通道吗 ， 配备 了纸箱

夹钳 、 升 降取货叉和 防摆系统 １ ６ｍ 高

的 Ｂ ＯＸ ｅ ｒＤ ｌ 型 自 动存取高架叉车可 以

畅通无 阻 的在这些通道 中行驶 。 另 外 ，

Ｓ ｔ Ｓ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 公司 的仓库控制 系统 Ｗ Ｃ Ｓ 可

以连接到 ＷＭ Ｓ 仓库管理系统 中去 ， 承

担着材料流的控制任务 ： 并能与基于西

门子 Ｔ ＩＡ 平台 的下
一

级设备控制 系统建

立通讯联系 。 在更换包装箱时 ， 尺寸为

３ ００ｍｍ 
ｘ

３ ０ ０ｍｍ 至 ６ ０ ０ｍｍ 
ｘ８ ０ ０ｍｍ

Ｍ ｆｔＷＳ２ ０ １ ８
－

０ ３
．

Ｅ］ 现代制造１ ９

图 ２ 在物流高峰期 ，
Ｓ ｔ ６ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流技术公司在 Ｂｒａ ａ ｋ 市物流中心建造的纸箱和周转箱系统按照每天两

班制 、 每周六天运行

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ４ 纸箱夹钳能够灵活的抓取各种规格型号的纸箱和周转箱 图 ５ 结构紧凑的工作位置以及最短行走距离极大支持了人工配货拣选过程

的外箱可 以直接在这
一

系统上完成更换

包装 ， 如果包装箱的尺寸规格较小 、 容

易变形 以及破损 ， 则能在托盘或者在大

型的容器 内 完成更换包装 。

最佳地利用 了仓库存储面积

专用 的纸箱夹钳保证了轻柔的抓住

纸箱 。

“

我们研发 的这
一

解决方案 的优

点是 ： 在相对较小的 占地面积 中有着很

高 的 物 资仓储密度 。 结合使 用 Ｂ ＯＸ ｅ ｒ

自 动化小件仓库 ＡＫ Ｌ
， 使我 们 的解决

方案 能够满足 Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ ｅ 公司 充分 利 用 仓

库场地的愿望 。

”

Ｍ ｉ ｃｈａｅ ｌＤ６ ｒｍ ｅ ｒ 先生 ，

Ｓ ｔ ６ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 公司 的设备销售领导人说道 。

除此 以外 ， 我们 的纸箱夹钳可 以灵活地

抓取 、 运送各种尺寸的纸箱和容器 。 中

央对称布置的钳爪保证了能够有效地将

有
一

定尺寸偏差的纸箱或者轻微损伤纸

箱抓取在 中 间位置 。

总 的 目 标是 ： 将仓库方案分解为模

块 ， 能够按照有关要求进行系统的优化 ，

例如在性能 、 利用率 、 坚固耐用 、 使用

灵活性 、 简单 、 冗余性和 易维护性能等

方面进行优化 。

“

节约能源 的 问题也是

同等重要的 问题 。 已经 明显减轻了 自 重

的 Ｂ ＯＸ ｅ ｒ 自 动存取高架叉车就是
一

个

清晰的信号 ： 明显减轻了叉车移动时的

总质量 。 另 外 ， 还通过供 电和 电力反馈

模块实现 了更好的节能效果 。 因 为这些

模块能够将那些不能传递到车轴上的能

２ ０Ｅ１
现代制造 ． 顸汴物斋 ２ ０ １ ８

－

０ ３

力 ， 例如制动能反馈给 电 网 。

”

Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ

Ｄ ６ ｒｍ ｅ ｒ 先生说 。 另 外 ， 对高架叉车提

出 的要求还有很好的动态性能和快速的

负载变化性能 。 叉车升降杆顶部的 防摆

装置对这两个要求有着很好的支持和帮

助 ： 它极大 的 减少 了 １ ６ｍ 高升降杆的

摆动 ， 并能够实现快速 、 安全的定位和

轻松的搬运物资 。

自 动存取高架叉车的控制 系统还可

以根据 需要调整 叉车 的 加速和 行驶速

度 ， 因为并不是当前执行的配货合 同都

需要最高 的速度来完成 。 安装在叉车底

部优化 了叉车的行驶轨迹 ： 保证 了在叉

车行驶 的 同 时与叉杆也能够升降 ， 协调

一致的到达指定的架 口位置 。 这种 同 时

运动 的方式也节约 了宝贵的 资源 ， 也对

物流 中心的运营成本有着长期的积极作

用 。 如 果高架叉车有
一

段 时 间 没 有 工

作 ， 它可 以通过控制器轻松的进人待机

模式 。

强化了的不同种类结构

随着 ２ ０ １ ６ 年 ８ 月 的破土动工
＋

典礼 ，

Ｂ ｒ ａ ａ ｋ 市 的 中 央仓库扩建计划 也 已 正

式开始 了 。 新 纸箱和 容器 的 合 同 也在

１ ０ 月 初被发 给 了 不 同 的供应商 。 与 此

同 时 ， 仓库 设备 的 技 术调试工 作 也于

２ ０ １ ７ 年 ７ 月 初开始了 。

“

从项 目 开工起 ，

紧凑 的 时 间进度要求就是对所有项 目

参与者 的
一

个 巨大挑 战 。 多 年 积 累 的

丰 富 经验和 可靠 的 、 经过全 面 测 试 的

组件 以及全面 的 、 系 统控 制 的 测 试管

理是我们成功 的 关键 。

”

Ｓ ｔ ｆ ｉ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流

技术服务公司的 负责项 目 经理 Ｈ ｅ ｒ ｂ ｅ ｒ ｔ

Ｓ ｃｈｗ ａ ｒｚ
说 ０

在 Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ 公司 Ｂ ｒ ａ ａ ｋ 市物流 中心扩

建施工 、 验收之后 ， 整个 自 动化存储系

统按照单班制五 日 工作周稳定 的工作运

行了一段时间 。 在物流高峰期则是两班

制六 日 工作周的方式运行 。

“

随着我们物流结构 的集 中化 、 随

着我们将新的 自 动化存储系统整合到新

的厂房 中 ， 我们 已经为企业的未来设计

好 了继续发展的道路 ， 同时这也符合我

们许多 国 际合作伙伴 。
Ｓ ｔ Ｓ ｃ ｋ ｌ ｉ ｎ 物流技

术公司 的 Ｂ Ｏ Ｘ ｅ ｒ 系 统就会在很长 的 时

间 内满足我们按需供货 、 强有力 的 内部

物流 的要求 。

”

Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ ｅ 公司 的项 目 经理

继续说道 。 作为
一

家全球化经营的批发

商 ，
Ｂ ｏ ｌ ｔ ｚ ｅ 公司现在拥有 了缓解需求波

动的坚实基础了 ， 也能够灵活 的缓解需

求波动带来 的压力 、 可靠的处理不断增

长 的 产 品 系 列 。 在 自 动 化技术 的 帮 助

下 ， 明显的降低 了人工配货可能 出 现的

错误 、 提高 了 出人库物资吞吐能力 、 也

将物流服务的水平提高到 了
一

个新的层

次 。 由于市场的不断发展 、 变化 ， 物流

过程必然也将随之而变化 。 借助于这
一

可扩展的仓储系统可 以随时满足可预见

未来的物流需求 。

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


