
双主轴

低成本 、 高效率的
重切削細决古案满足客户需求

２ ０ １ ８ 年 １ 月 底 ， 本刊记者来到位于江苏溧阳的科华控股股份有限公司 （ 以下简称
“

科华公司
”

） 。

该公司使用 了两台 ＳＴＡＭＡ 公司双主轴立式加工中心 ＭＣ ５ ３ ８ＴＷ ＩＮ 和 ８ 台双主轴车铣复合加工中

心 Ｍ Ｔ ８ ３ １ＴＷ ＩＮ
， 分别用于加工涡轮増压器売体和中间轴承壳体 ， 在提高产品加工精度和加工效

率的同时 ， 生产成本也得以进一歩降低 。

陈永光

更多精彩请扫描二维码

华公 司是
一

家国 内 领先 的专业生

产涡轮增压器零部件的企业 ， 其

生产的涡轮增压器壳体和 中 间轴承壳体

等零部件 已供应给博格华纳 、
ＩＨ Ｉ 石川

岛 、
三菱和大陆集 团等大型涡轮增压器

２ ８ＥＩ
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ｈｈｓ圍ｍ工 ２ 〇 １ ８
－

〇 ５

生产厂家 。 科华公司技术研发 中心经理

顾金林先生表示 ， 汽车行业对节能减排

的要求越来越高 。 近年来 ， 无论是国 家

层面 ， 还是企业层面都在加大力度发展

节能减排的新技术 ， 而涡轮增压器 由 于

可 以使得发动机结构更加 紧凑 ， 更加小

型化 ， 且动力更充沛 ， 因 此得到 了广泛

的应用 。

“

得益于此 ， 科华公 司过去几

年来一直保持 了两位数的增 长 。 同 时 ，

我们 非常看好 今 后几年 的市 场 发展 。

”

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ｌ 科华公司技术研发中心经理顾金林先生 ：

通过实际应用 ，
ＳＴＡＭＡ 双主轴机床的特性得到

了充分体现
， 为我们带来了 巨大的经济效益

顾金林先生说道 ，

“

根据工作原理 ， 涡

轮 增压器 零部件 的运行工况非常恶劣 ，

因 此对零部件的精度要求非常高 ， 相应

地对于加 工设备 的精度要求也越来越

高 。

”

顾金林先生表示 ， 在涡轮增压器零

部件的制造 中 ， 科华公司重点考虑 的两

大 因 素是加工精度和加工效率 。 为此 ，

２ ０ １ ４ 年底科华公 司 与 世界 知 名 的双主

轴加工中心制造商 Ｓ ＴＡＭＡ 公司签订了

采购合 同 ，
２ ０ １ ５ 年 １ ０ 月 双主轴机床正

式进厂安装调试 ， 并随 即投入了生产 。

据 了 解 ， 目 前 科 华 公 司 采 用 了

Ｓ ＴＡＭ Ａ 公 司 的两 台 Ｍ Ｃ ５ ３ ８ＴＷ ＩＮ 双

主轴立式加工 中心 ，
主要用 于耐热钢材

料制成的 涡轮增压器壳体的加工 ， 同时

还釆 用 了８ 台 Ｍ Ｔ ８ ３ １ＴＷ ＩＮ 双主轴车

铣复合加工 中心 ， 用 于铸铁材料制成的

涡轮增压器 中 间轴承壳体的加工 。

在参观过程 中 ， 顾金林先生 向记者

介绍道 ：

“

采用 ＭＣ ５ ３ ８ＴＷ ＩＮ 立式加工

中心和 Ｍ Ｔ８ ３ １ＴＷ ＩＮ 车铣复合加工 中

心后 ， 使得我们 的生产 工序更 加集 中 。

通过实际应用 ，
Ｓ ＴＡＭ Ａ 双主轴机床的

图 ２ ＳＴＡＭＡ 公司 提供的全 自 动化 中 间轴承壳体生产线 ， 整合 了两台 ＳＴＡＭＡ 车铣复合加工 中心

ＭＴ８ ３ １ ＴＷ Ｉ Ｎ
， 实现了 中间轴承壳体的两次装卡完成全部加工 ，

一

举取代传统工艺中的四次装卡加工 ，

极大地提高了加工精度和生产率

特性得到 了充分体现 ， 总体上为我们带

来 了很大的经济效益 ， 主要体现在 ： 双

主轴机床 的 刚性更好 ， 占 用 面积更小 ；

随之而来的是刀具 的寿命更长 ， 刀具成

本得 以降低 ； 高精度 的设备和精湛的加

工工艺 ， 使得加工精度和 良 品率较以往

有 了大幅提高 ； 采用双主轴设备 ， 生产

效率得以大幅提升 ， 同 时减少 了工作人

员 的数量 ， 人工成本得以降低 。

”

（ 图 １
）

据 Ｓ ＴＡＭＡ 公 司 全球销 售 工 程 师

Ａｎｄ ｒｅ ａ ｓＭ ａ ｉ ｅ ｒ 先生介绍 ，
ＳＴＡＭＡ 公司

拥有全世界领先的双主轴加工 中 心制造

技术 ， 早在 １ ９ ８ ２ 年就率先开发 出 世界

上 首 台双主轴 加 工 中 心 ，
３ ６ 年 来积累

了 丰富的机床制造经验和交钥匙工程经

验 ， 拥有 自 己独特的加工工艺分析和加

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 圍加工 ２ ０ １ ８
－

０ ５
＇ Ｅ］
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Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

工成本分析工具 ， 确保为用 户带来更大

的经济效益 。

“

长 久 以 来 ，
Ｓ ＴＡ ＭＡ 公 司 的 目 标

客 户
一

直集 中 于 汽 车 制 造行业 的零部

件 供 应 商 和二级 供 应 商 ，
Ｓ ＴＡＭＡ 公

司 了 解客 户 的 需 求 ， 他 们 需 要 更高 精

度 、 更高效率和 更低成本 的制 造设备 。

Ｓ ＴＡＭ Ａ 公司的双主轴解决方案实现 了

在一台机床上同 时加工两个工件 ， 把高

精度 、 高效率和低成本完美地结合在
一

起 。

”

Ａｎ ｄ ｒｅ ａ ｓＭ ａ ｉ ｅ ｒ 先生表示 。

“

与单主轴机床相 比
， 双主轴机床

的突 出 优势在于可 以 同时实现双主轴输

出 。 这也就意味着我们 的客户在其现有

厂房的基础上 ， 如果采用 了双主轴机床

替换其 原 有 的 单主轴 机床 ， 在相 同 时

间 内 可 以生产 出 更多的产 品 ， 大大提高

其生产效率 。 以我们的 Ｍ Ｔ － ＴＷ ＩＮ 技术

为 例 ， 融合 了 铣 削 、 车 削 加 工 与 双主

轴加工技术 。 Ｓ ＴＡＭ Ａ 公司提供的全 自

动化 中 间 轴 承 壳 体生 产 线 ， 整 合 了两

台 Ｓ ＴＡＭ Ａ 车铣复 合 加 工 中 心 Ｍ Ｔ ８ ３ １

ＴＷ ＩＮ
， 实现了 中 间壳体的两次装卡完

成全部加工 ，

一举取代传统工艺 中 的 四

次装卡加工 ， 极大提高 了加工精度和生

产效率 。

”

Ａｎ ｄ ｒｅ ａ ｓＭ ａ ｉ ｅ ｒ 先生进
一

步解

释道 ，

“

更少 的设备意味着更少 的人力

成本 ， 更低的机床维护成本和更少的能

源消耗等 。

”

（ 图 ２
）

发展至今 ，
Ｓ ＴＡＭＡ 公司 已不仅仅

是机 床 供应 商 ， 更是 整 体 解决方 案 的

提供者 。
Ｓ ＴＡＭ Ａ 公司 的优势在于可 以

为 用 户 提供交钥匙 的 解决方 案 ， 每一

个交钥匙解决方案意味着 Ｓ ＴＡＭＡ 公司

为用 户提供了整体的生产流程 ， 包括工

装 、 刀具工艺 、 零部件加工 、 自 动化和

加工废 料处理 系 统等 。 同 时 ， 为 了 最

大 限度地提高生产解决方案 的可用 性 ，

Ｓ ＴＡＭＡ 还针对加 工 中 心 的 操作人员 、

售后服务人员进行培训 以及有针对性地

进行长期维护及保养工作 。

在为客户提供
一

流的产品及解决方

案 的 同 时 ，
Ｓ ＴＡＭ Ａ 也非常重视为客户

提供优质的服务 。
Ａ ｎ ｄ ｒ ｅ ａ ｓＭ ａ ｉ ｅ ｒ 先生

３ ０Ｅ］
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解释道 ：

“

在 中 国 ， 我们将采取双轨战

略 （
Ｔｗ ｉ ｎ －

ｔ ｒ ａ ｃｋＳ ｔ ｒａ ｔ ｅ ｇｙ ） 。 也就是说 ，

一

方面 ， 我们在 中 国拥有经过 良好培训

的德 国和 中 国 的服务工程师 ； 另
一

方面 ，

我们在 中 国有
一

个很好的服务伙伴 ， 他

们在整个 中 国市场拥有多个网点和备件

库 ， 可 以随时为我 们 的客户提供即 时优

质的服务 。

”

科华公司在使用双主轴加工 中心加

工涡 轮增压器零部件产品 的过程 中 ， 是

否遇到过 问题 ？Ｓ ＴＡＭ Ａ 公荀是如何帮

助解决的 ？ 针对这个 问题 ， 顾金林先生

回 答道 ：

“

双主轴机床对夹具 的要求 比

以往更高 ， 而且对刀具的长度要求也更

高 ， 在实 际使用 过程 中 ，
Ｓ ＴＡＭＡ 公司

在这两方面帮助我们做 了 很多优化 。 此

外 ，
Ｓ ＴＡＭＡ 还帮助我们开发 了插补车

工艺程序 ， 使得双主轴机床的加工工艺

得到 了根本改善和提高 。

”

在 涡 轮 增 压 器 壳 体 加 工 现 场 ，

Ｓ ＴＡＭ Ａ 公司北京办事处销售经理马仙

河先生指着 Ｍ Ｃ５ ３ ８ＴＷ Ｉ Ｎ 加工 中 心 向

记者 介绍 到 ，
Ｍ Ｃ ５ ３ ８ＴＷ Ｉ Ｎ 加 工 中 心

采用 Ｈ ＳＫ －Ａ １ ００ 数控刀柄进行双主轴重

切削 ， 可完成高效 、 动态 、 精密的重型

切 削 。 同 时可 以在 １ 台机床上实现五轴

完整加工 ，
且具有高精度 、 高稳定性等

特性 。

目 前 ，
ＳＴＡＭＡ 公司可 以为全世界的

用户提供高品质的单主轴 、 双主轴 、
４ 主

轴 的立式加工 中心以及革新化的单主轴 、

双主轴铣车复合加工 中心 ， 同时还能为

用 户提供优化的交钥匙工程方案和全套

配套设备 ， 为用户带来更高的生产效益 。

“

目 前 ， 中 国 制造业的 发展进人 了

一

个新 的 阶段 ， 需要更 多 的 新 的 生 产

技 术 和 理 念 ，
Ｓ ＴＡＭＡ 公 司 将 继 续 把

先进 的生 产设备 ， 技术及交钥匙解 决

方 案带 到 中 国 ， 为更多 的 中 国 客户 服

务 。

”

Ａｎｄｒｅａｓ Ｍ ａ ｉ ｅ ｒ 先生说道 。 （ 图 ３
）

“

Ｓ ＴＡＭ Ａ 公 司 已 经 成 为 我 们 的

战 略 合 作伙伴 ， 接 下来 我 们 会继续 与

Ｓ ＴＡＭ Ａ 公司经常保持全面的 沟通 。 根

据 发展规划 ， 我们 已 经 向 Ｓ ＴＡ Ｍ Ａ 公

司再次采 购 ４ 台 Ｍ Ｔ ８ ３ １ＴＷ Ｉ Ｎ 双主轴

车铣复合加 工 中 心 ， 即将交付投人生

产 。 接下来 ， 我们计划继续 向 Ｓ ＴＡＭ Ａ

公 司 采 购 更 多 的 加 工设备 ， 以适 应 未

来市场 发展的需要 。

”

最后 ， 顾金林先

生总结道 。 Ｇ２３

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


