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刀具

利用阻尼刀具实现
复杂镗削及铣削作业

Ｓ＆Ｋ 机械公 司需要能够完成复杂镗削和铣削作业 ，

且作 收过程中 不产生振颤的 刀 具 。 山特维克可乐满公司

的静音刀具恰好满足要求 。

文 丨 Ｊ ｕ ｌ
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更多精彩请扫描二维码

产 中持续出现的振颤现象是
一

大难

——题 。 加工车间曾尝试降低主轴转速 、

提高进给速度 、 加大切削深度 、 更改刀尖

半径或刀片形状 、 在镗杆上焊钢 、 在零件

外缠裹橡皮筋 、 在刀柄螺丝下粘贴成股导

线等等方法 ， 但均未达到满意效果 。 位于

Ｗｅ ｓ ｔ Ｊ ｏ ｒ ｄ ａ ｎ 的 Ｓ＆Ｋ 机械公司决定使用 山

特维克可乐满公司的阻尼刀具解决这
一

问

题 。 使用这种刀具后 ，
Ｓ＆ ＰＣ 可以完成对公

差和精加工有高要求的镗削和洗削作业。

３６年 前 ，
Ｓ ａｍ Ｋｏ ｒｏ ｌｏｇｏ ｓ和Ａ ｌ ｂｅｒｔ

Ｓｈａｈ ｉ ｎ ｉ ａｎ
—

同创建了Ｓ＆Ｋ 机械公司 。 如

今 ， 这家公司有 １ ８ 名员工 ， 生产车间面

积达 １ ８ ０００  ｆ ｉ
ｔ

２

 （
１ 祀＝

０ ．０９３ ｍ
２

） ， 拥有多台

设备 。 其 中有 １ ８ 台 ＤＭＧＭＯＲ Ｉ 数控加

工设备 ， 包括
一

台 ４０ ｈｐ 的 １ ５  ｉ ｎ 夹头 ＳＬ －

４０３ＭＣ Ｃ轴和 Ｖ

＂

轴车床 ， 数台 ＮＭＶ－

５０００

五轴加工中心 ， 以及
一

台工作台承载能力

为 １ ２００ ｋｇ 的 ＳＨ －

６３ ３ 立式加工 中心 。 此

外 ， 该公苛也配有传统数控加工机床和铣

床 ， 其 中包括
一

台 中心距离为 ２３００ ｍｍ
、

主轴孔径为 ２７４ ｍｍ 的 ＳＬ －

６０３ 设备 。 正

是 由于拥有这些设备 ，
Ｓ＆Ｋ 成为 了石油

及天然气 、 航空航天 、 枪械及医药等行业

４６Ｅ］
现代制造 ．

Ｈｒｔ金圍 ｎ 〇Ｉ ２ ０ １ ８
－

０ ５

自 ２ ０ 世纪 ８０ 年代早期 以来 ，
Ｓ ＆ Ｋ 机械公司生

产线就
一

直使用 山特维克可乐满生产的静音刀

具
，
这使得该公司可以毫不费力地生产其他制

造商难以制造的部件

所需复杂合金钢 、 铸铁 ．
３００

？ 及 ４００
？ 系

列不锈钢 、 镁 、
Ａ３ ６ 钢板 ． 铬镍铁合金和

Ｚｅｒｏｎ １ ００ 材料零件的知名供应商 。

Ｓ＆Ｋ 公司生产 的零件大部分需要钻

孔 。 例如 ， 其中
一款零件原料为 ４８－ＨＲＣ

４ １ ４０ 钢 ， 需要钻
一

个孔 ， 孔深 ２２  ｉｎ
， 内

径 ４ ． ３  ｉｎ
， 外径 ３ ．９７  ｉｎ

。 同时还需加工铣槽 ，

直径公差为 ± ０ ．００ １  ｉｎ （
０ ．０２５＿

） ， 表面

粗糙度为 心３２
。 看起来这样的要求似乎

很难实现 ， 但在 Ｓ ｈａｈ ｉ ｎ ｉ ａｎ 看来 ， 这是件

常规产品 。

Ｓｈ ａｈ ｉｎ ｉ ａｎ 表示 ，
工厂使用 山特维克

可乐满公司静音刀具系列 中的阻尼刀具 ，

不仅可以完成镗削作业 ， 还能使其常规化 。

此类刀具初始动态刚度高 ，
且刀身内部有

调谐质量阻尼器系统 ， 能够消除振动和振

颤现象 ， 提升生产力 。 其能够减轻长悬臂

梁 （车削直径大于 ７
） 的振动 ， 并提升短

悬臂梁 （车削直径 ４
￣

７
） 的生产率 。 此

外 ， 阻尼刀具的切割作业更稳定且无振动 ，

因而能够提升过程安全性 ； 可清除振颤或

参考点 ， 因而能提高表面粗糙度 ； 可提升

生产力 ， 因而能降低单个部件成本 。 自从

２０ 世纪 ８０ 年代初山特维克可乐满发明了

这一系列道具后 ，
Ｓ＆Ｋ 就开始使用它们 ，

现在工具仓库里每个尺寸都至少配备了３

个镜杆和加工头 。

Ｓ＆Ｋ 还使用这些刀具在硬质 １ ７４ＰＨ

零件上钻直径为 １ ． ８７５０  ｉｎ
、 深为 １ ７ ．２５００  ｉｎ

（
４７ ．６ ｍｍ 

ｘ ４３ ８ ． ０ ｍｍ
） 的孔 ， 以及在哈氏

合金 Ｇ３０ 零件上钻直径为 ３ ．２５０  ｉ ｎ
、 深为

２０ ． １ ８７  ｉｎ的孔 （
８２ ． ５ ｍｍ 

ｘ
５ １ ２ ． ７ ｍｍ ） 。

并且 ， 该公司并未将静音刀具的使

用 限制在车削范围 内 ， 它 已经开始为铣削

作业安装适配器。 最近 ， 其在
一

台 １ ６  ｉ ｎ

悬臂的铣刀上安装了适配器 ， 以加工 Ａ３６

钢板组件 。
Ｓ ｈ ａ ｈ ｉ ｎ ｉ ａｎ 的儿子 ，

Ｓ＆Ｋ 首席

执行官 ＲａｆｆｉＳｈａｈｉｎｉａｎ 认为 ：

“

相比过去的

加工方法 ， 现在的方法不仅消除了振颤 ，

而且加工周期 比之前缩短了
一

半 。 我们

的 Ｚ轴切削深度为 ７ ． ６ ｍｍ
， 切削速度为

２７９ ｍｍ 和 ８００ ｓ ｆｍ 。 每个人都对我们的主

轴加工速度都感到惊讶 。

”

Ｓ＆Ｋ 公司使用 山特维克可乐满刀具

已经 ３ ０ 多年了 ， 暂时没有更换刀具的打

算 。

“

每一天这个行业都在发生变化 ， 有

新的刀具、 加工方法等需要人们了解 ’ 我

们可以信赖山特维克可乐满 ， 向他们寻求

帮助 ， 这是件很好的事 。 他们也已经给了

我们很大的支持 。

”

Ｓｈａｈｉｎｉａｎ 说道 。
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