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自动化

用于装配自动化的智能圆形工作台
在铝质车削件的装配设备上 ， 通过采用一种高速圆形工作台可以实现极短的工作时

间 。 由 于这种装置的调试非常灵活 ， 因此在建造新的机床设备时可以发挥巨大的潜力 。
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更多精彩请扫描二维码
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ｎ ＤＭ 紧凑型高速圆形工作台为装配设备设计工作打开新的 自 由和灵活的空间

▲千 Ｕ ｌ ｍ 地 区 的 Ｂ ｒ ｅ ｈ ｍ

里 ［Ｐ ｒ ａ ｚ ｉ ｓ ｉ ｏｎ ｓ ｔ ｅ ｃ ｈｎ ｉ ｋ 公司在其装配站

上投入使用 了３０ 多 台常规和 曲线控制 的

Ｈｂ ｒｏ 圆形工作台 ， 其 中有多 台 已经在三

班作业中无故障地运行了十多年 。

所有加工和装配设备均为 自 行设计

与制造 。 Ｂ ｒｅｈｍ 公司按照未来型工艺技术

特点对市场进行系统性的考察 。
Ｂ ｒｅｈｍ 公

司现在首次应用 于铝质车削件装配设备

上的 Ｆ ｉｂｒｏｄｙｎＤＭ 直接传动高速圆形工作

台 。 装配设备以最短的节奏时间把用于小

轿车 自 动变速器的铝质活塞和塑料元件

与挡块进行组装 。 在接受长度检验之后 ，

有缺陷的部件会被 自动挑选出来 。
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转装置具有很多优势 ：

“

圆形工作台 的结

构非常紧凑 ， 灵活度高 ， 使用 广泛 。

”

以

往针对可能发生的设备故障 ， 配备了双分

度 、 四分度 、 六分度和八分度的多种不同

的 圆形工作台 ， 但将来只需采用 一种统

一型号 即可 。 可提供的高度标准化的 圆

形工作台有三种规格 ， 其尺寸结构紧凑 ，

开关时间非常短 ， 安装和定位非常灵活 。

借助于无间隙 、 无磨损和免维护的直接传

动系统和
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个安装在 圆形工作 台轴上的

测量系统 ， 圆形工作台可 以以 ± ２ １
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的可重复精度进人到任

意
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个位置上 。 由于采用 了绝对值测量技

术 ， 因此无需使用参考点开关元件 。
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一些特别

紧凑的设备提供了理想的设计前提 ， 无需

冷却 。 这种 圆形工作 台通过配合孔和标

准型 电缆接头 ， 可 以快速且简便地集成

到各种不同的生产设备上 。 中 间较大的开

孔可 以供连接能源 、 信号和各种介质之

用 。 作为
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个选项 ， 所提供的圆形工作台

也可 以是
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款带有 内置控制系统的独立

全能型技术装备。 内置的 Ｆ ｉ ｂ ｒｏｄ ｒ ｉ ｖ ｅ
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Ｐ ｒｏｆｍｅ ｔ 接 口 。 借助于直观可操作的 Ｆ ｉｂ ｒｏ

Ｓｅｒｖｏ ｌ ｉｎｋ 软件和 内置的 Ｔｅａｃｈ －

ｉｎ 功能 ， 这

种独立的 圆形工作台可 以实现非常简便

的操作 。 对所需要的位置也可以进行任意

的编程 。 ｆ ｌＶ ｕ ｌ

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


