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物流

凭借识別技术实现商品的追溯

巧克力中包含塑料零件 、 奶酪遭受细菌污染 、 面条熟食的成分与声明不符
——食品召回行

动的原因多种多样 。 它们不仅损害制造商的形象 ， 而且往往造成巨大花费——最终产品越是下

落不明 ， 花费就越大 。 因此 ， 产品召回时必须争分夺秒 。 在识别系统和集成技术下 ， 食品可从

生产商到最终顾客的整个流通环节进行全程识别 ， 从而在紧急情况下可
“

轻点鼠标
”

实现货品
更多精彩请扫描二维码

层面的实时追溯 。

文 Ｉ 广州市西克传感器有限公司

形码 、
二维码或 电子标签可用 于

产品识别 ， 以确认其为单独货品 、

初次和二次包装 、 托盘、 载重车或交换

式车厢等 。 在技术方案 的选择 中 ， 绝定

性 因 素来 自 于经济性 、 产 品和 流程等 。

例如鸡蛋的包装盒也可借助二维码和 附

加文字 （ 如食用 日 期 ） 进行标记 。 捆绑

式包装 （ 如送货箱或托盘 ） 会粘贴
一

个

电子标签 。 通常情况下 ， 每个公司 的供

应链 中 都 会有 多 种形 式 的标签识 别应

用 。

——这就是集成平台 ４Ｄｐ
ｒｏ 的应用

所在 。 它不仅能在物理层面上管理各不

相 同 的识别技术 ， 还能通过标准软件将

数据储存在互联的数据库中 。

食品污染 ： 利用麵肖麵雜险

尽管在流程安全 、 卫生和质量上做

了大量努力 ， 食品的工业化制造、 包装和

分销 中存在的污染风险却只能最小化 ， 无

法 １ ００％ 消除 。 因此 ，
ＥＣ １ ７ ８ ／２００２ 标准规

定 ， 要求食品工业制造商要在所有生产 、

加工和销售环节对食品实现追溯 。

＇

此外 ，

制造商有责任及时召 回不安全的产品 ， 以

避免潜在的健康风险 。

召 回行为损害的不仅是企业的形象

和经济状况 ， 同时包括产品的品牌声誉和

消费者的信任一除此之外 ， 产品召 回对

整条供应链而言都是 巨大的挑 战 ： 生产

方 、 加工方、 包装方、 中间经销商 、 物流

商以及超市和零售商均被波及 ， 他们必须

密切合作才能确保召 回行动顺利进行 。

产品Ｓ回过程中

记录所需信息的识别系统

Ｓ ＩＣＫ 各 ＣＬＶ 系列条码阅读器在可追

溯性方案 中 的用 途极为多样 。 它们 既可

阅读货品标签和包装上的低分辨率条码 ，

也可用于识别送货箱或托盘的大分辨率

的条形码 。 不同 的扫描范围 、 自动对焦 、

抗环境光干扰和智 能编码重构技术将其

打造成多样且可靠的解决方案 ， 即使在包

装尺寸多变 、
工作距离不定 、 条码对比度

各异 ， 或者标签印刷 内容部分损毁的情况

３ ６Ｇ３ 现代制造
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下也能可靠地检测 。 若需要在包装

或灌装设备的潮湿或湿润区域识别

食品或饮料条码 ， 也可提供卫生型

ＣＬＶ 条码阅读器 。

二维码作为食品和药品包装的

标记广泛使用 。 凭借 ＬＥＣＴＯＲ
？

６２０

ＯＣＲ 系列基于 图像的读码器 ， 除

条形码之外 ， 还能可靠识别二维码

和字符信息 ， 包括食品包装上的最

佳食用 日 期和批号。 例如在包装机

的进给仓中 ， 通过识别纸箱坯上的

Ｄ ａｔａ Ｍ ａ ｔ ｒ ｉ ｘ 码 ， 它可以确保食品包

装 中的所含物与包装上的图示或说

明相吻合 。 在二次包装 中 以折叠盒

包装的食品 ， 可使用 ＬＥＣＴＯＲ
？

６５０

系列读码器识别包装 中所有货品 ，

从而确保对这些单元进行严密追溯 。

借助无线射频

识别实现可靠识别

最初专属于大型捆绑包装或高

价值消费品的无线射频识别技术越

发获得广泛应用 主要原因在于

成本降低 、 处理器技术性能增强 。

在此 ， 货品 、 货物托盘或装载原材

料的集装箱均配备有被称为 电子标

签的 电子数据卡 ， 在物流流程中通

过诸如 Ｒ ＦＵ６２０ 超高频无线射频读

写器等对其进行读取 ， 并根据不同

流程进行写人更新 。 可读可写也是

无线射频识别相对于条形码或二维

码 的 根本优势之
一

。 此外 ， 识别

过程中无需与 电子标签进行直接接

触 ， 可同时读取和写人多个电子标

签 。 例如可同时检测到送货箱中所

有采用无线射频识别标记的货品 以

及托盘上所有采用 无线射频识别标

记的箱子 。 随后通过托盘的无线射

频识别标记 ， 可实现不间断的全程

追踪 。

工业图像处理奔向未来

用 于识 别条形码和二维码 的

２Ｄ 视觉传感器为工业 ４ ． ０ 之路提供

了又
一

思想启迪 。 通过图像与条码识

别可以确保产品处于正确的包装 中 。

可避免进入销售环节的产品包装上带

有错误的信息 ， 如最佳食用 日 期或有

义务标注的说明 。 数据的评估最终通

过 Ｓ ＩＣＫＡ
ｐｐ

Ｓ
ｐ
ａｃｅ 生态系统完成 。 该

生态系统整合 自 己 的技术集成理念 ，

高效且定制化的将客户特定要求转化

为传感器应用程序。 ＧＬＤ

ｅｔｅｆａ
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ＥＬＥＳＡＳ ． ｐＡ 
－ 意大利

特此公式

经
一

系 列法律行动
，

已与德国 ＳＡＲ〇Ｇａｓ ｔ ｒｏ公司就以下事件

ＳＡＲＯＧａｓｔｒｏ
－Ｐ ｒｏｄｕｃｔｓＧｍ ｂＨ 

－ 德国

在设备 上非故意使用 ＥＴＨ管状手柄
（
曰ｅ ｓ ａ原创设计

）
的仿制 品

国际设计专利注册号 ＤＭ／０４４８９０

达成共识如下 ：

ＳＡＲＯＧａｓｔｒｏ
－Ｐ ｒｏｄ ｕｃｔｓＧｍ ｂＨ公司

？ 承认 Ｅ ｌ ｅ ｓ ａＥＴＨ管状手柄的合法性

国 际设计专利注册号 ＤＭ ／０４４８９０

？ 承诺不再使用 仿制 的 管状手柄

ＥＬＥＳＡ Ｓ ． ｐ ．Ａ ．

特此提请所有客户及使用 者注意 ： 仿制管状手柄过程中 可能存在风险
，

请务必认准原厂
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