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数控系统

台达 ＣＮＣ 数控系统
在雕铣机上的成功应用

数控雕铣机既可以離刻 ， 也可铣削 ， 是一种使用小刀具 、 大功率和高速主轴电机的高效高精数

控铣床 ， 并能广泛应用在精密模具模仁的柑 、 精加工方面 ， 相对于其他加工方式 ， 離铣机加ｘ速度快 ，

加工产品光洁度好 ， 在机床加工业中越来越 占有重要的地位 。
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文 中达电通股份有限公司

ｆ 雕铣机设备制造企业 ， 为提升市

场竞争力 ， 计划开发
一

种新型 的

雕铣机 ， 用 于较小铣削量 、 小型模具的

精加工 ， 并以铜工 、 石墨等为主要加工

原料 。 台达以 ＣＮ Ｃ 数控系统 ＮＣ ３ ０ ０ 系

列为核心的解决方案成功帮助客户进行

雕铣机升级 ， 在加工精度及表面光洁度

方面更佳提升雕铣机的品质 。

其中 ， 台达 ＣＮＣ 数控系统 ＮＣ ３ ０ ０

系 列 采 多 Ｃ Ｐ Ｕ 嵌人式架构 ， 整合高速

／ 高运算精度芯 片 ， 具有低耗能 ， 可有

效减少温升 的特点 ； 同 时不易受环境温

度 、 湿度 、 电源 电压的 影响 ， 从而增加

系 统稳定性 。 此外 ， 台 达 Ｎ Ｃ ３ ００ 系 列

还具有配置灵活 、 扩展能力强 、 可靠度

高等特点 ， 可在线监控及编辑 ， 方便维

护 ， 具备多轴实时同步控制功能 ， 提供

Ｕ Ｓ Ｂ 及 ＤＮ Ｃ 程序 输入接 口 ， 内 建 Ｃ Ｆ

卡 内存 。

在此方案 中 ， 台达整套解决方案 以

多 Ｃ ＰＵ 架 构作及 时分工 为控制 核心 ，

以操作界面为显示核心 ， 以运动控制作

为控制核心 ， 通过各 自 独立的高速运算

器 ， 大幅提升控制系统的处理效能 ， 满
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足用 户对高速高精的切削需求 。

在数据的输人输 出 方面 ， 本解决方

案采用 台达高速通讯总线 ＤＭ ＣＮＥ Ｔ 控

制 方 式 ， 具有绝佳的抗 噪声 能 力 、 节

省配 线 的 优 势 ， 在实 现高速 、 高 分辨

率伺 服控制 的 同 时 ， 发送及 回 授命令

精度 高 ， 可避免传统高速 脉 波 时命令

的 遗 失 问 题 ， 此 外 ， 这种 总 线控制 方

式对伺 服参数 的 管理 简单便捷 ， 易 于

调试 。

在设备调试过程 中 ， 基础参数调适

通过 自 动惯量估测 ， 并进行三轴系统模
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块分析 了解雕铣机特性 ， 可预先对雕铣

机出 现的共振点进行补偿 ， 使调试设备

过程达到事半功倍 。 另 外 ， 频谱分析通

过示波器抓取运动过程 中轴 向 的 电流进

行 ， 找到共振点的发生频率和强度 ， 透

过 台达伺服驱动器 Ａ Ｓ Ｄ Ａ － Ａ ３ 系列提供

的多组抑制功能 ， 可 以有效消 除机械共

振对加工效果 的影响 。 在加工路径监控

方面 ， 管理者可以检测 到加工路径的异

常现象 ， 并做分析 ， 快速取得最优匹配

参数 ， 实现快速调机 ， 满足客户不 同 的

加工需求 。
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