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软件

模拟软件可帮助工厂
避免局 本错误的发生

Ｋ ｕ ｒ ｔ 公司需要验证大型 、 高成本精密零件的数控加工程序 。
Ｓ
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Ｔｅ ｃ ｈ ｎ ｏ ｌ ｏｇ
ｉ ｅ ｓ 公司的

Ｎ Ｃ Ｓ ｉｍ ｕ ｌ 机床模拟软件不仅能够节约设置时间 ， 减少加工错误出现率 ， 同时还能快速生产出高

精度零件 。
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图 １Ｓｐ
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Ｔｅ ｃ ｈ ｎｏ ｌｏｇ ｉ ｅ ｓ 的 Ｎ Ｃ Ｓ ｉ ｍ ｕ 丨 能够帮助工厂防止主轴和刀具发生碰撞而 弓
丨发巨大损失

■

＾ 使 机器 正 常 作业 时 间 最 大化 并

提 升 盈 利 能 力 ， 承 包 制 造 商 需

要快速完成零件设置并进行相 应加 工 。

但遇 到 错 误 ， 或 主 轴 ／ 刀 具 发 生 碰 撞

时 ， 原 本 可 以产生 盈 利 的 作业会 迅速

引 发损失 。 Ｍ ｉ ｎｎ ｅ ｓ ｏ ｔ ａ州Ｍ ｉ ｎ ｎ ｅ ａ
ｐ
ｏ ｌ ｉ ｓ的

Ｋｕ ｒ ｔ 公司使用Ｓ ｐ
ｒ ｉ ｎ

ｇ
Ｔｅ ｃ ｈ ｎ ｏ ｌ ｏ

ｇ
ｉ ｅ ｓ公司

（
Ｍａｓ ｓａｃｈｕ ｓｅｔｔｓ 州 Ｂｏ ｓ ｔｏｎ 市 ） 的模拟软件 ，

在实 际加工前先行验证程序 ， 以有效防

止此类 问题的 出现 ， 并精确平衡速度 （ 图

１
） 。

Ｋ ｉｍ 公司在其承包工程 中采用 了三

轴 、 四轴及五轴 的加 工技术 ， 为军事 、

半导体 、 油 田 及航空航天等一系列行业

客户在短期 内生产样品 、 小批量及量产

产品 。 制造工程师 Ｓ ｈ ａｗｎＥ ｉ ｓ ｅ ｎ ｓ ｃ ｈ ｅ ｎ ｋ

表 示 ：

“

我 们 有 些 零 件 售 价 可 以达 到

５ ０００
￣

５ ００００美元 。

”

为确保短期 内生产高成本零件的效

率 ， 需要节约设置时间 ， 机加工过程也

必须避免错误 。
Ｋ ｕ ｒ ｔ 公司使用 ＣＡＭ 软

件包 中 的模拟程序确认程序 中不存在错

误 ， 在 验证通 过后 ， 后 处理程序 会将

其转换为 Ｇ 代码 。
Ｅ ｉ ｓ ｅ ｎ ｓ ｃｈ ｅｎ ｋ 说 ：

“

我
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现代制造 ．

ｉ ＳＨｔＳＢ ／ ｌ Ｄ工２ ０ １ ８
－

０ ６

们运行 自 己 的程序并生成 Ｇ 代码 。

”

然

而 ，
Ｋ ｕ ｒ ｔ 公司发现 ＣＡＭ 系统的前 Ｇ 代

码模拟无法完全准确反映机床和 刀具运

行状态下的真实定位和运动情况 。 在 Ｇ

代码显示意料之外的机器运动或其他错

误时 ， 即便 ＣＡＭ 模拟 中显示没有错误 ，

问题仍可能在机床运行到该阶段时真正

显现出 来 。 为解决这
一

问题 ，
Ｋ ｕ ｒ ｔ 公司

采购 了Ｓｐ
ｒ ｉｎｇ

Ｔｅ ｃｈｎｏ ｌ ｏｇ ｉ ｅ ｓ的 ＮＣ Ｓ ｉｍｕ ｌ

机床模拟软件 并将其安装 在加 工 中 心

上 ， 例 如 Ｏ ｋ ｕ ｍ ａ 加 工 中 心 、
Ｍ ａ ｋ ｉ ｎ ｏ

Ａ７ ７ ｓ以及Ｄｏｏ ｓ ａｎ和Ｍ ａｚａｋ 机床 。

安装 ＮＣ Ｓ ｉｍ ｕ ｌ 后 ， 机床 可 以依据

特定零件 、 刀具和机加工工具的特性模

拟 、 验证 、 优化 并修正 加 工程序 。
３Ｄ

图像可 以帮助客户避免机加工生产 中 的

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ２ Ｎ Ｃ Ｓ ｉ ｍ ｕ
丨 采用 ３ Ｄ

图像帮助客户避免机

加 工生产 中 的 碰撞 ，

且其算法及流程内嵌

信息可以对切削条件

进行优化

碰撞 ， 且算法及流程 内嵌信息可 以对切

削条件进行优化 （ 图 ２
） 。 Ｅ ｉ ｓ ｅ ｎ ｃ ｈ ｅ ｎ ｋ 评

价说 ：

“

图 形显示非常适 用 ， 可 以与 我

们实 际使用 的夹具 、 刀具和机床吻合 。

”

该软件可 以有效缩短程序调试时间 ， 消

除主轴碰撞 、 刀具损伤和刮擦风险 ， 并

改善循环时间和工艺效率 。

模拟软件机加工验证的过程分为三

步 。 首先 ， 检查并纠正编码错误 。 然后

进行模拟 ， 对碰撞进行定位并纠正运动

错误 。 最后 ， 验证零件切 削和机加工结

果 。
Ｅ ｉ ｓ ｅ ｎ ｓ ｃ ｈ ｅ ｎ ｋ 说 ：

“

我们主要关注 Ｇ

代码程序 中 和 ＣＡＭ 结果 不 同 的部分 。

使用 ＮＣ Ｓ ｉｍ ｕ ｌ
， 我 们可 以 准确 得知机

床运行到 了 哪
一

步 。 这款软件可 以显示

ＣＡＭ 模拟系统无法反映 的 ， 零件生产

过程 中程序篡改或运行造成的所有超程

或错误 ， 以及所有错误的瞬时动作 。

”

Ｋｕ ｒ ｔ 在 其 短 期 加 工 中 不 使 用

ＮＣ Ｓ ｉｍ ｕ ｌ 的周期时间优化功能 ， 但公司

发现这
一

功 能适 用 于其他作业 。

“

我们

在需要缩短周 期时 间 时使用 这一功能 ，

而且它能清楚地显示 出快速作业路径 。

”

Ｅ ｉ ｓ ｅｎ ｓ ｃｈｅｎｋ 举例说 ， 使用该软件后 ， 公

荀可以在其全地形车 （ＡＴＶ ） 曲轴箱中

的 刀具定位过程中指定旋转位置 ， 并使

所有轴朝 向
一个方 向运动 ， 使周 期时间

缩短 １ ０％ ￣

 １ ５ ％ 。 在他看来 ，
Ｋｕ ｒ ｔ 使

用 ＮＣ Ｓ ｉｍｕ ｌ 软件的经济考虑很明显 。

“

如

果一个零件 的 价格可 以达到 ２ ００ ０ ０ 美

元 ， 用这样的成本购买软件 ， 是非常划

算的 。

”
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管材加工

多样化外圆加工工艺专家
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