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通信

牛示准化的控制系统
一家控制解决方案供应商对

一

家荷兰天然气输送企业的整个天然气网络进行 了整合 ， 安全

性在整合方案中被置于首位 ， 这里制定的标准同样也适用于其他市场 。

更多精彩请扫描二维码
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图 １ 针对该项 目开发了
一

个共享解决方案
，
包括

一

个正常的 Ｃ ＰＵ （ 主处理器 ） 和
一

个符合所有功能

安全要求的安全控制器

２
０ １ ３ 年 ，

〇 ３川 ！＾ 公罚决定为其在荷

兰采 用 燃气轮机驱动 的压缩机招标

新的统
一

控制 系统 。 该公司经营并维护

着一条长达 １ ５ ５ ００ｋｍ 的管网 以及多个用

于处理和分配天然气的站点 ， 其 中包括

２２ 个压缩站 ，
１ ９ 个混合站 ，

９ ３ 个控 制

和测量系统 ，
１ ４ 个出 口站 ，

１ ３ ０ ０ 个气体

转运站 ， 两个空气分离站和
一些用 于液

化天然气 （
ＬＮＧ

） 、 天然气和氮气储存的

设施 。

根据 Ｇ ａ ｓ ｕｎ ｉ ｅ 公 司 工 程 技 术 人 员

以往与 罗 克韦 尔 自 动化公 司 的合作 经

验 ， 再加上罗 克韦尔 自 动化技术的开放

性 、 灵活性 、 可扩展性和连接性 ， 以及

Ｂ ｉ ｌ ｆｉｎｇｅ ｒＧ ｒｅ
ｙ ｌｏｇ ｉ ｘ 公司成熟的技术和应

用 知识 ， 这一系统集成商在 ２０ １ ４ 年底赢

得了合同 。 Ａ ｌ ｌ ｅｎ
－ Ｂ ｒ ａｄ ｌ ｅｙ 产品 （ 罗克韦

尔 自 动化品牌 ） 成为控制解决方案 的核

心部分 ， 由 此实现 了燃气轮机的 自 动化

控制 。

Ｂ ｉ ｌｆｉｎ
ｇ ｅ ｒＧ ｒｅ

ｙ
ｌ ｏ
ｇ

ｉｘ 在第
一

阶段的任

务首先是标准化 ， 该项 目 计划 为 ５ ０ 台

燃气轮机 （ 来 自 ３ 个不 同制 造商的 ８ 种

不 同型号 ） 制定统
一

的运行模式和方法 ，

以消除使用不同控制系统的不确定性 。

标准化完成后 ， 到 ２０ １ ６ 年才开始现

代化项 目 的实施 ，
Ｂ ｉ ｌ ｆｉｎ

ｇｅ
ｒＧ ｒｅｙ ｌｏｇ ｉ ｘ 公

司从 Ｏｍｍ ｅ ｎ 压缩机站开始 ， 更换 了来

自 两个不 同 制造商的六个单元控制 系统

（
ＵＣＰ

） 。

标准化是挑战

Ｂ ｉ ｌｆｉ ｎｇ
ｅ ｒＧｒｅ

ｙ ｌ ｏｇ ｉ ｘ 公苛燃气轮机和

压缩机系统团 队负责人 Ｋ ｌ ａｕ ｓＴｈｏｍ ａ ｓ 解

４ ０Ｅｌ 现代制造
？ 新自肋 丨匕与驱肋 ２ ０ １ ８

－

０ ５ ｍｍａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ３ 如 图中所示 ，
设备共有 ２ ２ 个压缩机站

释说 ：

“

虽然根据运行时间的不同 ， 涡轮

机本身至少可 以使用 ４０ 年 ， 但
一

台燃气

轮机的单元控制 系统大约每 １ ５
￣

２０ 年就

必须进行
一

次现代化改造 。

”

“

整个标准化项 目 旨在为所有 ５ ０ 个

ＵＣＰ 建立一个通用标准 。

”

他补充说 ，

“

受

涡轮机技术的影 响 ， 估计会有微小的调

整改变 ， 但
一般原则是 ：

‘

尽量保持统
一

＇

， 作为核心的 ＵＣＰ 不仅必须提供最常见

的控制和 ＨＭ Ｉ 功能 ， 而且还要支持特殊

的转速和振动监控 ， 在这
一

领域对其提

出 的特殊要求远远超过了常规仪器 。 此

外我们还必须考虑到它要适用 于不 同 的

通信协议 ， 并且可 以与各种第三方系统

连接 。

”

“

这是一个非常漫长的竞标期 ， 我们

的产 品从
一

开始就基于罗 克韦尔 自 动化

的集成架构解决方案 。

”

Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓ 这样说

道 ，

“

在我看来 ， 这是我们获得订单的原

因之
一

。 Ｇａ ｓｕｎ ｉ ｅ 公司使用各种来 自其他

自 动化供应商的 ＯＥＭ 系统 ， 对 Ａ ｌ ｌ ｅｎ －

Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙ 品牌产品尤为信赖 ， 对这
一选择

坚信不疑 ， 项 目 要求在很大程度上也与

罗 克韦尔 自 动化解决方案提供的功能相

符 。

”

共享控制解决方案

满轮机主要由可编程的 Ａ ｌ ｌ ｅｎ
－Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙ

Ｃｏｎ ｔ ｒｏ ｌ ｌｏ
ｇ

ｉｘ 自 动 化 控 制 器 （
ＰＡＣ

） 控

制 ， 该控制器通过 ０ＰＣ 连接与可视化系

统 （ ＨＭ １
） 进行通信 。

“

对 ＣＰＵ 的要求确

实非常高 。

”

Ｔｈｏｍａ ｓ 解释说 ，

“

但我们很

幸运 ， 罗克韦尔 自 动化公司最近推 出 了

Ｃｏｎｔｒｏ ｌ ｌｏｇ ｉｘ １ ７５６
＊Ｌ８５ＥＰＡＣ

， 这是
一

款功能

更强大的 ＣＰＵ
， 甚至超越了所提出的要求 。

”

主 ＵＣ Ｐ 包括两个控制柜 ， 其 中
一

个

完全配备 Ａ ｌ ｌ ｅｎ
－Ｂ ｒ ａｄ ｌ ｅｙ 硬件 ， 另

一个配

备 电源 、 接线端子 、 断路器 、 保险和第

三方供货商提供的齐纳防爆栅等组件 。

安全解决方案是整个控制基础设施

的组成部分 ，

“

与 天然气打交道总 会涉

及到安全性 。

”

Ｔｈ ｏｍ ａ ｓ 解释说 ，

“

我 们

通过使用 基于 Ａ ｔ ｅ ｘ 标准 的屏 障或信号

处理单元来实现这些 目 标 。 另 外为 了满

足系统的安全要求 ， 我们取得了 Ｈ ａ ｚ ｏ ｐ ／

Ｓ Ｉ Ｌ 认证 ， 最 后 我 们 还开 发 了
一

个共

享解决方 案 ， 该解决方 案 由
一

个
‘

正

常
，

ＣＰＵ
， 即Ｃ ｏ ｎ ｔｒ ｏ ｌ

－

ｌ ｏ ｇ ｉ ｘ和Ａ ｌ ｌ ｅ ｎ －

Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙ
Ｇ ｕ ａ ｒｄ ｌ ｏｇ ｉ ｘ

安全控制器组成 ， 可

满足所有的功能安全要求 。

”

该项 目 的另
一个重要方面是仪器仪

表 ，

“

项 目 开始时 ，
Ｇａｓｕｎ ｉｅ 公司最初提出

的是基于已有技术的解决方案 。

”

Ｔｈｏｍ ａ ｓ

继续介绍说 ，

“

但是我们超越了这种黑匣

子技术 ， 决定使用
一

套采用 额外 Ａ ｌ ｌ ｅｎ
－

Ｂ ｒ ａｄ ｌ ｅｙ 解决方案进行振动和转速测量的

系统 ， 尽管其他
一些 自动化供应商也有转

速测量 ， 但他们却没有所需的振动监控

图 ２ 虽然根据运行时间的不同 ， 涡轮机本身至少可以使用 ４０ 年 ， 但
一

台燃气轮机的单元控制系统

大约每 １ ５
￣

２ ０ 年就必须进行
＿

次现代化改造

４ ２Ｃ３ 现代制造
■

師自甜 丨匕马驱甜 ２ ０ １ ８
－

０ ５ ｍｍ ａ ． ｖｏ
ｇ ｅ

ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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图 ４ 许多控制组件来自罗克韦尔 自动化品牌 Ａ ｔｔｅ ｎ
－

Ｂ ｒａ ｄ ｌ ｅ
ｙ

功能 ， 而这是罗克韦尔 自动化架构和 Ａ ｌ ｌ ｅｎ
－Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙ

－Ｄｙ ｎ ａｍ ｉ ｘ

１ ４４４ 系统的另
一个优点 。 事实证明 ， 我们不需要专 门 的系统 ，

通过 ＵＣ Ｐ 中特定的 、 对时间要求严格的功能以及大约 ２０ｍ ｓ

的响应时间就能实现这些涡轮机必需的状态监控功能 。

”

维护更加便撞

随着标准化进程和接下来 罗克韦尔 自动化解决方案的实

施 ，
Ｇ ａ ｓ ｕｎ ｉ ｅ 公司现在可以使用各种集成解决方案 ， 所有这

些全都在单个供应商的平台上执行 。 除 了所有 Ｕ Ｃ Ｐ 呈现出

的可靠 印象外 ， 维护工作也大大简化 ， 备件库存更加高效 。

此外 Ｂ ｉ ｌ ｆｉ ｎ
ｇ
ｅ ｒＧ ｒｅｙ ｌ ｏ

ｇ 公司获得了Ｇａ ｓ ｕｎ ｉ ｅ 公司给出 的服务

合同 ， 这其中包括维修服务 、 备件管理以及与 Ａ ｌ ｌ ｅ ｎ
－Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙ

系统有关的详细咨询 。 此外集成的解决方案也使扩展更加容

易 ， 即便是新构造在未来几年可能会选择保持不变 。

“

基于 Ａ ｌ ｌｅｎ
－Ｂ ｒａｄ ｌ ｅｙ 解决方案的仪器优势明显 。

”

Ｔｈ ｏｍａｓ

说 ，

“

每个通道的系统成本 比以前的黑匣子方法要低得多 ， 而

且 以前的解决方案还需要更多 的控制柜空间和额外的接线 。

借助新解决方案 ，
Ｇａｓｕｎ ｉ ｅ 公司可以直接在 ＨＭ Ｉ 或 ＰＡＣ 系统

中查看振动数据 ， 即可 以立即使用数据 。 通过数据库 中 的实

时数据采集 ， 还可 以直接对数据进行背景化处理 ， 获得更高

的实时准确性并可 以对 比历史数据 。

”

Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓ 对其团 队与罗

克韦尔 自动化工程技术人员之间的合作也给予 了如下评价 ：

“

所有与合作团 队有过工作接触的 同事们对此都表示非常满

意 ， 我们 已经为长期合作奠定了基础 ，

一

切都堪称完美 ！

”

后续项 目的基础
“

凭借我们基于罗 克韦 尔 自 动化解决方案为 Ｇ ａ ｓｕｎ ｉ ｅ 公

司创建的标准 。

”

Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓ 总结道 ，

“

我们现在打算进驻其他

市场 ， 我们 不仅仅致力于
一

种系统类型 ， 而是拥有许多技

术领域 的 广泛 专业知识 ， 这些无论如何都是
一

流的基础 。

Ａ Ｉ 丨 ｅ ｎ
－Ｂ ｒａ ｄ ｌ ｅ ｙ 组件 已经帮助我们开发 出 了

一

个最佳解决方

案 ， 它现在 已经成为未来项 目 的基础 。 我们 目 前正在考虑北

欧发 电厂的项 目 ， 并参与其他现代化项 目 的投标 ， 所有这些

都基于罗 克韦尔的 自动化技术 。

”

ｃａ

哈默纳
Ｒｔ

？ｕ
ＪＨａｒｍｏｎ ｉｃＤｒｉｖｅ

？ 谐波 齿轮传动理论工业应用创始人
？ 超精 密运动 控 制设备制造商
？ 运动 控制 技术 引领者

无刷ＤＣ伺服执行元件

ＦＬＡ系列

？ 超扁平 、 超轻量设计
？ 支持２４Ｖ 、 ４８Ｖ电池驱动

？ 适用于ＡＧＶ车轮驱动 、 助力机器人等用途

推荐配套驱动器

｜｜
ｒ ．ｉ

Ｕ
？ ．

．

． ？ ？
 ，

ＹＡＳ ＫＡＷＡ －

Ｓ系列ＹＡＳ ＫＡＷＡ －

Ｆ系列

ＡＣ伺 目固丸行元件系列产品

？

可搭配三菱 、 安川 、 松下等

多品牌驱动器

－ 支持常见开Ｍ通信
？ 欢迎来电垂询

哈默纳科 （ 上海 ） 商贸有限公司

ｗｗｗ ．ｈａ ｒｍｏｎ ｉｃｄ ｒ ｉｖｅ ．ｎｅｔ ．ｃｎ

上海总公司

地址 ：
上海市长宁区天山路 ６４ １ 号慧谷白猫科技园 １ 号楼 ２ ０６ 室

电话 ：
０２ １ 

＞

６２３ ７５６５６

深训分公司重庆分公司

电话 ：

０７５ Ｓ －

２ ７ ５９２４４６电话 ：
０２ ３

＞
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广告
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－
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