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正成为行业的标准

图 １ＭＴＵ 航空发动机公司使用翰默的安全锁系统挑战军用涡轮发动机 ＴＰ４００
－

Ｄ６ 的粗加工任务

文 翰默 （上海 ） 贸易有限责任公司

Ｈ 

Ａ ＩＭ ＥＲＳ ａ ｆｅ －Ｌｏ ｃｋ
？

翰默安全锁

防掉刀系统确保 了 刃具的安全夹

持 。 刀柄 中 的特殊的定位键和立铣刀柄

部的螺旋槽实现 了完美的配合 ， 由此产

生 了 摩 擦 夹持力 和
一

套有效 的锁 紧 系

统 。 该系统可 以有效的防止立铣刀从刀

柄 中被拔 出 ， 而且通过提高转速实现效

率提升并且提高刃具寿命 。

但是 ，
Ｓ ａ ｆｅ

－ Ｌ ｏ ｃ ｋ
？

安全锁防掉刀

系统 已经成为立铣刀夹持领域的
一

个事

实上的标准 Ｓ ａ ｆｅ
－ Ｌ ｏ ｃ ｋ

？

安全锁防掉刀

系统面世的十年 中 ， 这种刀具夹持方式

已 经被反复验证 ， 是
一

种 比传 统 的 强

力 型铣 削 刀 柄和 侧 固 式 刀 柄优 秀 的立

铣刀 的夹持方式 。

一

大批安全锁 系 统

的 专 利 合作伙伴也证实 了 这个 系统 的

优越性 ， 他 们 中 有许 多 刃 具和 刀柄 制

造领域的 全球领军者 ， 例 如 ：
Ｗ ａ ｌ ｔ ｅ ｒ

、

界 ｉｄ ｉ ａ
、

Ｓ ａｎｄｖ ｉｋ Ｃｏ ｒｏｍ ａｎ ｔ
、

Ｓ ｅ ｃ ｏ Ｔｏｏ ｌ ｓ
、

Ｓ ｕ ｍ ｉ ｔ ｏｍ ｏ
、
Ｋ ｅ ｎ ｎ ａｍ ｅ ｔ ａ ｌ

、
Ｈ ｅ ｌ ｉ ｃ ａ ｌ

、

Ｅｍｕｇ ｅＦ ｒａ ｎｋｅ ｎ
，Ｄａ ｔａＦ ｌｕ ｔ ｅ

、
Ｎ ｉ ａｇ ａ

ｒａ
、

Ｏ Ｓ Ｇ和Ｍ ａ
ｐ
ａ ｌ

。 在２ ０ １ ７年 中 ，
Ｉ ｓ ｃ ａ ｒ

和 Ｉ ｎ ｇ
ｅ ｒ ｓ ｏ ｌ ｌ 也决定提供带安全锁结构

的 刃 具 。 在过 去 的 几 年 中 ， 带 Ｓ ａ ｆｅ
－

Ｌ ｏ ｃ ｋ
？

安全锁系统的 热缩 式 、 筒夹式

和液压式刀柄的产品范 围更大了 。 除 了

Ｋ ｅ ｎｎ ａｍ ｅ ｔ ａ ｌ正在提供带Ｓ ａ ｆｅ
－Ｌ ｏ ｃｋ

？

安
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ＩＢ ｆｔ金園 Ｈ Ｄ工 ２ ０ １ ８
－

０ ７

全锁系统的液压式刀柄以外 ，
Ｍ ａ

ｐ
ａ ｌ 已

经在推广他们 的带 Ｓ ａ ｆｅ
－ Ｌ ｏ ｃ ｋ

？

安全锁

系统的液压式刀柄 。

翰默集 团 总 经理 Ａ ｎ ｄ ｒ ｅ ａ ｓＨ ａ ｉｍ ｅ ｒ

解释道 ：

“

我们为 Ｓ ａｆｅ
－Ｌｏ ｃｋ

？

安全锁防

掉刀系统在重载和粗加工铣削领域建立

的新标准而 自 豪 ， 而且该系统在其他铣

削领域也越来越重要 ， 例如摆线铣削 。

我们也为新的专利合作伙伴而高兴 ， 他

们协助我们扩大 了Ｓ ａ ｆｅ
－Ｌ ｏ ｃ ｋ

？

安全锁

产品 的范围 ， 使得更多 的最终用 户获利 。

在航空航天行业的成功

Ｓ ａ ｆｅ
－ Ｌ ｏ ｃ ｋ

？

安全锁系统是应重载

铣削加工的需求而 出 现的 ， 这是航空航

天和能源行业每天要面对的挑战 。 各种

创新的材料 ， 例如钛合金 ， 他们不仅质

量轻 ， 而且非常强軔 ， 耐腐蚀且难切削 。

这些新材料不仅影响机床 的设计和

切削加工工艺 ， 而且挑战着切削加工时

ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ２ Ｇ Ｉ ３ ｔｚｅ ｒ 公司的总经理 Ｄ ａ ｎ ｉ ｅ ｌ Ｒ ａ ｕ ｔｅ ｎｂ ａ ｃ ｈ
（ 右边 ） 和经理 Ｉ ｎ ｇ ｏ Ｓ ｃｈ ｕ ｌ ｔｅ ｎ 正在 图 ３ 即使在加工难加工材料时 ， 例如不绣钢或者钦合金 ， 通过提升

拓展 ＨＡ Ｉ Ｍ Ｅ Ｒ 带 Ｓａｆｅ －

Ｌｏｃｋ

？

安全锁系统和不带 Ｓ ａ ｆｅ Ｌｏ ｃ ｋ

？

安全锁系统的热缩 切削深度
，
铣削加工的效率可以提升三倍 。 理想的立铣刀 是带 Ｓ ａ ｆｅ

－

技术的应用 Ｌｏ ｃ ｋ

？

安全锁系统的 ＨＡ Ｉ
Ｍ Ｅ Ｒ Ｐｏｗｅ ｒ Ｍ ｉ ｌ ｌ 翰默强力型立铣刀

使用 的 刃具和刀柄 。

很多零件是 由
一块实心的毛坯材料

加 工 而成 的 ， 在铣 削 过程 中 高达 ９０％

的材料被去除 。 为了在确保经济性和高

品质的前提下提高材料去除率 ， 必须优

化现有的加工工艺 。 因 此低转速 、 大扭

矩和大进给的高效切削方案被选 中 ， 但

是在高效切削加工 中立铣刀受到 了更大

的拔 出 力 。 在很高的切削 阻力和极高的

进给率的共 同作用 下 ，
立铣刀在刀柄 中

的蠕动产生 了 ， 最终导致立铣刀从刀柄

中被拔出 的风险增加 了 。 对高精度的刀

柄的影响尤其大 ， 例如 ： 热缩式 、 液压

式和强力铣削式刀柄 。

结果是 Ｓ ａ ｆｅ
－Ｌ ｏ ｃ ｋ

？

安全锁系统在

航空航天行业获得 了 广泛 的 应用 。 来

自 慕尼黑 Ｍ ＴＵ 航空发动机公司 的资深

数控程序经理 Ａ ｌ ｅ ｘ ａ ｎ ｄ ｅ ｒＳ ｔ ｅ ｕ ｒ ｅ ｒ 如此

解释该公闻 采 用 翰默产 品 的决定 ：

“

通

过使用 翰默公司 的安全锁和 热缩技术 ，

即 使我们 在铣 削极具挑 战性 的高温合

金 时 ， 也 能够确保 工 艺 安全性 。 在加

工框架 结构 件 和 壳体 时 ， 这是在保证

工 艺安全性 的 同 时获得较高 的 自 动化

的前提条件 。

”

安全锁系统结合 了 防拔 出保护和最

高的 同心度 ， 因 此在金属切削加工 中 减

５ ２Ｅ１
现代制造 ．

》忭金園 ／ １ ［ ）工 ２ ０ １ ８
－

０ ７

少 了振动 ， 获得平稳的加工 。 通过提高

切 削 深度和 走 刀 量 ， 材料去 除率获得

显著的提高 。 得益于翰默热缩刀柄的跳

动精度的提高 ， 刀具寿命最高可 以提升

５ ０％ 。

对称的安全锁设计确保 ３
ｐ
ｍ 的跳

动精度 、 最佳的动平衡精度和简单的进

行刀具长度预调的可能性 ， 这三个价值

巨大的优势是 Ｍ ＴＵ 使用 翰默的 系统替

代原先使用 的 Ｗ ｈ ｉ ｓ ｔ ｌ ｅＮ ｏ ｔ ｃ ｈ 斜侧 固或

者 Ｗｅ ｌ ｄｏ ｎ 侧 固 刀柄系统的原 因 。

原先的这些系统也能够防止刀具被

从刀柄 中拔 出 ， 但是这两种系统都是不

对称的设计 ， 从而导致较差的径 向跳动

和动平衡精度 。

使用 Ｓ ａ ｆｅ
－

Ｌ ｏ ｃ ｋ
？

安全锁系统

提高生产效率

可是 ，
Ｓ ａ ｆｅ

－ Ｌ ｏ ｃ ｋ
？

安全锁 系统不

仅在航空航天行业有热情的支持者 ， 位

于Ｓ ｏ ｌ ｉ ｎ
ｇ ｅ ｎ的Ｇ ｌ ａ ｔ ｚ ｅ ｒ公 司 的Ｄ ａ ｎ ｉ ｅ ｌ

Ｒａｕ ｔｅｎｂ ａ ｃ ｈ 十分 了解汽车行业的竞争是

多么激烈 。 数控加工部 门 的总监 Ｄ ａ ｎ ｉ ｅ ｌ

Ｒ ａｕ ｔｅｎｂａｃ ｈ 解释道 ： 在我们 的行业 中 ，

完美 的 品 质及 可靠 的 交货期 是参与竞

争的基本条件 ， 价格也必须非常有竞争

力 。

”

因 此 ， 在他 的工作 中 ， 加工工艺的

功效决定着公茼 的盈亏 。 并且品质是绝

不妥协的 。

运行经理 Ｉ ｎ
ｇ
ｏＳ ｃ ｈ ｕ ｌ ｔ ｅ ｎ 通过 当地

最 大 的
一

个 项 目 ， 在 ２ ０ １ ３ 年 中 期 了

解 并 开 始 使 用 Ｓ ａ ｆｅ
－ Ｌ ｏ ｃ ｋ

？

翰默安全

锁 防掉 刀 系 统 。 在这其 中 有
一

个特殊

的应用 是加 工球墨铸铁 ＥＮ － Ｇ Ｊ Ｓ
－

８ ００
－

２

ＥＮ － Ｇ Ｊ Ｓ
－

８ ００
－

２ 的 卡 车 制 动 盘 。 为 了

铣 削 凹 陷 的 型腔 ， 立铣刀 和 工件 的 接

触 部位不 是通常 的 接触 线 ， 而 是覆盖

了 刃 具 ３ ０％
￣

４ ０％ 表 面 的 接 触 面 。

Ｉ ｎ ｇ ｏ Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｔ ｅ ｎ 解释道 ：

“

极大 的接触面

积和切 削 力导致立铣刀趋 向于被从刀柄

中 拔 出 。

”

使用 侧 固 式 刀柄可 以使立铣

刀 留在刀柄 中 ， 但是侧 固式刀柄的结构

导致了较大的径 向跳动误差 。
Ｓ ｃ ｈｕ ｌ ｔ ｅ ｎ

说到 ：

“

立铣刀 的寿命非常不稳定 ， 甚

至会导致断刀 。

”

使 用 Ｓ ａ ｆｅ
－ Ｌ ｏ ｃ ｋ

？

安 全 锁 系 统 的

铣削 测试最 终说服 了他和其他 Ｇ ｌ ａ ｔ ｚ ｅ ｒ

公 司 的 员 工 。

“

对我 来说 ， 使 用 Ｓ ａ ｆｅ
－

Ｌ ｏ ｃ ｋ
？

安全锁系统是必然 的选择 ， 就

像使用 电子点火器取代 曲柄来发动
一

台

汽车
一

样 。

”

Ｓ ｃｈｕ ｌ ｔｅｎ 热情的解释道 ，

“

结

果表 明 ， 切削参数显著地提升 ， 刀具寿

命至少提升 ４０％
。

”

Ｃ２３

ｍｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


